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Remiss frin Kemikalieinspektionen - angdende en ansékan om dispens frin forbudet att
anvinda metylenklorid (irendenummer: H25-03766)
Hej!

Ni far harmed tillfalle att yttra er angaende en ansdkan till Kemikalieinspektionen om dispens
fran forbudet att anvanda metylenklorid.

Remissen skickas endast med e-post.
Senaste svarsdatum 2025-05-06. Svar skickas till kemi@kemi.se

Med vanlig halsning
Katarina Malmberg

Katarina Malmberg

Tillstdnd\Samordning och beslut
Kemikalieinspektionen

Tel vx: 08 519 41 100

www.kemikalieinspektionen.se
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] Missiv
| Datum: 2025-03-25

Kemikalieinspektionen Diarienr: H25-03766
Swedish Chemicals Agency

Tillstand

Samhallsbyggnadsférvaltningen
Eskilstuna kommun,
info@eskilstuna.se

Kemikalieinspektionens remiss angaende
en ans6kan om dispens fran férbudet att
anvanda metylenklorid

Ni ges hirmed mojlighet att yttra er dver drendet. Vi 6nskar ta emot ert
yttrande senast den 6 maj 2025.

Bakgrund

Kemikalieinspektionen prévar en anstkan om dispens fran forbudet att
anvédnda metylenklorid (drendenummer H25-03766). Ansdkan har skickats
in av foretaget Senior Materials AB som avser att anvinda metylenklorid i
tillverkningen av separatorfilm. Anléggningen &r beldgen i Eskilstuna
kommun.

Kemiska produkter som helt eller delvis bestar av metylenklorid far inte
saluhallas, verlatas eller anvdndas yrkesmaéssigt. Detta framgéar av 6 §
forordningen (1998:944) om férbud m.m. i vissa fall i samband med
hantering, inforsel och utforsel av kemiska produkter.

Kemikalieinspektionen fér i det enskilda fallet ge dispens fran forbudet om
det finns synnerliga skél. Det framgar av 7 § samma forordning.

Enligt 5 kap. 5 § Kemikalieinspektionens foreskrifter (KIFS 2017:7) om
kemiska produkter och biotekniska organismer ska synnerliga skl normalt
anses foreligga om ett féretag som ansdker om dispens for anvindning av ett
16sningsmedel styrker

1. att foretaget fortlspande undersoker tédnkbara alternativ,
2. att ndgot anvandbart alternativ &nnu inte blivit tillgédngligt for att 16sa
foretagets behov, och

Kemikalieinspektionen

Postadress Besok & leverans Fakturaadress Kontakt Webbplats
Box 2 Lofstroms Allé 5 PEPPOL-ID: 08-519 41 100 www.kemi.se
172 13 Sundbyberg 172 66 Sundbyberg 0007:2021003880 kemi@kemi.se

Orgnr
202100-3880
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Kemikalieinspektionen
Swedish Chemicals Agency

3. att foretagets anvéndning inte medfor oacceptabel exponering.

Fragor att besvara

Vi 6nskar framfor allt svar pa foljande fragor:

1. Har produktionen dir metylenklorid anvénds for att tillverka
separatorfilm satts i gang?

2. Bed6mer ni att anldggningens konstruktion och utformning samt
produktionsprocess av separatorfilm beskrivits korrekt i ansékan om
dispens?

3. Ovrig information som ni bedémer att Kemikalieinspektionen behéver
kénna till infor vart beslut.

Remissvar skickas med e-post till kemi@kemi.se senast den 6 maj 2025.
Skicka gérna svaret 1 bearbetningsbar form. Ange remissinstansens namn
och vart drendenummer H25-03766 i &mnesraden pa e-postmeddelandet och
1 svaret.

Fragor om remissen skickas till kemi@kemi.se.

Ovriga remissinstanser

Arbetsmiljoverket

Vinliga hélsningar o~

) J /} ‘r ) ’.
onelo i boleoes

Agneta Westerberg
Avdelningschef

Bilagor

Vissa uppgifter i handlingarna har sekretessbelagts med stdd av 30 kap. 23 §
OSL.
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Kemikalleinspehtionen
Swedish Chemicals Ageacy

Anstkningshandlingar:

Ansdkan om dispens frén férbudet mot metylenklorid
Teknisk beskrivning

Nulagesrapport

Transport, leverans och lagring av metylenklorid
Spridningsberikning av metylenklorid
Substitutionsrapport

3(3)



KE M MIP-0024-S
Ansdkan om dispens for

Kemikalieinspektionen .
Swedish Chemicals Agency mety|enk|0rld

Ansdkan om dispens fran férbudet! mot metylenklorid

Sdkande
Féretagsnamn Org nr Bifoga registreringsbevis
Senior Material (Europe) AB 559266-0723 Bilaga: 1
Postadress Kontaktperson Telefonnr
Svista Lagervig 8 Jiayan Cong 0764955377
Postnr och ort E-postadress
635 02 Eskilstuna Jiayan.Cong@senioreurope.com

Ombud (i férekommande fall)

Féretagsnamn Org nr

Froberg & Lundholm Advokatbyra AB 556678-0945

Postadress Kontaktperson Telefonnr

Olof Palmes gata 23 Erik Andersson / Robin 070-508 88 70 /
Hikansson 070-508 82 58

Postnr och ort E-postadress

111 22 Stockholm erik.andersson@froberg-lundholm.se /

robin.hakansson@froberg-lundholm.se

Faktureringsadress

Faktureringsadress Peppol-faktura nr
Samma som f6r sokande ovan ] Annan adress 4n ovan

[] Samma som fér ombud ovan L] Peppol-faktura, ange nr till hoger

Féretagsnamn VAT Nr Purchase Order nr
Postadress Er referens

Postnr och ort

Bolagets verksamhet
Beskrivning av verksamheten (med relevans for den anvandning ansokan galler) Bilaga
Bolaget har milj6tillstand till att anldgga en produktionsanliggning f6r 4
separatormaterial. Separatormaterialet anvinds i littumbatterier och

produkterna kommer bl.a. levereras il ||| G

Ansokt dispens

Dispens soks for tiden (33838-mm-dd, max tva ar)
Fr.o.m. 2025-06-01 t.o.m. 2027-05-31

Uppskattad arsforbrukning av metylenklorid (ange méangd och enhet i g/kg/ton)

Mall-id: MIP-0024-S, 2018-12-19

15-7 §§ forordning (1998:944) om férbud m.m. i vissa fall i samband med hantering, inférsel och utférsel av kemiska
produkter.

Kemikalieinspektionen

Postadress Besdk & leverans Faktureringsadress Telefon & fax Internet Org nr

Box 2 Esplanaden 3A FE 124 Telefon 08-519 41 100 www.kemi.se 202100-3880
172 13 Sundbyberg 172 67 Sundbyberg 838 80 Froson Fax 08-735 76 98 kemi@kemi.se



Kemikalieinspektionen MIP-0024-S
Ansdkan om dispens for
metylenklorid

Cirka 1 040 ton ar 1, ca 240 ton ar 2, totalt max 1 280 ton. Summan kan bli ligre om DCM ko6ps in
under dispensperiod 1. Se teknisk beskrivning bilaga 2.

Nuvarande/tidigare dispenser

Avser period (3883-mm-dd) Kemikalieinspektionens referens Total anvénd méngd
metylenklorid (g/kg/ton)
Fr.o.m. 2023-06-01 t.o.m. 2025-05-31 Diarienr: 5.2-H21-05618 0
From. ..... tom. ..... Diarient: .. ...
From. ..... tom. ..... Diarient: .. ...
Motivering

Bifoga om mdojligt dokument som styrker uppgifterna.

Anvandningsomrade och behov

Anvandningsomrade (beskriv i detalj till vad och hur metylenklorid behéver anvandas) Bilaga
Metylenklorid anvinds som extrationsmedel for att skapa den mikroporositet som krivs i 2
separatormaterialet. Behovet och anvindningen av metylenklorid beskrivs utforligt i bilaga
2.

Behov av dispens (beskriv skélen till ansékan och betydelsen av att f& anvanda d&mnet) Bilaga
Metylenklorid dr det 16sningsmedel som dr mojligt att anvinda 1 processen idag. Dess 2
egenskaper som losningsmedel med lag kokpunkt och ej brandfarligt gér det mycket
limpligt for processen. Skilen till ansokan och betydelsen av att fa anvinda amnet beskrivs
utforligt 1 bilaga 2.

)-‘\rlig forbrukning av metylenklorid de sista fyra dren Bilaga

0

Alternativ till metylenklorid

Vilka alternativ till metylenklorid finns p& marknaden for den sokta anvandningen? Bilaga
Se substitutionsrapport. 3
Vilka alternativa produkter eller tekniker har ni utvarderat/provat? Bilaga
Se substitutionsrapport. 3
Varfor fungerar inte dessa alternativ for er anvandning? Bilaga
Se substitutionsrapport. 3
Né&r vidtogs den senaste atgarden for att hitta alternativ? Bilaga
Se substitutionsrapport, sirskilt avsnitt 5 och 6 samt nuldgesrapport 3,21
Vilka fortldpande atgérder vidtas for att hitta alternativa l6sningar? Bilaga
Se substitutionsrapport, sirskilt avsnitt 5 samt nuldgesrapport 3,21
Vilka &tgarder vidtas for att reducera anvandningen av metylenklorid (oavsett om det finns alternativ)? Bilaga
Se substitutionsrapport, sirskilt avsnitt 5. 3

2(7)



Kemikalieinspektionen MIP-0024-S
Ansdkan om dispens for
metylenklorid

Minimering av risker

Beskriv vilken exponering fér manniska och miljé som anvandningen kan ge upphov till. Bilaga

Bifoga riskbedomning som omfattar alla moment i hanteringen av @mnet i verksamheten samt riskbegransande 2.4

3tgérder (anvand bilaga 1 till ansokningsblanketten eller liknande dokument). 4

Kommentarer

Se teknisk beskrivning samt bolagets miljotillstind.

Uppféljning av arbetsmiljé och yttre miljo vid verksamheten. Bifoga existerande matrapporter, sékerhetsrutiner och Bilaga

dokumentation av annan relevant uppféljning. 2.23
5 L

Kommentarer

Se teknisk beskrivning, sarskilt avsnitt 5 och 6. Se dven spridningsberikning.

Vad har gjorts for att minimera exponeringen for manniskor och miljé? Bilaga

Se teknisk beskrivning, sdrskilt avsnitt 5 och 6. 2

A) Beskriv de huvud- och delmoment i processen dar metylenklorid anvands Bilaga

Se teknisk beskrivning, sdrskilt avsnitt 4. 2

B) Beskriv de rutiner som finns for transport och mottagande av metylenklorid Bilaga

Se transport, leverans och lagring av metylenklorid. 2.2

C) Beskriv de rutiner som finns for forvaring och hantering av metylenklorid Bilaga

Se teknisk beskrivning och samt transport, leverans och lagring av metylenklorid. 2,2.2

D) Beskriv de rutiner som finns foér hantering av oavsiktligt spill och lackage Bilaga

Se teknisk beskrivning och samt transport, leverans och lagring av metylenklorid. 2,2.2

E) Beskriv de rutiner som finns kring hantering av avfall som inneh8ller metylenklorid Bilaga

Se teknisk beskrivning, sarskilt avsnitt 6.3. 2

F) Vilket féretag tar hand om det miljéfarliga metylenkloridavfallet? Bilaga

Se teknisk beskrivning, sarskilt avsnitt 6.3. 2

Ovriga synnerliga skal

Ovriga synnerliga skal Bilaga
Bolaget hemstiller om omedelbar verkstillighet enligt 35 § férvaltningslagen (2017:900).
Bolagets tva produktionslinjer haller pa att konstrueras. For att moéta aktuell efterfragan pa
elbatterier kan DCM behévas redan den 1 juni 2025. Nuvarande ansokan utgér en brygga
mellan tidigare dispensperiod och férhoppningen om en minskad och utfasad anvindning
(se bilaga 3). Utan omedelbar verkstillighet kan den minskade produktionskapaciteten
riskera att paverka Seniors kunder och, i slutindan, produktionskapaciteten hos svenska och
europeiska batteritillverkare. Betydande virden kan for bolaget ga forlorade utan omedelbar
verkstillighet. Beslutet innebir inga mycket ingripande verkningar f6r nagon enskild. I
hindelse av 6verklagan och en aterkallad dispens kan verkstilligheten och bolagets
anvindning av DCM iterkallas och édterga. Ett verkstallighetsbeslut far dirmed inga
oaterkalleliga foljder.

Som anges i bilaga 3 Substitutionssrapport sa arbetar bolaget med ett lovande alternativ till
DCM. Fér att kunna nyttja alternativet kvarstar dock omfattande funktions- och
sdkerhetstester hos bl.a. bolagets kunder. Den DCM-fria vatprocessen forutsitter ocksa

3()



Kemikalieinspektionen MIP-0024-S
Ansdkan om dispens for
metylenklorid

justeringar i produktionsprocessen som kan komma att kriva andrat miljétillstind, alltsa
tillstindsprocesser som Senior sjalvmant inte helt rar 6ver. Med anledning av detta behover
bolaget skicka in aktuell ans6kan om dispens f6r nistkommande dispensperiod.

Bolagets miljétillstind biliggs fér kinnedom och som undetlag, se bilaga 4. Aven mark—
och miljodomstolens avgorande bilaggs, bilaga 5.

4(7)



Kemikalieinspektionen MIP-0024-S
Ansdkan om dispens for
metylenklorid

Underskrift

Ort och datum Underskrift av behorig foretradare for sékanden

Eskilstuna 2025-02-07

Namnfortydligande

Frank Guo
Blanketten® skickas till: Ansékningsavgift’:
Kemikalieinspektionen Nir vi mottagit er ansOkan far ni en bekriftelse samt en faktura.
Box 2 Vid betalning av ansékningsavgiften, 15 000 kr, vinligen ange fakturant.
17213 Sundbyberg Handldggningen av er ansékan pabdrjas inte forrin avgiften dr betald.
eller till:
kemi@kemi.se

2 Denna blankett samt eventuella fullmakter ska inkomma som underskrivna original. Ovrig dokumentation kan inkomma i
digital form.
3 Avgifter enligt Férordning (1998:940) om avgifter f6r prévning och tillsyn enligt miljobalken.

57



KEM

Kemikalieinspektionen
Swedish Chemicals Agency

Mall-id: MIP-0024-S, 2018-12-19

Bilaga 1 - Riskbeddmning fér anvandningen av metylenklorid

Riskbeddémning och riskreducerande atgérder

Foljande huvudmoment bor beaktas:

TEHOO® R

Processmoment inklusive delmoment 1 anvindningen av kemikalier vid anliggningen
Transport och mottagande av kemikalier

Lagring och forvaring av kemikalier vid anliggningen
Hantering av oplanerade utslipp eller lickage av kemikalier
Hantering av utgangna och 6verblivna kemikalier
Avfallshantering av avfall med innehall av kemikalier

MIP-0024-S
Ansdkan om dispens for
metylenklorid

Bilaga 1

Huvudmomenten bor delas upp i delmoment om nédvindigt £6r att bedéma risk och nédvindiga atgirder.

Moment | Beskrivning

Beddmd risk for
utslapp/exponering

Motivering

Atgarder

Beddmd risk
efter tgarder

Fler rader kan laggas till vid behov

6 (7)




Kemikalieinspektionen MIP-0024-S
Ansdkan om dispens for
metylenklorid

Dokument som bifogas till ansékan

(Till exempel riskbedomning enligt egen mall samt interna sidkerhets- och rutindokument)

Typ av dokument/namn pa dokument Bilaga nr
Registreringsbevis 1
Teknisk beskrivning 2
Nuldgesrapport 2.1
Transport, leverans och lagring av metylenklorid 2.2
Spridningsberikning av metylenklorid 23
Substitutionsrapport 3
Miljotillstand 4
MMD-avgo6rande 5

Fler rader kan laggas till vid behov

7(7)



Nulagesrapport

1. Projektoversikt

Efter att Senior Material (Europe) AB erhoéll dispens for anvandning av DCM under perioden
2023-06 - 2025-05, paborjade Senior arbetet med anlaggningen i Eskilstuna.

Projekteti Eskilstuna kan delas in i féljande steg:

Ansokan om dispens for DCM

Ansokan om miljotillstand

Utformning av fabrik/process i enlighet med svenska lagar och foreskrifter.
Ansdkan om bygglov

Byggverksamhet

Driftsattning av process/maskiner

Slutbesiktning och idrifttagning

No ok obdb=

Projektets status kan sammanfattas enligt foljande:

Nr. Aktivitet Tid

1 Ansdkan om dispens for DCM 2021.7-2021.11
2 Ansokan om miljotillstand 2021.7-2023.12
3 Utformning av fabrik/process i enlighet med 2022.3-2024.12

svenska lagar och foreskrifter

4 Ansodkan om bygglov 2023.7-2023.12

5 Byggverksamhet 2023.12-
pagaende

6 Driftsattning av process/maskiner 2025
(malsattning)

7 Slutbesiktning och idrifttagning 2025

(malsattning)

I nulaget ar Seniors projekt med Fabrik 2 i Eskilstuna under uppforande och
huvudbyggnaden for produktionen ar fardigstalld, se figur 1.
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Figur 1 Huvudbyggnad

For narvarande pagar installationsarbetet for hela byggnaden, inklusive sprinklersystem,
ventilation, renrumsanlaggning, kemikaliesystem med mera.
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Figur 2 Huvudbyggnadens insida

Enligt den tekniska beskrivningen och processen, bestar kemikaliesystemet huvudsakligen
av fyra delar: extraktionsbadet, tankgarden, vatskeseparation och gasatervinning.

Utrustning for extraktionsbadet ar redan installerat i kdllaren, med metallinvallning som
omger det. Majoriteten av rérledningarna runt extraktionsbadet kommer installeras inuti
invallningen.
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Figur 3 Extraktionsbad under installation

Tankarna som ska lagra DCM samt omgivande invallningen i rostfritt stal har installerats. Pa
grund av tankarnas stora storlek méaste uppférandet av byggnaden anpassas efter
tankarna, darav pagaende byggnation av yttre skal.

Figur 4 Tankgard under installation
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Aven vatskeseparationens- och gasatervinningssystemet ar placerat i ett separat utrymme,
med metallinvallning som omger det. Majoriteten av arbetet med invallningen ar slutfort.
Status kan ses i figur 5.

Figur 5 Vitskeseparations- och gasatervinningssystem under installation
2. Plan for DCM-anvandning
2.1 April 2025 till maj 2025

Uppgifterna i den tidigare dispensperiodens anstkan och dven miljotillstdndet baserades
pa den aldre generationen av teknik, det vill sdga generation 4. Da beraknades att DCM-
forbrukningen var 900 ton per ar for sex produktionslinjer, vilket innebar att varje linje
férbrukade cirka 150 ton.

Nya generation 5-linjer med mer avancerad teknik har nu installerats pa anlaggningen i
Sverige. DCM-forbrukningen med denna generation har minskat med 20 % jamfort med
generation 4, vilket innebar att cirka 120 ton DCM kommer att férbrukas per linje och ar.

2.2 Pafyliningsprocess for DCM

For DCM-pafyllning av produktionssystemet finns det huvudsakligen tva procedurer:

1. Férsta pafyllning:
Den forsta pafyllningen sékerstaller uppstarten av produktionssystemet. Forsta
leveransen av DCM for varje produktionslinje i Eskilstuna kommer att vara totalt 400
ton, och fordelas pa féljande satt:
e 200 ton kommer att fordelas i tank for att sakerstalla att cirkulationssystemet
fungerar som det ska.
e 200 ton kommer fylla extraktionsbadet for produktionen, tillsammans med
tillhérande rorledningar.
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2. Regelbunden pafyllning:
Den regelbundna pafyllningen kompenserar for DCM-férluster under produktionen.
e FOrde nya 5:e generationens linjer i Eskilstuna, kommer de tva forsta linjerna
att forbruka totalt 240 ton DCM per ar, vilket innebar att denna mangd
behover fyllas pa arligen. Detta motsvarar ungefar en tankbil per manad.

2.3 Plan for juni 2025 till maj 2027

Det totala behovet av DCM under perioden juni 2025 - maj 2027 &r 1280 ton for de tva
forsta produktionslinjerna, inklusive forsta pafyllning och regelbunden pafyllning.
Detaljerna framgar av tabellen nedan. Om projektet fortskrider snabbare, finns mojlighet
att kopa in den forsta pafyllningen om 400 ton for de forsta produktionslinjerna tidigare an
juni 2025. | detta fall kommer mangden att dras fran planen for juni 2025 - maj 2027, och da
kommer den totala summan att landa pa 880 ton.

Tidsperiod Inkép av DCM DCM i extraktionsbad DCMii lager Utslapp till
(ton) (ton) (ton) luft (ton)

Juni 2025-maj 2026
(tva produktionslinjer)
Juni 2026-maj 2027
(tva produktionslinjer)

1040 400 400 240

240 400 400 240

Total maximalt 1280 ton juni 2025-maj 2027

Om Senior kan fardigstéalla anlaggningen tidigare, finns det en mdéjlighet att vi képer 400 ton DCM fére den 31
maj 2025 fér den forsta linjen. | sa fall kommer méangden 400 ton DCM att dras av fran tabellen.



@ivl

SVENSKA

MILJOINSTITUTET U6938

Bilaga 2.3 - Spridningsberakning av
metylenklorid

Inledning

Spridningsberdkningar har utforts for Senior Materials anldggning i Eskilstuna,
som ett underlag for Seniors ansdkan om dispens for anvandning av metylenklorid
(DCM) i verksamheten. Berdkningen &dr en uppdatering av den berdkning som
gjordes i samband med miljokonsekvensbeskrivning och riskanalys i
tillstandsansokan 2022.

Underlag

Allt berdakningsunderlag ar baserat pa underlag som har erhallits fran Senior
Materials och har sedan foregdende berdkningar uppdaterats for de forandringar i
utslapp fran verksamheten som planeras. Aven forandringar i verksamhetens

bebyggelse representeras i modellberdkningarna.

Drifttiden for verksamheten forvéantas vara 7920 timmar per ar dar industrin ar i
drift 24 timmar per dygn, 330 dagar per ar. Da tidpunkten {or de timmar som
verksamheten inte forvantas vara i gang ej kan faststéllas av Senior har berdkningar
gjorts for utslapp for alla timmar under ett helt &r, vilket motsvarar 8670 timmar.
Detta gor att de resulterande halterna avseende arsmedelvarden dr nagot

Overskattade.

Totala utsldppen for tillstdindsscenariot, under dispensperioden 2025-2027, under
ett ar har kraftigt minskat sedan den tidigare dispensperioden och ar nu 7.9 g/s
DCM. Utslappen sker fran tva system; workshop med 6 utslaippspunkter, och
gasatervinningssystemet med en utslappspunkt. Se 6verblick i Tabell 1.

IVL SVENSKA Org.nr: 556116-2446 Box 21060, SE-100 31 Stockholm Box 53021, SE-400 14 Goteborg
MILOINSTITUTET AB VAT no: SE556116244601 Valhallavagen 81, 114 27 Stockholm Aschebergsgatan 44, 411 33 Goteborg
Sate: Stockholm Tel: +46 (0)10-788 65 00 Tel: +46 (0)10-788 65 00

www.ivl.se
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SVENSKA

MILJOINSTITUTET

Tabell 1. Emissionsunderlag for Tillstdndsscenariot 2025-2027 dir parametrar anges for respektive
utslippspunkt.

Utslapps- DCM Temp. | Hastighet Utsldppsarea Antal Utsldapp-
punkter (mg/m®) Q) (m/s) (m?) utslapps- hoéjd (meter
punkter over mark)
Extraction 1 120 20 1.8 1.05 1 15.5
Extraction 2A* 120 20 3.3 1.96 4 18.4
Extraction 2B* 120 20 3.3 2.56 4 18.7
Extraction 3 120 20 1.9 1.05 1 15.5
Gas recovery 50 20 14.7 0.28 1 21

*Vid Extraction 2 sker utslipp genom tvd huvar (A och B) pd totalt fyra platser pd den storre
byggnadens tak.

I berdkningarna har emissionerna antagits ske jamnt 6ver samtliga timmar under
aret. Berdkningarna har tagit hansyn till att DCM &r tyngre &n luft. Eftersom DCM
endast utgor 0.0034% av de totala utslappen till luft, motsvaras dock utslappens

densitet i praktiken av luftens densitet.

Riskscenariot berdknas med samma antagande som vid tidigare berdkningar - att
utsldppet fran Gas recovery enligt Tabell 1 8kar 100 génger' innebér att det slapps
ut 5 000 mg/m’. Ovriga punktutsliapp berdknas som tillstdndsscenariot.

Berdkningen utfors for olika vaderklasser enligt beskrivning nedan.

Metod for spridningsberakning

Spridningsberakningar har utférts med ADMS version 5.2 (Atmospheric
Dispersion Modelling System), se Bilaga B 2.3.1 for modellbeskrivning.
Haltbidraget har berdaknats med en upplosning pa 20 x 20 meter och resultatet
redovisas for hojden 1,5 meter ovan mark. For att kunna aterge haltutbredningen
av luftféroreningar pa ett relevant satt maste berdkningarna ta hansyn till

lokalspecifika forutsattningar, sdésom verksamhetens egna byggnader, lokal

1 Underlag erhallet fran Structor i samband med utredningar inom anstkan om tillstdnd enligt
miljobalken 2021.
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topografi och meteorologi. Topografi med 50 meter upplosning har anvéants for

omradet.

Denna typ av modell och den valda upplosningen i berdkningarna ger god
information av haltbidrag fran verksamheten till naromradet. Dock finns
begransningar i noggrannhet pa finare skala, speciellt ndra byggnader, vilket
medfor att analys av halter inne pa verksamhetsomradet bor goras med goda

sakerhetsmarginaler.

For berakning av torr- och vatdeposition av metylenklorid i naromradet har
utsldppen antagits vara icke-reaktiva med depositionsytan, eftersom tillganglig
information inte var tillracklig for att beskriva eventuell reaktivitet. For berakning
av vatdeposition anvandes de i modellen rekommenderade koefficienterna for
denna typ av gas. Dessa bygger pa koefficienter framtagna for vatdeposition av

NO,. Berdknad deposition bor ses som ett ungefarligt viarde pa nedfall av

metylenklorid till mark eftersom denna typ av berdkning for flyktiga &amnen som

metylenklorid dar mycket osdker.

Meterologi under typar

For att pa basta satt kunna berdkna halter under ett &r for tillstdndsscenariot
berdknades meteorologin for ett sa kallat typar, det vill sdga ett representativt
meteorologiskt medelar for omradet. Ett typar dr en sammanséttning av manader
fran olika ar som tillsammans bildar ett representativt &r avseende typiska
spridningsforutséttningar. Underlag i form av vinddata, nederbord, luftfuktighet
etc. till meteorologin har tagits fran SMHI:s station i Eskilstuna. For det berdknade

meteorologiska typaret var de dominerande vindarna sydvdéstliga. se Figur 1.
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Figur 1. Vindros for typdr med vindhastighet (m/s) och vindriktning (°).

Meteorologi for riskscenariot

Spridning av utslapp enligt riskscenariot berdknas dels avseende timmedelvédrde under
99.9-percentilen under ett typar (se beskrivning ovan), och dels avseende utslapp under
en kort tid (< 1 tim) for olika vadersituationer.

Det ar viktigt att notera att riskscenariot inte forvéntas ske under en langre period varfor
arsmedelhalter med utslapp enligt riskscenariot inte dr relevanta. Darfor presenteras
endast 99.9-percentilen i denna berakning, for jamforelse med halter av samma percentil

i normalfallet.

De meteorologiska situationerna for berdkning av 15-minutersmedelvérdet véljs ut
baserat pa Pasquill-Giffords klassificering (Pasquill. 1961). Denna klassificering delar in
den atmosfariska stabiliteten, vilket styr omblandning och transport av utslapp.
Indelningen avser sju olika klasser, A till G, enligt Tabell 2.

Stabil vaderklassning (klass F och G) ger lag omblandning och utspadning med
sjunkande utslappsplym, vilket ger hogre halter pa den plats i naromradet dar
utslappsplymen nar markniva. Instabil vdderklass (klass A och B) bidrar till en kraftig
vertikal omblandning av utslappen, vilket kan ge hoga halter nara utslappspunkten men
overlag betydligt lagre halter utspridda 6ver en storre yta runt verksamheten. Den

vanligast forekommande vaderklassen dr neutral atmosfar (klass D) dar utslappen sprids
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5(13)

i vindriktningen och samtidigt blandas om vilket ger lagre halter i markniva. Resultatet
for riskscenariot redovisas for vdderklass D, som ar vanligt forekommande pa platsen,

och F, som ar séllsynt men kan intrédffa pa platsen.

Tabell 2. Pasquill-Gifford-klasser avseende atmosfiirisk stabilitet som foreslds for identifikation av vilka
meteorologiska forhdllanden som orsakar de hogsta halterna i niromradet.

Pasquill- Beskrivning av | Vindhastighet Atmosfiriska Sensibelt
Gifford atmosfdren (m/s) gransskiktets hojd virmeflode
klasser (m) (W/m>?)

A Extremt instabil 1 1300 113
B Mattligt instabil 2 900 84
C Svagt instabil 5 850 74
D Neutral 5 800 0

E Svagt stabil 3 400 -10
F Mattligt stabil 2 100 -6

G Extremt stabil 1 100 -0.6

Resultat

Berdkningar av halter och deposition har utforts for alla timmar under ett
representativt meteorologiskt typér. Nedan presenteras resultatet for
arsmedelvardet, 98-percentilen samt 99,9-percentilen av de berdknade timmarna
under ett &r. Aven resultatet fér 15-minutersmedelvirdet for riskscenariot

presenteras.

Tillstandsscenariot

Haltbidrag av DCM for tillstandsscenariot
Resultatet fran drsmedelvardet av DCM visas i Figur 2 (mg/m3), 98-percentilen i

Figur 3 (mg/m3), och 99,9-percentilen i Figur 4 (mg/mS).
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Figur 2. Karta med isolinjer for drsmedelviirdet av metylenklorid (mg/nt’).
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—10.05

Figur 3. Karta med isolinjer for 98-percentilen av timmedelvirden under ett dr gillande metylenklorid

(mg/n’).
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Figur 4. Karta med isolinjer for 99,9-percentilen av timmedelvirden under ett dr gillande
metylenklorid (mg/m?3).
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Deposition av DCM for tillstandsscenariot

Beriknad arlig total deposition av DCM i visas i Figur 5 (g/m?/ar).

N

=

o

Figur 5. Karta med isolinjer for deposition av metylenklorid (g/m’/dr).
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Riskscenariot

Haltbidrag av DCM for riskscenariot

I Figur 6 visas halter avseende 99.9-percentilen for timmedelvarde av DCM med
utslapp enligt riskscenariot. Detta utgor underlag for utvardering av haltnivaer om
utsldppen enligt riskscenariot sammanfaller med de spridningsférhallanden under

aret som ger hogst halter.

mg/m?

Figur 6 Karta med isolinjer for 99,9-percentilen av timmedelvirden under ett dr av metylenklorid

(mg/m’).
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I Figur 7 och Figur 8 visas 15-minutersmedelvdrde av DCM med utslapp enligt

riskscenariot, for vaderklass neutralt vader (klass D) samt mattligt stabilt vader
(klass F).

—10.05

—0.02

Figur 7. Karta med isolinjer for 15-minutersmedelvirde av metylenklorid (mg/m’) under riskscenariot
for viderklass D (neutralt).
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Figur 8. Karta med isolinjer for 15-minutersmedelvirde av metylenklorid (mg/m’) under riskscenariot
for viderklass F (mattligt stabilt).
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Bilaga 2.3.1 - Berakningsmodell
ADMS-modellen

ADMS (version 6) dr en diagnostisk dispersionsmodell som &r utvecklad av
Cambridge Environmental Research Consultants (CERC) i Storbritannien. Den
anvands for att simulera emissioner fran punkt- eller ytkéllor (d.v.s. med varma
gaser eller som passiva utsldpp) till atmosfaren. Modellen anvéands bade for
berdkning av industriutslapp och i luftkvalitetsdvervakningssyften i t.ex. urbana
miljoer. Modellen inkluderar effekter av byggnader. topografi och
kust/inlandseffekter samt viss kemi vid dispersions-berdkningarna.

ADMS kan. forutom vanlig dispersion. d@ven berdkna torr- och vatdeposition.
plymuvisibilitet. lukt och s.k. "puff'-berdkningar avseende korttidsfluktuationer av
emissioner.

Beskrivningen av modellens vertikala dispersionsprocesser gors genom
beskrivning av det atmosfariska gransskiktets tjocklek (den s.k. blandningshdjden)
och genom berédkning av den s.k. Monin-Obukhov langden. Vid berdkning av
dispersionen under konvektiva meteorologiska forhallanden (effektiv vertikal
spridning) anvéands en s.k. sned Gaussisk koncentrationsférdelning. ADMS kan
dessutom berdkna korta tidsskalor (minuter). vilket dr viktigt vid bl.a. modellering
av lukt.

REFERENSER
Cambridge Environmental Research Consultants Ltd. (2023): ADMS 6:
Atmospheric Dispersion Modelling System — User Guide, Version 6.0.
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Atgirder Senior har tagit fér att minska DCM-
anvandning

Framsteg i arbetet med att hitta alternativ till DCM i

separatorproduktionen och planerade atgarder




E=SENIOR

Innehall
I -1 4= (U] o o S 3
2.  Egenskaper som kravs for Iosningsmedlet i VAtProCeSSEN ........ccceeecveeeiieeiiieeeiieecee e erereeevee e 4
3. Planering av DCM-anvandning i ESKilSTUNG .........eiiiiiiiiiiiiiiiccce et 4
4, Kort introduktion Lill VALPIrOCESSEN ......ccuviieiee ettt ettt ete et eta e e re e e ebeeesabeeebeeeeabeeeseeesareaan 5
5. Vidtagna atgarder for att minska DCM-anVandNiNGEN .........ccecueiiiieeeeiie ettt etee e e reeesteeesbee e 5
5.1 Forbattring av den femte generationens produktionslinge.........cceecuieiiiiiieiiiiiiei e 6
5.2 Plan fér minskning av DCM-anvandning i framtiden .........coovviiiiiriiiie e 8
6. Forskning om ersattning @V DCIM ........cooiiiiiiiiiiie ettt ettt e e et e e s e ate e e e et ba e e e esbae e e enraeeeennreeas 9
5.1 Egenskaper och funktioner hos ersattningSaMNEN ........cc.ueviiiiiiie i e 10
5.2 Processforandringar med den nya ersattningen ........cooocuveeeeciieee et 11
5.3 Tidplan for kommande INSAtSEr.......c.uiiii it s e e e s e e s s sbee e e e sabeeas 12
o Y - T o [o [ T o 1= o < USRS 13

5.5 Framtida arbetSPlan .....oooeeiii it e e e e e e nbaa e e enraeas 13




E=SENIOR

1.Bakgrund

Separatorfilm ar en viktig del av litiumbatteriet som ar placerad mellan elektroderna (katod
och anod). Separatorfilmen forhindrar kortslutning i batteriet samtidigt som den tillater
litiumjoner att Overféras mellan de tva elektroderna. For narvarande finns det tva
huvudsakliga processer for att tillverka separatorer: torrprocess och vatprocess. Separatorer
som tillverkas med torrprocessen anvands vanligtvis i batterier med lag energidensitet, dessa
batterier kan dock inte halla strom vid kalla temperaturer. Separatorer som tillverkas med
vatprocess ar mer avancerade och anvands ofta i hdgpresterande litiumbatterier sasom i elbilar.

Senior Material ar den ledande tillverkaren av separatorer och har den nést storsta

marknadsandelen i varlden, samtidigt som foretaget innehar marknadsledande separatorteknik.
Senior Material Group har bade torr- och vatprocessproduktion globalt. For att mota
efterfragan fran vara regionala kunder pa hogkvalitativa batterier for den europeiska
marknaden, bygger Senior nu produktionslinjer med vatprocess i Eskilstuna.

Efter 6ver 30 ars industriell tillverkningspraktik har diklormetan (DCM) valts som det framsta
I6sningsmedlet for nastan alla vatprocess-tillverkare i Japan, Korea, Kina osv. Samtidigt soker
separatortillverkare varlden 6ver efter mer miljévanliga och sdkrare l6sningsmedel som
alternativ. Trots anstrangningar finns det &nnu inget kommersiellt gangbart alternativ.
Eftersom processen och den tillhérande utrustningen &r val etablerade férvantas DCM forbli
I6sningsmedlet for de flesta produktioner under en tid framover.

Senior Material, med 6ver 20 ars erfarenhet inom forskning och tillverkning av separatorer,
har gjort kontinuerliga framsteg i att minska anvandningen av DCM. Under de senaste aren
har DCM-anvandningen i vatprocessen minskat avsevart per producerad separatorfilmenhet
efter att ytterligare optimering av utrustning och processer har utforts i anldggningar inom
Senior Material Group. En detaljerad plan for minskning av DCM-anvéandningen har
utarbetats och kommer sjosattas, baserat pa den aktuella prestandan hos produktionssystemet
och framtida forvantningar.

Dessutom har betydande framsteg gjorts inom forskning och utveckling av méjliga alternativ
till DCM. Under perioden 2022 till 2024 genomforde Senior Europe, tillsammans med Seniors
huvudkontor i Kina, omfattande laboratorieforskning, pilotproduktion och produktverifiering
av alternativen. Inom kort kommer storskalig produktionsutveckling med ingenjorsverifiering
och massproduktionsverifiering av alternativen inledas i samband med en uppgradering av
befintlig produktionslinje vid Seniors huvudkontor i Kina. Arbetet inkluderar verifiering av
effektivitet, sakerhet, miljopaverkan, kostnad, processutrustning och kvaliteten pa den slutliga
separatorprodukten. Den faktiska produktionsverifieringen forvéntas inledas 2026, och om
utvecklingen fortskrider som planerat kan erséttningen av DCM bli verklighet.
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2.Egenskaper som kravs for losningsmedlet i
vatprocessen

| vatprocessen kravs losningsmedel for att tvatta bort paraffinoljan fran filmen som sedan
avdunstas, vilket bildar en nanoporstruktur i separatorfilmen. Losningsmedlet maste ha god
affinitet for paraffinoljan samtidigt som det &ar icke-korrosivt och kemiskt inert gentemot
separatorfilmens substrat och utrustningen. Efter att paraffinoljan har avlagsnats ska
I6sningsmedlet aven vara latt att ta bort fran filmen. | och med att det ror sig om lésningsmedel
for storskalig produktion, ar faktorer som sékerhet, kostnad, processens mognad och utrustningens
design ocksa viktiga begransningar. For narvarande ar DCM det enda kommersiellt gangbara
alternativet, som darfor ocksa anvands globalt.

3. Planering av DCM-anvandning i Eskilstuna

Senior Europe planerade sex produktionslinjer i Eskilstuna, vilket ocksa bolaget fatt tillstand till
enligt miljobalken. Baserat pa den teknik som anvandes 2021 nar bolaget lamnade in den tidigare
dispensansokan, berdknades DCM-anvandningen till 900 ton per ar for 420 miljoner m?2
slutprodukt, som skulle racka for att kunna producera ||l EV-bilar.

Fabriken i Sverige har designats av ett véletablerat svenskt foretag med start 2022. | december
2023 paborjades byggnationen av den nya fabriken for vatprocessproduktionen i Eskilstuna. For
narvarande pagar design och installation av de tva forsta produktionslinjerna (#1 och #2) for fas
1. Ovriga linjer (#3 - #6) ar under planering enligt marknadens och kundernas krav. Detaljer om
byggnationen kan hittas i den bilagda nuldgesrapporten.

Figur 1 Pagaende byggnation i Eskilstuna
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4. Kort introduktion till vatprocessen

Vidare foljer en dversiktlig beskrivning av produktionsprocessen for vatprocess-separatorer i
polyeten (PE). Separatorfilmen, som bestar av en blandning av PE och paraffinolja, genomgar
extraktions- och torkningsprocesser for att bilda en mikropords struktur. Den slutliga produkten
innehaller varken paraffinolja eller DCM, utan bestar enbart av en mikroporés PE-film. Fore
extraktionen genomgar PE och paraffinoljan en fasseparation, vilket bildar en fast-vatske-
blandning. DCM har utmérkt kompatibilitet med flytande paraffinolja, vilket gor att det kan l6sas
upp i DCM under extraktionsprocessen. Genom kontinuerlig extraktion avlagsnas paraffinoljan
grundligt. Filmen upphettas sedan for att avdunsta DCM, vilket leder till att den mikropordsa
strukturen bildas i PE-filmen. Extraktionsldsningen som innehaller DCM och paraffinolja
genomgar destillering for att separeras och ateranvandas. Dessutom recirkuleras DCM-gasen som
bildas under filmens torkningsprocess och kondenseras genom behandlingsanlaggningar for vidare
ateranvandning.

Paraffin PE ( Processen med DCM

‘} ; DCM GAS Separator

Extraktion

A Torkning

atervinning

]

Vatske
separation

Paraffin Paraffin DCM
tank

\ 4

Figur 2 Oversiktlig beskrivning av vatprocess

5. Vidtagna atgarder for att minska DCM-
anvandningen

Ar 2020 inledde Senior designprojektet for den femte generationens produktionslinje med
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vatprocess. Mellan 2023 och 2024 projekterades, tillverkades, installerades och sattes sex
produktionslinjen i kontinuerlig drift utanféor EU. Dessa linjer har nu den hdogsta
produktionseffektiviteten globalt.

senior The fith generation PE wel line

Figur 3 Femte generationens produktionslinje

5.1 Forbattring av den femte generationens produktionslinje
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Figur 4 In- och utloppskanal pa extraktionsenhet

Den storsta DCM-emissionen fran fabriken kommer frdn DCM-diffusionen i in- och
utloppskanalerna pa extraktionsenheten. Kanalen behovs for att overfora filmen till
extraktionsprocessen. Det ar tyvarr inte sa enkelt som att bara gora kanalen sa liten som mojligt.
Faktorer som tryckbalans, temperaturfordelning, stabilitet m.m. maste beaktas for att producera en
séker och kvalificerad produkt for elbilar.

I den femte generationens produktionssystem har extraktions- och torkningsprocesserna forbattrats
avsevért for att minska DCM-emissionen, 6ka produktionens hastighet, forbattra driftsstabiliteten
och hoja produktkvaliteten. For att uppna dessa forbattringar inférdes nya designlosningar for
extraktionsenheternas struktur, tatning, tryckbalans och temperaturfélt, samt I6sningar for att
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minska DCM-diffusion. Till exempel gjordes justeringar av varmedverforingen mellan valsen och
filmen for att forbattra torkningsforhallandena och den termiska balansen i filmen, se figur 5.

Velocity: Magnitude (m/s) Temperature (C)
0.04 0.06 0.08 0.10 20.0 36.0 $2.0 68.0 84.0
- -—

0.02

Figur 5 Berakning av flode och temperaturfordelning for valsarna i extraktionsenheterna.

For narvarande har den genomsnittliga DCM-forbrukningen per separatorfilmenhet i vatprocessen
for de installerade produktionslinjerna av femte generationen minskat med cirka 20 % jamfort med
tidigare generation. Detta innebér att forbrukningen av DCM har minskat fran 1,3 gram/m?
separatorfilm till 1,02 gram/m? separatorfilm med den nya generationen, vilket ar en tydlig
forbattring jamfort med tidigare dispensperiod. Den femte generationen har redan implementerats
pa de tva nya produktionslinjerna i Sverige, och med det forvantas en betydande minskning av
DCM-férbrukning och emission.

Aven gasatervinningssystemet har uppgraderats i den femte generationens produktionssystem
jamfort med tidigare ansokningshandlingar. Uppgraderingen forvéntas leda till en total minskning
av cirka 20 % av DCM-emissionen.

Det ar den tredje versionen av gasatervinningssystemet som uppgraderats inom den femte
generationens produktionssystem. Senior har forbattrat kondenserings-, membranseparerings- och
absorptionssystemen i gasatervinningssystemet. Recirkulations- och energieffektiviteten
overtraffar avsevart vara konkurrenter, som anvander ACF (Aktiverad Kolfiber) eller GAC
(Granulerat Aktivt Kol)-baserade processer och utrustning.
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Figur 6 Gasatervinningsprocess for metylenklorid.

5.2 Plan for minskning av DCM-anvandning i framtiden

I takt med framstegen inom produktionsteknik forvantas DCM-forbrukningen fortsdtta minska
med hjalp av Seniors tekniska team. Den forvantade minskningen av DCM per separatorfilmenhet
i vatprocessen med femte generationen jamfort med aldre data (2013) kan ses i foljande diagram,
figur 7. Med den femte generationens produktionssystem for separatorfilm i vatprocess ar DCM-
forbrukningen per miljon m?2 separatorfilm cirka 1,02 ton i jamférelse med 1,3 ton i tidigare
dispensperiod. Det innebér att DCM-emissionen for en elbil & omkring 0,002 ton, vilket berdknas
minska CO.-utslappen med cirka 4,6 ton per ar, enligt EPAs (US Environmental Protection
Agency) uppskattning.*

' United States Environmental Protection Agency, Greenhouse Gas Emissions from a Typical Passenger Vehicle, uppdaterad den 23 augusti
2024, hdmtad den 3 januari 2025.
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Figur 7 Forbrukning av metylenklorid per produktenhet och minskning efter atgiarder med bedémning fér de
atgarder som &r under utveckling

Sjatte generationens produktionssystem ar under design. For extraktionssystemet finns det
viss potential for battre prestanda med lagre DCM-diffusion, dven om forbattringarna inte
forvantas bli sa stora. En bredare produktionslinje kan vara en potentiell I16sning for att 6ka
produktiviteten samtidigt som DCM-forbrukningen per separatorfilmenhet i vatprocessen
minskas. For framtida produktionslinjer kan bredare linjer 6vervdgas for att ytterligare
minska DCM-forbrukningen per enhet.

6. Forskning om ersattning av DCM

Tillsammans med arbetet for att minska DCM-anvéandningen enligt den befintliga processen och
principerna har arbetet med att ersitta DCM ocksa gjort stora framsteg inom Senior.

Tack vare Seniors tekniska team beddms en ny l6sning for att ersatta DCM ha identifierats. Som
namndes i den senaste ansokningen till KEMI ar det mycket svart att hitta ett perfekt 16sningsmedel
som kan ersatta DCM med likvardiga egenskaper. Dock har Senior framgangsrikt identifierat en
eventuell kombination av olika @mnen som kan vara en mojlig ersattning for DCM i
massproduktion.

DCM ar ett 16sningsmedel med en kokpunkt pa 39,8°C under standardforhallanden. Detta gor att
separatorn enkelt kan torkas efter extraktionen. Denna egenskap gor dock ocksa att DCM valdigt
latt avdunstar i luften. For att undvika detta har Senior i forsok i Kina genomfort kombinationer
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med hogre kokpunkt i extraktionen och samtidigt anvant vatten for att tvatta bort resterna. For att
uppna detta har ett helt nytt processkoncept introducerats. Denna nya formulering bedoms kunna
bade losa upp paraffinolja och sedan kunna l6sas upp i ultrarent vatten.

For narvarande ar tre formuleringar, s.k. | || T och BB de mest lovande.

Avdunstningsegenskaperna under ventilation kan ses i foljande diagram. Vid 40°C sker n&stan
ingen avdunstning under ventilation pa 7 timmar, och i den slutna miljon i extraktionsenheten &r
avdunstningen mycket langsammare.

Figur 8 Avdunstningsegenskaper under ventilation

5.1 Egenskaper och funktioner hos ersattningsamnen

De utvecklade formuleringarna (| och I :ir inte enkla &mnen, utan

komplexa kombinationer framtagna med hénsyn till miljon. Alla komponenter i dessa
formuleringar har mycket lag toxicitet for att undvika paverkan pa produktionsmiljon. Dessutom
ar dessa formuleringar kombinerade med hdgkokande foreningar, med genomsnittliga kokpunkter
Over 200°C. Detta hjalper till att minska risken fOr att &mnena avdunstar till omgivningen och
minimerar utslappsriskerna, vilket tar hansyn till att &mnen med lag kokpunkt, som DCM, latt
avdunstar. Amnenas fullstindiga miljopaverkan kommer bedémas och forsok kommer
genomforas att minimera paverkan i det fortsatta forsknings- och utvecklingsarbetet.

| vatprocessproduktionen for separatorer dominerar DCM for narvarande som extraktionsmedel.
Dock har | . T och I potential att gora genombrott med andra
upplésningsprinciper an DCM. Prestandan och sammansattningen hos dessa formuleringar kan
justeras baserat pa onskad tillverkningseffektivitet och produktionskostnader. Genom att modifiera
formuleringarna kan &ven blandningens egenskaper justeras, exempelvis for att prioritera &mnen
som inte negativt paverkar halsa eller miljo.
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Figur 7 Prover av ersattningsamne

5.2 Processforandringar med den nya ersattningen
Film med X , Film med Mikroporos

Vatske Separation DCM Gas
(Distillation) Atervinning

Figur 8 Nuvarande processteg med DCM som I6sningsmedel

Ovan beskrivs processtegen dar DCM anvénds som ldsningsmedel for extraktionsprocessen.
Under denna process behdver en betydande méangd DCM-l6sningsmedel avdunsta for att processen
ska n& 6nskvart resultat. Aven om ett higeffektivt DCM-gasatervinningssystem &r designat for att
samla upp den avdunstade DCM och ateranvanda den, avgar det fortfarande DCM fran
Oppningarna for separatorn vid in- och utlopp.

Figur 9 Processteg med alternativt I6sningsmedel
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Den [ entigt Seniors [ I visas ovan, figur 11. Filmen med paraffinolja

gar igenom extraktionsenheten med [ I, och darefter tvattas filmen med [l for att
ta bort | frén filmen. Efter detta genomfors en torkningsprocess for att avlagsna vattnet och
torka filmen, som sedan genomgar ytterligare processer for att skapa separatorn. Har bildas en

I o [N o uncer I bildas en blandning
av . For att separera och teranvanda paraffinolja och [l anvandes | for
I -5 B - vandes ett [ for att separera [ och [ s3 att bada kan

ateranvindas. Aven dngan som genereras under vattentorkningsprocessen kan ateranvéndas. Hela
systemet bedoms vara sakrare och den anga som kan diffundera fran processen bedéms att vara
mer skonsam for bade personal och miljo.

5.3 Tidplan for kommande insatser
Fram till september 2024 har formuleringen och processtesterna genomforts i pilotskala pa Seniors

huvudkontor i Kina. Prover pa separator med || |, I och I har testats. For

narvarande har alla nédvéndiga forutsattningar for test av massproduktion uppnatts.

Figur 10 Vatprocess -

Projektet ar for narvarande i den forsta fasen av massproduktionstest, med fokus pa att uppgradera
en produktionslinje med en kapacitet pA [Nl m2 separator per &r. Den &vergripande
omdesignen av testproduktionen har slutforts, och de prelimindra planeringstidpunkterna ar
foljande:

Datum Plan

Aug 2024 - Sep 2024 Design av produktionslinje
Okt 2024 - Nov 2024 Kommersiella avtal for maskinleverantor
Dec 2024 - Maj 2025 Tillverkning av utrustning
Jun 2025 - Aug 2025 Installation av utrustning
Sep 2025 - Nov 2025 Idrifttagning produktion
Dec 2025 - Mar 2026 Massproduktionstest

Mar 2026 - Test av 0kad produktionstakt och produktverifiering av kunder

Né&r massproduktionen &r avslutad tar det tid tills separatorn verifieras i batteriproduktion och
darefter i elbil, da varje biltillverkare och mottagare av separatorfilmen maste funktionstesta
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produkten och sakerstélla att den omfattande regleringen kring bilsakerhet efterfoljs.

5.4 Pagdende arbete

Pilottestet har genomforts framgangsrikt. Produkten fran den nya processen har verifierats i
batteriet och visat god prestanda. Designen av produktionslinjen med den nya processen &r
fardigstalld, och kontraktet med maskinleverantoren har signerats i} Just nu tillverkas de
nya uppgraderade delarna av maskinen.

Ett samarbete mellan Senior Europe och KTH diskuteras for att forbattra ||| | I pa KTH
och testa den i anlaggningen pa Seniors huvudkontor. Det primara samarbetet ar bekréaftat,
detaljerna ar under diskussion.

5.5 Framtida arbetsplan

Om Seniors massproduktion av DCM-fri vatprocess lyckas och de massproducerade produkterna
far godkannande fran kunderna, kommer det att finnas en plan for att gradvis fasa ut DCM i
vatprocessproduktionen tills vi nar 0 % DCM i all var produktion.

For att genomfora detta i Eskilstuna finns det dock fler steg som maste tas. En ny ansokan om
andringstillstand enligt miljobalken kan behdva lamnas in, maskindesign enligt CE-reglering i EU
behover sakerstallas, ombyggnation och implementering av den nya processen etc. Darutover har
elbilskunder en omfattande sékerhets- och funktionstestning vars tidsutdrakt Senior inte rar 6ver.
Senior kommer att gora sitt basta for att fa detta att handa och bli den forsta miljovanliga DCM-
fria vatprocess-separatortillverkaren i varlden.
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Tillverkning av separatormaterial for litiumbatterier, underlag
for ansokan om dispens fran férbudet mot metylenklorid

Senior Material (Europe) AB
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1.Inledning

Shenzhen Senior Technology Material Co., Ltd. etablerade under 2021 ett dotterbolag i
Sverige, Senior Material (Europe) AB (Senior) for att tillverka separatormaterial foér
litiumjonbatterier. Tillstand enligt miljobalken for att uppféra och driva en anlaggning for
tillverkning av batteriseparatorer erhélls i juni 2023 (beslutet vann laga kraft i december 2023
efter overklagande till Mark- och miljédomstolen) och en produktionsanlaggning haller pa att
etableras i Eskilstuna. Produkterna planeras att levereras till batteritillverkare i Sverige men
aven till andra batteritillverkare i Europa. Produktion av separatormaterialet forutsatter
anvandning av metylenklorid (DCM). Bolaget sokte och erholl dispens for att kdpa in och
anvanda 2770 ton metylenklorid for en tva-arsperiod juni 2023-maj 2025. Denna tekniska
beskrivning har tagits fram som ett led i ansékan om dispens for en andra period fran
forbudet mot metylenklorid.

Separatormaterialet bestar av en tunn permeabel PE-film, med porstorlekar i
storleksordningen - och en porositet pa - Denna struktur mojliggor att
elektrolyten kan réra sig mellan elektroderna under laddning och urladdning. Produktionen
innebar att plastmassa blandas med paraffinolja. Genom att sedan extrahera paraffinet med
metylenklorid skapas den fina porositeten

Eftersom metylenklorid for narvarande ar en forutsattning for produktionen anséks om en
andra dispens for fortsatt anvandning av amnet. Produktionsprocessen med metylenklorid
som l6sningsmedel ar val etablerad och den som anvands vid produktion av separatorfilm i
andra delar av varlden. Ett valfungerande alternativ finns idag inte tillgangligt. Under perioden
sedan forra dispensansdkan har arbete pagatt dels med utredningar om mojligheten att
substituera @mnet metylenklorid i processen, dels med atgarder for att minska forbrukning
och utslapp av metylenklorid. Dessa atgarder beskrivs i Substitutionsrapporten, Bilaga 3 till
ansokan.

Produktion av separatormaterial vid anlaggningen berdknas starta under Q2 2025. Det
innebar att det ar som tidigast under Q2 2025 som metylenklorid képs in for att nyttjas i
produktionen. Under den kommande dispensperioden planeras tva produktionslinjer av sex
tillstandsgivna att vara i bruk. Den har dispensansdkan omfattar DCM som avses att
anvandas i dessa tva produktionslinjer under perioden juni 2025-juni 2027, totalt 1280 ton.
Ansokt mangd utgar ifran att inga inkdp av DCM hinner ske med stéd av den nu géllande
dispensen. Om nodvandigt utifran hur anlaggningen driftsatts under 2025 kommer en del av
mangden som behovs for driften under perioden juni 2025-juni 2027 att kdpas in med stod av
nuvarande dispens. Den totala mangden i den andra dispensperioden kan da minskas i
motsvarande omfattning. Mangderna i de alternativa scenarierna redovisas i Tabell 1 och
Tabell 2 nedan.
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Tabell 1 Mangder metylenklorid i forsta dispensperioden och nu ans6kt andra dispensperiod om
produktionstidplanen medger ink6p av metylenklorid fére 31 maj 2025

Tidsperiod Inkop DCMii DCMilager Emissioner
av extraktionsbad (ton) till luft
DCM (ton) (ton)
(ton)
Fram till 31/5 2025 (en 400 200 200 0
produktionslinje)
Juni 2025-maj 2026 (tva 640 400 400 240
produktionslinjer)
Juni 2026-maj 2027 (tva 240 400 400 240

produktionslinjer)

Total mangd 880
dispensperiod 2
Total mangd 1280

(dispensperiod 1 och 2)

Tabell 2 Mangder metylenklorid i forsta dispensperioden och nu ansékt andra dispensperiod om
produktionstidplanen ej medger inkép av metylenklorid fére 31 maj 2025

Tidsperiod Inkop DCMii DCMilager Emissioner
av extraktionsbad (ton) till luft (ton)
DCM (ton)
(ton)
Fram till 31/5 2025 (en 0 0 0
produktionslinje)
Juni 2025-maj 2026 (tva 1040 400 400 240
produktionslinjer)
Juni 2026-maj 2027 (tva 240 400 400 240
produktionslinjer)
Total madngd 1280

(dispensperiod 1 och 2)

2.Bakgrund Senior Material (Europe) AB

Senior Material (Europe) AB:s moderbolag Shenzhen Senior Technology Material Co. Ltd. ar
ett teknikféretag som specialiserat sig pa utveckling, produktion och férsaljning av
litiumjonbatteri-separatorer. Koncernen ar idag en av varldens storsta producenter av
separatorer till litiumjonbatterier och levererar idag produkter till bland annat

Moderbolaget har ca 15 ars erfarenhet av utveckling, storskalig tillverkning och férsaljning av
hogpresterande separatorer och driver idag produktionsanldaggningar i Sverige, USA, Malaysia
och Kina. Moderbolaget har forsknings- och utvecklingsverksamhet (FoU) i bland annat
Japan, Kina och Tyskland och Sverige (se Fel! Hittar inte referenskalla.).
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Figur 1. Shenzhen Senior Technology Material Co. Ltd driver produktionsanlaggningar och forsknings- och
utvecklingsverksamheter (FoU) pa féljande platser. En ny produktionsanldaggning dr dven pabdrjad i Sverige.

2.1 Om separatormaterialet

Separatorn ar en nédvandig del i ett litiumbatteri och tillverkas sallan av batteritillverkarna
sjalva, utan kops in separat. Separatorn ar ett permeabelt membran som separerar anoden
och katoden i litiumbatteriet, samtidigt som det dven mojliggor for transport av joner genom
cellen (se principskiss i Figur 2). Separatorn forhindrar direkt anslutning mellan anoden och
katoden, vilket forhindrar kortslutning i batteriet. Separatorn smalter vid dverhettning, vilket
stoppar transporten av joner och stanger cellen for att forhindra brand. Separatorns
egenskaper och kvalitet har en stor betydelse fér den slutliga battericellens egenskaper,
anvandningsomrade och prestanda. For vissa omraden, sasom fordonsindustrin, stélls
sarskilt hoga krav pa battericellen, bland annat avseende majligheten att klara varme.

Separatormaterialet bestar av en tunn permeabel PE-film, med porstorlekar i

storleksordningen - och en porositet pa - Denna struktur mojliggor att
elektrolyten kan rora sig mellan elektroderna under laddning och urladdning.
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Figur 2 Principskiss for litiumbatteriets uppbyggnad med separatorfilm.

2.2 Beskrivning av anlaggningen i Sverige

Produktionsanldaggningen i Sverige ar strategiskt viktigt och ger forutsattningar for en effektiv
batterivardekedja med smidig logistik och beddms vid full produktion kunna ge
forutsattningar for 500—-600 nya arbetstillfallen.

Anlaggningen har etablerats pa fastigheterna Grénsta 1:35 och 2:52 inom Svista
industriomrade i Eskilstuna kommun, ca 3 km 6ster om Eskilstuna tatort. Gallande tillstand
enligt miljobalken avser saval den sedan tidigare anmaélda verksamheten i befintlig byggnad
pa fastigheten Gronsta 2:52 som den tillkommande verksamheten i nya byggnader. Omradet
gransar i sdder mot Europavag 20 (E20) samt i vast och norr mot skog. Osterut ligger flera
storre lageranlaggningar. Avstandet till narmaste bostader dr ca 400 m och dessa ligger Oster
om anlaggningen. Produkterna ska levereras till saval svenska som utlandska
litiumjonbatteritillverkare. FOr att mota den stora efterfragan planeras produktionsstart av
den tillstandspliktiga tillverkningen av separatorfilm till 2025. Produktionen bestar dels av
tillverkning av basfilm, dels belaggning av separatorfilm. Det ar enbart vid produktion av
basfilm som metylenklorid anvands. Beldggning av separtorfilm har bedrivits sedan tidigare
pa anlaggningen inom ramen fér en anmalan.

Anlaggningen kommer vid full produktion enligt gallande tillstand att omfatta sex
produktionslinjer fér produktion av hégst 700 miljoner m? basfilm per ar och hogst 420
miljoner m? separatorfilm per ar. Produktion antas ske cirka 330 dagar per ar. Under den
period som aktuell dispens s6ks 2025-06-01—2027-05-31, kommer tva produktionslinjer att
vara i drift. Produktionen kommer darmed att kunna uppga till maximalt . miljoner m?
basfilm per ar.

For en detaljerad beskrivning av projektets tidplan samt det pagaende arbetet med att
uppféra anldaggningen och tillhérande kemikaliesystem kopplade till anvandningen av
metylenklorid (DCM) har bolaget tagit fram en Nuldgesrapport, se Bilaga 2.1.
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Figur 4. Karta 6ver Svista industriomrade med omgivning. Verksamheten bedrivs i byggnader inom den
rodstreckade linjen.

3. Motiv for verksamheten

Elektrifiering och lagring av fornybar energi ar en essentiell del i den gréna omstallningen for
att na ett koldioxidneutralt samhalle och ddrmed uppna satta politiska mal for klimatet.?
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For att kunna lagra fornybar koldioxidfri energi kommer produktionen av effektiva och

dndamalsenliga batterier att vara en viktig pusselbit i mojliggorandet av en sddan dvergang.
For detta syfte ar litiumbatterier sarskilt andamalsenliga, de har ocksa egenskaper som
lampar sig sarskilt val inom fordonsindustrin (anvandningsomradet for litiumbatterier ar dock
mycket bredare dn sa).

Tillverkning av separatorer ar en hogkvalitativ specialiserad industri som sallan bedrivs av
batteritillverkarna sjalva. | stéllet kdps separatorn in fran féretag med denna unika
spetskompetens. | dagslaget sker produktionen av separatorfilm till vervagande del i Asien
samt till viss del Nordamerika. Efterfragan pa litiumjonbatterier vaxer kraftigt (inte minst i
Sverige) och for att férankra verksamheten i Europa och Sverige har Senior etablerat sitt
huvudkontor for den europeiska verksamheten i Eskilstuna. En etablering av
separatorfilmstillverkning ligger dven i linje med EU:s mal om en intern tillverkning och
forsorjning av litiumbatterier.

Syftet med Seniors etablering i Sverige &r att bidra till och paskynda den grona omstallningen
genom att dels forse litiumbatteritillverkare i Sverige och Europa med den typ av
separatorfilm som behdvs for att mota den 6kande efterfragan pa litiumbatterier av
erforderlig kvalitet, dels tillsammans med dess tillverkare leda forskning och utveckling av
batterier framat mot effektivare och mer miljévéanliga alternativ.

| och med att litiumbatterier kommer att vara en forutsattning fér 6vergangen mot ett
fossilfritt samhalle, och medfora helt andra mojligheter att utveckla energieffektiva och
miljévanliga |6sningar for framtida transporter och energilésningar, sa ar aven tillgangen till
separatorfilm av erforderlig kvalitet och mangd helt avgérande for att batteriproduktionen ska
kunna genomforas.

4. Produktionsprocess

4.1 Overgripande beskrivning av tillverkningsprocessen av
separatorfilm

Tillverkningsprocessen for separatorfilm sker inomhus i en automatiserad anlaggning och
delas upp i tva huvudsteg: tillverkning av basfilm och sedan beldggning av filmen med
keramiskt material till separatorfilm.

Steg 1: Tillverkning av basfilm

Polyetenpulver blandas med paraffinolja genom extrudering for att skapa en plastmassa.
Denna gjuts till en tunn film, som stracks i bade langd- och tvarriktning for att fa ratt struktur
och minska tjockleken. Darefter avlagsnas paraffinoljan genom extraktion med metylenklorid
(DCM), varvid paraffinoljan och metylenkloriden recirkuleras och i mycket hég utstrackning
kan ateranvandas i processen. Filmen torkas, vairmebehandlas for att eliminera spanningar
och skars samt rullas till dnskade specifikationer enligt kundernas efterfragan.

Steg 2: Beldggning av basfilm
Basfilmen beldggs med en keramisk slurry, innehallande bohmit och aluminiumoxid, for att

10
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ge separatorn dess specifika egenskaper. Slurryn appliceras och torkas, varefter filmen
inspekteras, rullas upp och férpackas for leverans (se Fel! Hittar inte referenskalla.5 for f
ardig produkt).

Ovriga processer i tillverkningsprocessen

Vid tillverkningen av basfilmen och vid recirkulation av DCM och paraffinolja anvands mindre
mangder kvavgas (N;) for att uppréatthalla en kontrollerad miljo och for att hindra oxidation i
processen. Kvdvgasen genereras med en kvavgasgenerator och anvdnds omgaende.

Metylenklorid (DCM) anvands endast vid tillverkning av basfilm (steg 1), i de efterféljande
processtegen sker en ytbeldggning av basfilmen for att darefter bli fardig produkt (i form av
separatorfilm). | denna efterféljande del anvédnds inte metylenklorid.

Figur 5. Fardig produkt, separatorfilm pa rulle.

4.2 Tillverkning av basfilm (steg 1)

| detta avsnitt beskrivs tillverkningen av basfilm med fokus pa extraheringen av
metylenklorid.

Tillverkningen av separatormaterialet i form av basfilmer blandas polyeten och paraffin helt
med varandra vid hég temperatur och massan extruderas. Massan formas till en kontinuerlig
plastfilm med hjalp av roterande valsar. | extraktionsbaden tillférs metylenklorid som
extraherar ut paraffinet och filmens mikrostruktur bildas. Efter torkning hardas och formas
basfilmen som slutligen dras upp pa en rulle. | figur 6 nedan beskrivs schematiskt tillverkning
av basfilmen och figur 7 visar en bild éver basfilm fran en produktionsanlaggning i Kina.
Bolaget planerar att uppfdra sex parallella produktionslinjer vid anldggningen. Under
perioden for den har dispensansékan planerar bolaget att ha uppfort och driva tva
produktionslinjer.

11
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[(H—1
Extraktionsbad

" :
e e i e

Figur 6. Processchema for tillverkning av basfilm fran polyeten och paraffin samt med extraktion med
metylenklorid.

Figur 7. Basfilm, bild fran befintlig produktionsanldggning i Kina.

Efter de processteg som beskrivs ovan (steg 1) sker en ytbeldggning av basfilmen (steg 2, se
avsnitt 4.1). | detta efterfoljande steg anvands inte metylenklorid.

4.3 Anvandning och recirkulation av metylenklorid (DCM)

| figur 8 nedan ges en schematisk bild av produktionsstegen dar metylenklorid anvands och
atercirkuleras.

12
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l Nedstroms-
PE- Produktion av M Extraktion av LT GINERTE I processer Fardigt
Billiek PE-film paraffinolja DCM = scparatormaterial

Blandad vitskefas Gasfas
DCM + DCM

e
. BEEEEN Gasatervinning
separation

Figur 8. Overgripande flodesbeskrivning av metylenklorid (DCM) i produktionen (ljusgrona pilar motsvarar
metylenklorid, gula pilar motsvarar fléden av paraffinolja).

Som beskrivits ovan blandas polyeten med paraffinolja och valsas till en tunn film.
Metylenklorid anvands for att extrahera paraffinoljan fran filmen. Metylenklorid pumpas fran
lagringstank till extraktionsbadet i produktionslinjen. Efter extraktionen av paraffinoljan leds
vatskefasen med paraffin och metylenklorid till vatskeseparationen, dar dmnena separeras
och aterfors till processen. Metylenklorid som frigors i samband med vatskeseparationen
samlas uppi ett slutet processventilationssystem som ar kopplat till ett
gasatervinningssystem. Detta system fangar ocksa upp metylenklorid fran andra delar av
produktionsprocessen (t.ex. lagringstankar, torkningsprocess), vilket sakerstaller att utslapp
till luft minimeras och att atervinning sker effektivt. Metylenklorid som avgar till processluften
fran de slutna produktionslinjerna leds till gasatervinningssystemet dar gasen kyls (till ca 0-
3 °C) och metylenkloriden kondenseras (gasen komprimeras till ca 7,5 kg /cm?3) for att
recirkuleras. Luftflodet fran gasatervinningsprocessen leds darefter genom reningsutrustning
med selektiva membran innan det slapps ut, se Fell Hittar inte referenskalla.8.
Reningsgraden sadkerstéalls med analyser, bolaget ska enligt géllande tillstand redovisa
veckomedelvarden for utslapp av metylenklorid fran gasatervinningssystemet.

Atervunnen metylenklorid recirkuleras till lagringstanken. Atervinningsgraden for
metylenklorid berdknas uppga till 99,6%. Recirkulation av metylenkloriden visas schematiskt
i Fel! Hittar inte referenskalla.9. Forbrukningen vid full produktionskapacitet motsvarar
forlusterna i processen och fran vatskeseparation och gasatervinning. Processen for
gasatervinning av metylenklorid visas i Fel! Hittar inte referenskalla.10.
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2025.6-2027.5 Emission fran Emission fran
Linjer #1, #2 extraktionsprocessen atervinningsprocessen
’ ~237 ton/ar ~3 ton/ar

Extraktionstankar Vatske och

~240 ton/ar Lagringstankar

400 ton gasatervinning

400 ton

Recirkulering

~80 000 ton/ar

Figur 9. Recirkulation samt emissioner till luft av metylenklorid.

Luftkompressor
Anrikad returluft

s
-

Vatten kylare =

Absorptions-
kapsel

45750°C Cirkulerande vatte| %3_

a DCM-gas fran produktionslinje ) /

; Selektiv permeabel
. membranmodul

Vakuumpump

Figur 10. Gasatervinningsprocess for metylenklorid.

Efter extraktionen av paraffinoljan leds vatskefasen med paraffin och metylenklorid till
vatskeseparationen, dar amnena separeras och aterfors till processen. For att aterfa
metylenklorid fran vatskeblandningen anvands destillation dar mer lattflyktig metylenklorid
avskiljs fran paraffinet. En del metylenklorid i gasfas gar fran denna process dven vidare till

gasatervinningen.
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tillations

Pump

DCM + Paraffinolja blandad vatska behandlingsprocess:

Blandad viatska

Destillation torn

Forvirmning

destillation

Atervinning

F 3

Ren
paraffinolj
Paraffinolja-
Destillation =%
aterstillning
Kondens DCM-
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Figur 11. Efter extraktionen av paraffinoljan leds vatskefasen med blandningen av paraffin och
metylenklorid till vitskeseparationen, dar separering av metylenklorid och paraffin sker.

Hanterade mangder metylenklorid redovisas i féljande tabell 3. | tabellen anges dels i de
Oversta vita falten, de mangder som denna dispensanstkan omfattar, dels de mangder som
ingick i den forsta dispensansdkan. Mangderna som ansoks for denna andra period ar lagre,
dels till foljd av en lagre produktion, dels till féljd av minskade utslapp per producerad mangd
separatorfilm.

Tabell 3 Mangd metylenklorid, dels i aktuell ans6kan om dispens, dels i forra ans6kan om dispens 2021 (i

gront)
Tidsperiod Inkép DCM i DCM i Anvandning Utslapp
av extraktion lager av DCM per till luft
DCM s-bad producerad (ton)
(ton) (ton) filmyta (ton
DCM/ Mm?
Ar 1 Juni 2025-maj 2026 1040 400 400 1.02 240
(tva produktionslinjer)
Ar 2 Juni 2026-maj 2027 240 400 400 1.02 240
(tva produktionslinjer)
Ar1 (juni 2023-juni 2024 900 360 240ton 13 300
Tvd produktions-linjer DCM samt
DCM i

DCM/paraffi

nblandning
Ar 2 (juni 2024-juni 2025) 1870 1320 650 ton 1.3 500
Tva produktionslinjer i 9 DCM samt
madnader, dérefter DCM i
uppstart av ytterligare fyra DCM/paraffi
linjer nblandning
Ar 3 (frén juni 2025) 900 1320 650 ton 1,3 900
Full produktion med sex DCM samt
produktionslinjer DCM i

DCM/paraffi

nblandning
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4.5 Leverans och lagring av metylenklorid

Metylenklorid kommer att levereras fran tillverkare i Europa (stora tillverkare finns idag i
Frankrike, Tyskland, England och Nederldanderna). Transporten sker med tag fran - till
Malmo, Sverige och sedan vag fran Malmo till Eskilstuna med kemikalietransportbilar.
Detaljerade uppgifter rérande transport och leverans av metylenklorid redovisas i Bilaga 2.2
Transport, leverans och lagring av metylenklorid. Forebyggande av risker redovisas nedan i
kapitel 6. Metylenklorid levereras med tankbil till anldggningen. Fran tankbilen pumpas
metylenklorid till lagringstankar (tva 200 m? tankar under perioden 2025-2027), med total
lagringskapacitet av 400 m3. Vid anldggningen finns ocksa tva tankar for lagring av den
blandning av metylenklorid och paraffin som uppstar vid extraktion av paraffinolja fran
basfilmen och som ska separeras och recirkuleras (med total kapacitet om 400 m?3).

Antalet tankbilar per ar uppskattas i Tabell 4. Uppskattningen har gjorts med antagandet att
varje tankbil lastar 28 m?3.

Tabell 4 Antal tankbilar med leverans av metylenklorid arligen.

Ar Mingd (ton) Antal fordon
Ar 1 (juni2025-maj 2026) 1040 35
Ar 2 (juni2026-maj 2027) 240 8

Anlaggningen ligger logistiskt mycket lampligt i anslutning till E20, med avfarti nara
anslutning till anlaggningen. Transport och leverans kommer att ske i enlighet med
gallande regler rérande transport av farligt gods.

5. Miljo- och halsorisker med metylenklorid

Metylenklorid ar ett prioriterat riskminskningsamne, da det ar bedomt som misstankt
cancer-framkallande for manniskor (cancerframkallande, kategori 2/Potentiellt
hormonstérande)?. | enlighet med klassificering enligt CLP misstdanks metylenklorid
kunna orsaka cancer (harmoniserad klassning), ge allvarlig 6gonirritation, orsaka
hudirritation och kan ge upphov till dasighet eller yrsel3. | Sverige har metylenklorid
varit forbjudet for yrkesmassig anvandning sedan 1991. Det ar amnets halsofarliga
egenskaper som har legat till grund for férbudet.

Amnet ar inte klassificerat som ett ozonnedbrytande dmne enligt
Montrealprotokollet. Global uppvarmningspotential (GWP 100) ar 9 for Metylenklorid.
Halveringstiden for metylenklorid i luft ar ca 3 manader. | vatten och jord bryts amnet

2 Kemikalieinspektionen, PRIO-guiden, Diklormetan. Himtad 2025-02-03
3 ECHA, dichloromethane; methylene chloride, uppdaterat 18 december 2024. Hamtad 2025-02-03
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ner och har en halveringstid pa 11 resp. 14 dagar. Modellering har visat att

metylenklorid fordelar sig mellan luft, vatten och jord enligt foljande; 44% i luft, 45% i
vatten och 11 % i jord. Utifran data fran ECHA framgar att amnet ar latt biologiskt
nedbrytbart och att det inte har potential for att bioackumuleras®. Tillganglig data
rorande ekotoxicitet uppfyller inte kriterier for att amnet ska klassificeras som akut
eller kroniskt miljéfarligt for vattenlevande organismer. Amnet ar dirmed inte
klassificerat som miljofarligt?.

Miljo- och halsorelaterad data om amnet sammanfattas i foljande Tabell 5.

Tabell 5 Miljo- och hélsorelaterad data fér metylenklorid.

Parameter® Virde

PNEC® Sétvatten 130-310 pg/L

PNEC Sediment 163 -2 570 pug/kg sediment torrvikt

PNEC Jord 173 - 330 pg/kg jord torrvikt

Toxicitet for fisk (sétvatten) Korttid:LC50 (96 h) 193 mg/L,LC50 (8 dagar) 471 mg/L

Langtid: LC50 (28 dagar) 83 mg/L

DNEL’ fér den allminna befolkningen 44 mg/m? (d&rsmedelvarde)

DNEL i arbetsmiljon 176 mg/m?3(som 8-timmars medelvirde)
WHO, omgivningsriktvarde? 3 mg/m? (24-timmarsmedelvarde)

NGV?® 120 mg/m? (8-timmars arbetsdag)

KGV?*° 250 mg/m3 (15 minuter)

6. Riskbeddmning och riskreducerande atgarder

| det foljande kapitlet redovisas bedémning av risk for utslapp och exponering for
metylenklorid samt beskrivning av planerade skyddsatgarder. Avsnittet omfattar bade risker
fran den I6pande verksamheten och fran onormala hdndelser. Utredning av risker och
beskrivning av planerade atgarder for att begransa risker for utslapp till luft och vatten vid
normal drift och vid olyckor har genomfoérts och ingick i ansdkan om tillstand enligt
miljobalken for verksamheten 2022.

4 NGV: Nivagransvérde, avser exponering i luft i arbetsmiljon https://www.av.se/arbetsmiljoarbete-och-
inspektioner/publikationer/foreskrifter/afs-202314/#bilagalgransvardeslistanmedforklaringargransvardeslistan

5 REACH-dossier 01-2119480404-41 dichloromethane; methylene chloride 100.000.763 | eab8b08d-9c83-45c0-ad24-fa66de453701 -
ECHA CHEM

6 PNEC: Predicted No Effect Concentration

7 DNEL: Derived no effect level: Berdknad exponeringsniva som inte bér éverskridas

8Air Quality Guidelines for Europe, World Health Organization Regional Office for Europe Copenhagen, WHO Regional

Publications, European Series, No. 91 Second Edition

9NGV: Nivagransvirde, avser exponering i luft i arbetsmiljén, Arbetsmiljoverkets féreskrifter och allménna rad (AFS 2023:14) om
gransvarden for luftvagsexponering i arbetsmiljon

10 KGV: Korttidsgransviarde, avser exponering i luft i arbetsmiljén, Arbetsmiljoverkets féreskrifter och allménna rad (AFS 2023:14) om
gransvarden for luftvagsexponering i arbetsmiljon
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6.1 Utslapp till luft

Metylenklorid &r lattflyktigt och darfor kommer en viss mangd av amnet att avga till luft. |

foljande kapitel redovisas en sammanfattning av férutsattningar, bedémning av risk for
utslapp, konsekvensbedomning samt beskrivning av planerade skyddsatgarder.

Produktionsprocessen innebar att en mycket stor mangd metylenklorid cirkulerar i
produktionslinjerna (6ver 99 %). Emissioner till luft sker dock dels fran processtegen till
ventilationen, dels fran gasatervinningssteget (kopplade till nedan namnda utslappspunkter).
Aven om produktionslinjerna kommer att vara slutna kan metylenklorid, som a&r mycket
lattflyktigt, avga diffust fran produktionsutrustningen.

En svarighet med att rena diffusa utslapp till luft r att det ar stora luftfloden med laga
ingdende halter av metylenklorid. Utslappen kan komma att minska med utveckling av teknik
for att minska utslappen, 6kad rening eller genom substitution (I bilaga 3 till ansékan beskrivs
pagaende och planerat arbete med utveckling av produktionsteknik, reningsteknik och
atgarder for att minska forbrukning av metylenklorid). Utslapp till luft regleras av bolagets
tillstand enligt miljobalken.

Under den sokta dispensperioden som stracker sig fran den 1 juni 2025 till den 31 maj 2027
planeras endast tva av de sex tillstandsgivna produktionslinjerna att vara i drift. Detta innebar
att de totala utslappen under ett ar minskar i jamforelse med vad som beskrivits i den tidigare
dispensperioden. Vidare har processutrustningen kunnat uppféras med en mer utvecklad
teknik vilket gor att utslappen har kunnat minskas ytterligare. Under dispensperioden
kommer utslapp till luft att ske fran sex utslappspunkter, och en utslappspunkt fran
gasatervinningen, vilket dr en minskning jamfort med de tidigare berdknade 18
utslappspunkterna och tva utslappspunkter fran gasatervinningen.

| Tabell 6 redovisas bedomda utslapp till luft fran verksamheten utifran planerad utformning
under dispensperioden.

Tabell 6 Bedomda utslapp till luft av metylenklorid

Ar Emissioner till luft (ton)
Ar 1 (juni 2025-maj 2026) 240
Ar 2 (juni 2026-maj 2027) 240

| bifogad spridningsberékning, se Bilaga 2.3, redovisas en berdkning av halter av
metylenklorid i omgivande luft utifran bedémda utsldppsnivaer vid produktion med tva
produktionslinjer. Berdkningen redovisar att halter, arsmedelvarden sa vidl som hogsta
timmedelvarden ligger under DNEL samt WHO:s riktvarde for korttidsexponering. Risk for
hélsoeffekter i omgivningen bedéms darfér som lag.

De hogsta halterna i luft kommer att vara inom det ndrmaste verksamhetsomradet. Risk for
spridning av metylenklorid kan dar ske via ytor till dagvattnet. Dagvatten fran omradet samlas
i en dagvattendamm och leds vidare till recipient Malaren, ca 8 km norrut. For att minska
risken for spridning av metylenklorid via dagvatten kommer representativ provtagning av
dagvatten att ske. Utslapp till vatten regleras av bolagets tillstand enligt miljébalken.
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Produktionsutrustningen ar sluten, men da metylenklorid ar mycket flyktigt, kan
metylenklorid avga till lokalerna. De hygieniska gransvardena for metylenklorid kommer att
innehallas. Hogst halter kan forvantas i anslutning till torkningssteget. Linjen planeras vara
automatiserad och operatorer arbetar inte i anslutning till detta steg och exponeras normalt
inte utmed linjen. Operat6rerna vistas normalt i kontrollrummet med separat ventilation. Det
behovs emellertid personal for att samla fardiga rullar vid den sista lindningsprocessen.
Koncentrationen av metylenklorid vid lindningsprocessen ar lag, utifran luftévervakning vid
bolagets anldggningar i Kina ligger halten p& under 4 mg/m?3. Operatérer kommer, vid behov,
att utrustas med noédvandig skyddsutrustning. Tillampliga arbetsmiljoregler kommer féljas.

Onlinematning av DCM med gaskromatograf sker utmed produktionslinjen och vid
lagringstankar. Det kommer att finnas ett larm inne i kontrollrummet som indikerar
overskridande av gransvarden i matpunkterna sa att atgarder kan vidtas. Det kommer dven att
finnas en barbar gaskromatograf for lacksékning.

6.1.1 Spridningsberakning

Med utgangspunkt fran utslappen till luft och planerade utslappspositioner fran
verksamheten har uppdaterade spridningsberdkningar genomforts for att bedéma
konsekvenser av utslapp av DCM i omgivningen. Det totala forvantade utsldppet under ett ar
har kraftigt minskat sedan ursprungliga planen och &r nu 7,9 g/s metylenklorid (mot tidigare
35,2 g/s) fér den pagaende dispensperioden.

Spridningsberdkningarna har utforts med ADMS version 5.2 (Atmospheric Dispersion

Modelling System). For en mer utférlig beskrivning av spridningsberdkningarna av
metylenklorid, se Bilaga 2.3.

—0.01

—10.005

—10.002
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Figur 12 redovisas en berdkning av arsmedelvarden for DCM-halter i omgivande luft .

Verksamhetsomradet ar markerat som bla yta i omradet, se Figur 13. Det ar omgivet av
skogsomraden och avgransas av detaljplanegransen och fastighetsgranser.

| Figur 14 illustreras DCM-halterna i omgivningen som timmedelvarde och 99,9-percentil.
99,9-percentilen representerar den halt som underskrids under 99,9 % av tiden, medan de
angivna halterna overskrids under 0,1 % av tiden (motsvarande cirka 9 timmar per ar). Under
resterande tid (99,9 %) ar de berdknade halterna lagre an de redovisade halterna i
spridningskartan nedan.

Eventuella bakgrundshalter av DCM i omgivningen beddms vara marginella.

mg/m?

—0.02

—0.01

—0.005

—10.002

Figur 12. Beriknat Arsmedel av metylenklorid (DCM) under den sokta dispensperioden.
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Figur 13. Verksamhetsomradet for Seniors verksamhet (bla yta).

SITUATIONSPLAN

Senior verksamhetsomrade
Svista, Eskilstuna Kommun

Datum: 2022-02-17

0 25 50 100 150 200
Meter

TECKENFORKLARING

=1 Verksamhetsomrade

1 Detaljplanegréns
Fastighetsgrénser

Figur 14. Timmedel och 99,9 percentil av metylenklorid (DCM) under den sékta dispensperioden.
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6.1.1.3 Konsekvenser av utsldpp till luft

Det finns inga specifika miljokvalitetsnormer eller miljokvalitetsmal for metylenklorid (DCM) i
Sverige. Inte heller finns det omgivningshygieniska lagrisknivaer faststallda, vilka anger
exponeringsnivaer som kan tolereras dygnet runt utan negativ halsopaverkan. Enligt
Luftvardsdirektivet 2008/50/EG bor darfor Varldshalsoorganisationens (WHO) riktlinjer
anvandas som viagledning. WHO rekommenderar ett riktvirde for DCM pa 3 mg/m3 som 24-
timmars medelvarde,

For amnen utan omgivningshygieniska riktvarden kan Arbetsmiljoverkets hygieniska
gransvarden (NGV) anvandas som en bas for att uppskatta nivaer i omgivningsluft.
Berakningen gors genom att dividera NGV med en skyddsfaktor (mellan 5 och 100)
multiplicerad med 3 (dar 3 star fér att man i arbetslivet ar exponerad fér amnet 1/3 av dygnet).
Hogre skyddsfaktorer anvands for mer toxiska amnen. For DCM, med ett hygieniskt
gransvarde pd 120 mg/m3, har ett omgivningshygieniskt riktvarde beraknats till 0,4 mg/m3
som arsmedelvarde med en skyddsfaktor pa 100 (dvs hogsta skyddsfaktor), for att kunna
jamfora halterna i omgivningen med lagsta mojliga bedomningsvarde).

Utover arbetsmiljogransvarden finns DNEL-varden (Derived No-Effect Level) enligt EU:s
kemikalielagstiftning (Reach). Dessa anger en exponeringsniva som inte bedoms ge
halsoeffekter. For DCM har DNEL-vardet for allman befolkningens exponering via inandning
faststallts till 44 mg/m3.

| Tabell 7 nedan sammanfattas de jamforelsevarden som finns tillgangliga att jamféra mot de
berdaknade DCM-halterna i omgivningsluft fran spridningsberdkningarna.

Tabell 7 Tillgdngliga bedomningsvarden for DCM i omgivningsluft.

Kalla Beddomningsvarden fér DCM i Medelvardes-
omgivningsluft (mg/m3) period

WHO 3 24-timmar

Omgivningshygieniskt riktvarde 0,4 arsmedel

(berdknat utifran

arbetsmiljohygieniskt

gransvarde)

DNEL-vdrde (fran ECHA) 44 arsmedel

Beraknade varden i spridningsberdkningar som har genomforts och redovisats ovan kan
jamforas med de bedémningsvarden som redovisas i tabell 7.

Eftersom det berdknade arsmedelvardet ligger under dessa riktvarden, dven inne pa
verksamhetsomradet, bedoms DCM-halterna i omgivningen inte 6verskrida relevanta
bedémningsnivaer for langvarig exponering.

Det maximalt berdknade timmedelvardet (99,9-percentil) kan jamféras med WHO:s riktvarde
pa 3 mg/m? for 24-timmars medelvarde, enligt Tabell 7. Eftersom det berdknade
timmedelvéardet ligger under detta riktvarde, dven inne pa verksamhetsomradet, bedéms
aven DCM-halterna for korttidsexponering innebar liten risk for hilsoeffekter.
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6.2 Utslapp till vatten

Atervinningssystemen genererar ett restvatten som kan innehalla en mindre mangd
metylenklorid. Detta vatten kommer att behandlas i en reningsanlaggning pa plats for att
avlagsna metylenklorid. Denna delstrom av metylenklorid kommer att behandlas i
gasatervinnningssystemet. Resterande vatten skickas till godkdnd mottagare for behandling.

Utgaende spillvatten fran anlaggningen bedoéms inte innehalla metylenklorid. Detta kommer
att bekraftas med kontinuerlig 6vervakning av utgaende vatten.

Som namnts i foregaende avsnitt om utslapp till luft kan dessa medféra forhojda halter av
metylenklorid i dagvatten fran omradet. For att minska risken for spridning av metylenklorid
via dagvatten kommer representativ provtagning av dagvatten i dagvattendammen att ske.
Vid behov kommer ytterligare forsiktighetsatgarder att genomforas inom ramen for
kontrollprogrammet fér den enligt miljébalken tillstandsgivna verksamheten.

6.3 Avfallshantering

Avfall innehallande metylenklorid berdknas inte uppkomma i den I6pande verksamheten. Vid
onormala handelser kan spill eller rejekt uppsta. Detta behandlas som farligt avfall.

Metylenklorid som inte ska anvandas atersands till tillverkaren, alternativt skickas till
godkand avfallsmottagare for destruktion alternativt regenerering.

6.4 Transport, lossning och lagring av metylenklorid

Metylenklorid kommer att levereras i tankbil till anlaggningen, vilket beskrivs ndarmare i Bilaga
2.2 (Transport, leverans och lagring av metylenklorid). Fran tankbilen pumpas metylenklorid
till tva lagringstankar, se figur 15 nedan. Lossning av metylenklorid planeras ske med ett
sdkerhetssystem som sdkerstaller att hela volymen fran tankbilen kan fangas upp och
saneras och att det inte finns nagon risk att [6sningsmedel nar omgivande mark eller vatten
med hjalp av angatervinning och invallning. Avlastningsomradet ar utrustat med droppbrickor
i rostfritt stal och invallning f6r att samla upp eventuella oavsiktliga lackor under
lossningsprocessen. Automatiska nodstoppsknappar ar installerade i avlastningsomradet for
att snabbt stoppa arbetet i handelse av en nddsituation eller spill. Sdker trycksattning av
kvave genom hela logistikkedjan, vid transport till och fran anlaggningen. Utéver de tva
lagringstankarna finns tva tankar for blandningen metylenklorid och paraffin i systemet, vilka
forvaras i avskilda rum med brandvaggar.
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Figur 15 Pafyllning och lagring av metylenklorid.

Lagringstankarna férsedda med overfylinadsskydd och ar invallade. Lossning av
metylenklorid ska ske inomhus inom spillzon dar eventuellt lackage leds till en tat kassun
eller liknande for uppsamling. Samtliga kemikalier och tillsatsdmnen som hanteras pa
anlaggningen hanteras enligt gillande foreskrifter i sikerhets- och varuinformationsblad.
Lagringstankarna ar tillverkade i korrosionsresistent hoghallfast stal och har ett
overfyllnadsskydd. De ar placerade i en lokal med invallning som minst rymmer storsta
tankens hela innehall plus tio procent. Lagringstankarna ar anslutna till
gasatervinningssystemet som beskrivits tidigare i kapitel 4.

Halter av metylenklorid i luft kommer att 6vervakas i lagringslokalen for att detektera
eventuella lackage eller forhojda halter metylenklorid i luft.

Anlaggningen ligger logistiskt lampligt i anslutning till E20, med avfart i ndra anslutning till
anlaggningen. Transport och leverans kommer att ske i enlighet med gdllande regler rérande
transport av farligt gods.

For att minska riskerna under transport har Senior anlitat en leverantor i - som
ansvarar for DCM-transporten. Detta for att sdkerstdlla att DCM kan levereras pa plats pa ett
sakert satt. Leverantoren sakerstaller att transporten foljer europeiska transportstandarder,
inklusive att implementera strikta sakerhetsrutiner, tillhandahalla &ndamalsenlig
hanteringsutrustning samt att dtgarder fér nédsituationer hanteras under transporten.

Senior har tillsammans med leverantoren tagit fram en transportplan och rutt enligt
regelverket ADR (Europeiska dverenskommelsen om internationell transport av farligt gods pa
vag) fran UNECE (Forenta nationernas ekonomiska kommission fér Europa). Den senaste
versionen dr ADR 2025, och i Sverige galler ADR-S 2025 (MSBFS 2024:10).

Containrarna forblir férseglade under transporten for att sdkerstélla att ingen
mellanhandshantering sker, vilket minskar risken for spill och bevarar den kemiska
integriteten.
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6.5 Arbetsmiljorisker

| féljande avsnitt beskrivs planerade atgarder samt atgarder under utveckling for att
minska risk for exponering for metylenklorid i arbetsmiljon. Féljande atgarder
planeras for anlaggningen i Eskilstuna:

e DCM-extraktionstanken och torkningsprocessen ar innesluten i vad som
enklast kan beskrivas som en sluten lada (se Figur 16-17 nedan).
Processtegens speciella design har kraftigt minskat DCM-exponeringen i
processen.

e Extraktionstankarna ligger halvt nedsankta i fabriksgolvet, vilket minskar risken
for lackage.

e Extraktions-/torkningsprocessen sker i ett separat rum med separat ventilation
for att forhindra att DCM sprids vidare till verkstaden.

e Extraktions-/torkningsprocessrummen har lagre lufttryck an grannrummen for
att sakerstalla minskat lackage av DCM.

e Personalen som kontrollerar processen sitter i ett separat rum bredvid den
sista upprullningsprocessen i slutet av linjen, for att minska risk fér exponering
for DCM, se Figur 18.

e Personalen behdver bara vara i extraktions-/torkrummen for att kontrollera
linjens skick eller om det ar ett fel pa linjen. Personalen kommer att vara
utrustade med skyddsutrustning.

e Larmfor haltav DCM i luft ar installerade i extraktions-
/torkningsprocessrummen for att sakerstélla att personalen uppmarksammas
om hoga halter av DCM skulle uppsta sa att lokalen kan utrymmas.
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Figur 16 Extraktions-/torkningsprocessen

e Sl

Wet Saparator

Figur 17 Extraktionsprocess (bla) och torkningsprocessen (réd)
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Figur 18 Kontroll av processen sker fran ett separat rum

6.6 Risk for olyckor

Risk for olyckor utreddes i den forra dispensansékan och i ansokan om tillstand enligt
miljobalken. Atgarder for att begransa risk har identifierats och implementerats. Arbetet med
riskhantering foljs kontinuerligt upp och utvecklas i den |6pande verksamheten. | foljande
Tabell 8 sammanfattas risker relaterade till hantering av metylenklorid. | Tabell 9 nedan
beskrivs de atgarder som Bolaget planerat och genomfért for att begransa de identifierade
riskerna i verksamheten.

Tabell 8 Riskinventering och skyddsatgirder.

Risk Atgird for att minimera risk
Leverans av DCM; Lackage av  Leveransplatsen ar utformade sa att lackage till omgivande
DCM till mark mark och till vatten férhindras. Vid handelse av lackage finns

ocksa risk for exponering av chaufférer och personal som lossar.
Skyddsutrustning finns tillgangligt och personal ar utbildad for
att hantera olyckssituationer. Rutiner for att hantera tilloud och
olyckor ar inférda Transport och leverans av DCM sker i enlighet
med regler om transport av farligt gods.

Lagring av DCM Lagringstankarna ar konstruerade i korrosionsresistent
hoghallfast stal och ar placerade inomhus i invallning som minst
rymmer storsta tankens hela innehall plus 10 procent. Tankarna
har overfyllnadsskydd. Metylenkloridhalter i luft i lokalen
overvakas kontinuerligt med larm vid forhéjda halter.

Extraktion, torkning, dragning Produktionsutrustning samt ledningar fér metylenklorid ar

risk for DCM i luft konstruerade for att minimera risken for lackage.
Produktionslokalen ar utrustad med kontinuerlig 6vervakning av
DCM i luft. Larm sker vid forhojda varden.

Oforutsett utslapp till vatten Bolaget har kontinuerlig 6vervakning av utgaende spillvatten och

(dagvatten eller spillvatten) utgaende dagvatten for att kunna detektera eventuella forhojda
halter metylenklorid. Plan och rutiner for att hantera
kontaminerat vatten finns. Om férhojda halter skulle uppkomma
kan atgarder vidtas for att inte leda kontaminerat vatten till
kommunal rening eller till dagvattennat.
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Brand Brand i anldaggningen kan medfora risk for lackage av
metylenklorid och risk for spridning av férorenat slackvatten.
Anlaggningen ar utformad med atgarder for att begransa risk for
brand med bland annat ett automatiskt vattensprinklersystemi
brandceller, och for att begransa konsekvenserna av brand, dvs
begransa spridning av brand och sdakert omhandertagande av
slackvatten. En sarskild slackvattenutredning ar framtagen.

Arbetsmiljorisk Arbetsmiljorisker relaterade till metylenklorid kan uppsta under
byggnation av den nya anldaggningen och under produktion samt
vid lossning/lastning av metylenklorid. Atgarder som vidtagits att
forebygga och forhindra att arbetsmiljorisker uppstar ar bland
annat etablering av sdakerhetsrutiner for hantering av
metylenklorid, genomféra kontinuerliga utbildningar for
medarbetare, skyddsutrustning och évningar med brand- och
raddningstjansten.

| verksamheten vidtas skyddsatgarder for att begransa risk for olyckor, bade for att forhindra
att oforutsedda utslapp sker och for att begransa effekter av ett eventuellt utslapp.
Atgarderna inbegriper dels tekniska atgérder i utrustning och konstruktion samt
byggnadernas utformning, dels organisation och rutiner for att begransa risker.

Vidare kommer all personal utbildas i ett ansvarsfullt arbetssatt for att minska risk for olyckor.
Aterkommande 6vningar kommer att genomféras.

Metylenklorid-halter i luft kommer att 6vervakas kontinuerligt i lokaler for att tidigt kunna
detektera avvikande halter sa att eventuella lackage kan atgéardas tidigt.

Beredskapsorganisationen for att hantera olyckor kommer att besta av tre nivaer: ett
ledningsteam, EHS-avdelningen samt en intern beredskap.

Ledningsteamet leds av den verkstdllande direktéren; den 6vergripande raddningschefen,
som avgor stora fragor som produktionsavbrott och extern raddning. Chefen fér EHS-

avdelningen, som kommer att inga i teamet, kommer att leda arbetet i en nédsituation och
samordna raddnings-teamets arbete. Aven chefer for relevanta avdelningar inklusive
produktionsverksamheten kommer att inga i teamet.

EHS-avdelningen kommer att ta emot tillbuds- och olycksrapporter och hantera dessa for att
starka beredskap och skyddsatgarder i form av tekniska och organisatoriska atgarder.

Den interna beredskapen kommer att initiera akuta atgarder vid handelse av olycka
tillsammans med extern raddningspersonal. Teamet kommer att genomfora atgarder for
forebyggande av konsekvenser och genomférande av aterstallningsaktiviteter pa plats efter
att en olycka har hanterats. | rdddningsteamet finns dven utbildad personal for
brandbekampning, hantering av akuta skador samt for evakuering. Beredskap for olyckor
planeras i samrad med den lokala raddningstjansten.

Det kommer att finnas fysiskt skydd och rutiner for kontroll av fordon och personer som ska
vistas inom omradet. Sdkerhetsutbildning kommer att vara obligatoriskt for de som arbetar
pa anlaggningen liksom fér entreprendren och personer som vistas pa plats annat an
tillfalligt.
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Tabell 9 Riskbegransande atgarder.

Typ av atgard
Atgirder vid
riskkallan

Beskrivning

Spillzoner vid lossningsplatser
utformas med avvattning separat
fran 6vrigt dagvattensystem.
Ytorna utformas sa att eventuellt
spill kan infangas och
omhandertas.

Anlaggningens lastnings- och
lossningsomrade ar belaget
inomhus och ar utformat med
skyddsbarridrer och
spillskyddsystem for att
forhindra lackage till miljén (se
Figur 19 nedan).

| hdndelse av ett kemikaliespill
under lastning- och
lossningsprocessen, kommer
uppsamlingsbehallare i
tankomradet att fanga upp dessa
kemikalier.

Lossningsplats for metylenklorid
placeras minst 70 meter fran
verksamhetsomradets grans,
sker inomhus samt omges med
hogre byggnader sa att
eventuella utslapp av den tunga
gasen inte sprids till
omgivningen. For hantering av
metylenklorid inomhus utgor
byggnadens skal en barriar.
Golvbrunnar, trosklar, slussar
utformas for att innesluta ett
utslapp.

Anlaggningens lossningsplats for
metylenklorid ar beldgen pa 95-
120 meters avstand fran gransen
for verksamhetsomradet.
Pakorningsskydd kring rér och
tankar for metylenklorid
utomhus, tex fran cistern till
produktion. Inomhus utgor
byggnadens skal ett andra lager
av skydd.

Alla lagringstankar och
rorledningar for metylenklorid ar
utformade for att vara inomhus
med spillzon och invallning for
att skydda uppsamling av
lackage. Se Figur 19 nedan.
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Riskreducerande effekt

Atgiarden minskar sannolikheten att
metylenklorid kommer ut i
dagvattensystemet och mojliggor ett
sakert omhandertagande av eventuellt
spill. Den minskar ocksa avangning som
kan paverka manniskor i omgivningen.

Atgarden minskar sannolikheten fér att en
olycka i hanteringen av metylenklorid far
paverkan pa omradet utanfér
verksamheten. Har en riskreducerande
effekt upp till ca 200 meter fran
lossningsplatsen.

Minskar sannolikheten for ett utslapp
utomhus som kan paverka omgivningen.
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Arbetsmiljorisker
- Utformning —
Tekniska
skyddsatgarder

Metylenklorid avskiljs i
mojligaste man fran potentiella
tandkallor genom
brandcellsindelning.

Tankomradet med metylenklorid
ar isolerat med brandvaggar for
att avskilja fran paraffinoljan, se
Figur 19.

Dédmansgrepp eller liknande
som sakerstaller att lossning
stoppas vid felfunktion.

En extern aktor med expertis och
utrustning for att transportera
metylenklorid, ansvarar for
transport, lastning samt lossning
av metylenklorid till
anlaggningen.

Heltackande brand- och
utrymningslarm kopplat utan

fordrojning till raddningstjansten.

Anlaggningen ar forsedd med
larm- och utrymningssystem
kopplade till platsdvervakning
och nédprotokoll.

Branddetekteringssystemet ar
kopplat till lokala
raddningstjanster for att
sakerstdlla omedelbar insats.
Sakerstalld elkraft till viktiga
delar av sakerhetssystemen.

Anlaggningen omfattas av en
reservstromforsorjning, dar ett
UPS-system sakerstaller att
kritiska sdakerhetsfunktioner
fortsatter att fungera opaverkat
under ett stromavbrott.
Automatisk vattensprinkler i
brandceller med hog
brandbelastning eller dar
metylenklorid kan forekomma i
stor omfattning.

Anlaggningen kommer att
omfattas av ett automatiskt
vattensprinklersystem (i tre

lager) vid tank, utvinningsomrade

och atervinningsomrade dar
metylenklorid kan férekomma.
Se Figur 20, som visar en bild
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Genom att minimera risken for att
metylenklorid utsatts for brand reduceras
ocksa sannolikheten for att fosgen eller
vateklorid ska uppsta, samt minskar
konsekvenserna av ett sadant scenario.

Tid for utslapp minimeras vilket minskar
konsekvensavstanden.

Atgarden minskar risken fér personal
genom att forenkla mojligheter fér
utrymning samt minskar risken fér en
omfattande brand.

Atgdrderna minskar riskerna brett genom
att sakerstalla att t.ex. detektion
metylenklorid, brand- och
utrymningslarm, sprinkler, ventilation osv
har elkraft tillrackligt for att sdkerstélla
personalens utrymning och underlatta
raddningstjanstens insats minskar.

Atgarden minskar risken fér en brand som
paverkar metylenklorid och i sin tur kan ge
giftigare brandgaser.
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Separation

Organisatoriska
atgarder

over det automatiserade
vattensprinkler systemet.
Monitorering av metylenklorid i
inomhusluften kopplas till det
automatiska utrymningslarmet.

Luftovervakningssystemet ar
kopplade till anlaggningens
evakueringslarm.
Avstangningsmojlighet for
dagvatten for att kunna fanga
upp férorenat slackvatten och
omhinderta detta pa korrekt
satt.

En separat brandvattendamm
med ventilavstangning har
designats, for att forhindra att
vatten rinner ut.

Dammen ar under uppbyggnad
och kommer vara pa plats innan
produktion startar enligt
tillstandet.

Utforma omradet narmast kring
den nya byggnadsdelen dar
metylenklorid forvantas
anvandas sa att stadigvarande
vistelse inte uppmuntras.

DCM-lagringsomradet (tankfarm)
ar endast tillgangligt for
inventeringskontroller och
inspektioner.

Branddvningar for de befintliga
anlaggningarna har genomforts
och kommer genomfdras under
byggprocessen. Ytterligare
brandévningar kommer att ske
nar byggnationen av nya
anlaggningar ar klart.
Valfungerande systematiskt
brandskyddsarbete, inklusive
ovningar i utrymning och
slackteknik.

Bolaget samordnar framtagande
av en handlingsplan med den
kommunala raddningstjansten
och genomférande av évningar
och utbildningar.

Gora riskanalys som Farlig
verksamhet enligt 2 § 4 Lag om
skydd mot olyckor (LSO)
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Minskar sannolikheten att personal
utsatts for forhojda nivaer av
metylenklorid

Atgarden minskar sannolikheten att
fororenat slackvatten paverkar
omgivningen.

Atgarden har en riskreducerande effekt
genom att minimera skyddsvardet
(personer) i ndrheten av riskkallan.

Minskar sannolikheten att en brand
uppstar, minskar risken for personalen,
okar mojligheten for personalen att initialt
slacka en mindre brand.

Minskar sannolikheten for att en
omfattande brand uppstar och optimerar
verksamhetens och raddningstjansten
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omfattas av. Dar utreds om
verksamheten behover halla
med en egen beredskap for
skydd mot olyckor.

Verksamhetens riskbild samrads
med den kommunala
raddningstjanstens férmaga for
att kunna utreda utformning och
omfattning av verksamhetens
egen beredskap enligt LSO. Har
ingar att ta fram en insatsplan i
samrad med den kommunala
raddningstjansten. Denna ska
Oka deras forstaelse for
verksamheten, hur byggnaderna
ar uppbyggda samt underlatta
deras insats. En tat dialog och
aterkommande platsbesok for
raddningstjansten boér
efterstravas.

Bolaget samordnar framtagande
av en handlings- och insatsplan
med den kommunala
raddningstjansten och
genomfdrande av 6vningar och
utbildningar.

Bolaget har under 2023-2024
utfort foljande riskanalyser:
HAZID, HAZOP och LOPA. Dessa
riskanalyser kommer att
uppdateras i samband med
anlaggningens uppbyggnad
enligt tillstandet. Om ytterligare
riskanalyser efterfragas, tas
detta fram.
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mojligheter att snabbt hantera en brand
som anda kan uppsta.







