


KEM 
Kemikalieinspektionen 
Swedish Chemicals Agency 

Missiv 

Datum: 2025-03-25 

Diarienr: H25-03766 

Tillstånd 

Sam hällsbyggnadsförvaltningen 

Eskilstuna kommun, 

info@eskilstuna.se 

Kemikalieinspektionens remiss angående 

en ansökan om dispens från förbudet att 

använda metylenklorid 

Ni ges härmed möjlighet att yttra er över ärendet. Vi önskar ta emot ert 

yttrande senast den 6 maj 2025. 

Bakgrund 

Kemikalieinspektionen prövar en ansökan om dispens från förbudet att 

använda metylenklorid (ärendenummer H25-03766). Ansökan har skickats 

in av företaget Senior Materials AB som avser att använda metylenklorid i 

tillverkningen av separatorfilm. Anläggningen är belägen i Eskilstuna 

kommun. 

Kemiska produkter som helt eller delvis består av metylenklorid får inte 

saluhållas, överlåtas eller användas yrkesmässigt. Detta framgår av 6 § 

förordningen (1998:944) om förbud m.m. i vissa fall i samband med 

hantering, införsel och utförsel av kemiska produkter. 

Kemikalieinspektionen får i det enskilda fallet ge dispens från förbudet om 

det finns synnerliga skäl. Det framgår av 7 § samma förordning. 

Enligt 5 kap. 5 § Kemikalieinspektionens föreskrifter (KIFS 2017:7) om 

kemiska produkter och biotekniska organismer ska synnerliga skäl normalt 

anses föreligga om ett företag som ansöker om dispens för användning av ett 

lösningsmedel styrker 

1. att företaget fortlöpande undersöker tänkbara alternativ, 

2. att något användbart alternativ ännu inte blivit tillgängligt för att lösa 

företagets behov, och 

Kemikalieinspektionen 

Postadress Besök & leverans Fakturaadress Kontakt Webbplats Orgnr 
Box 2 Löfströms Alle 5 PEPPOL-ID: 08-519 41 100 www.kemi.se 202100-3880 
172 13 Sundbyberg 172 66 Sundbyberg 0007:2021003880 kemi@kemi.se 



Vänliga hälsningar 

/te 

Agneta Westerberg 

Avdelningschef 

KEM 
Kemikalieinspektionen 
Swedish Chemicals Agency 

3. att företagets användning inte medför oacceptabel exponering. 

Frågor att besvara 

Vi önskar framför allt svar på följande frågor: 

1. Har produktionen där metylenldorid används för att tillverka 

separatorfilm satts i gång? 

2. Bedömer ni att anläggningens konstruktion och utformning samt 

produktionsprocess av separatorfilm beskrivits korrekt i ansökan om 

dispens? 

3. Övrig information som ni bedömer att Kemikalieinspektionen behöver 

känna till inför vårt beslut. 

Remissvar skickas med e-post till kemi@kemi.se senast den 6 maj 2025. 

Skicka gärna svaret i bearbetningsbar form. Ange remissinstansens namn 

och vårt ärendenummer H25-03766 i ämnesraden på e-postmeddelandet och 

i svaret. 

Frågor om remissen skickas till kemakemi.se.  

Övriga remissinstanser 

Arbetsmiljöverket 

Bilagor 

Vissa uppgifter i handlingarna har sekretessbelagts med stöd av 30 kap. 23 § 

OSL. 
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KEM 
Kemikalieinspektionen 
Swedish Chem Kals AQC!,, 

Ansökningshandlingar: 

Ansökan om dispens från förbudet mot metylenklorid 

Teknisk beskrivning 

Nulägesrapport 

Transport, leverans och lagring av metylenklorid 

Spridningsberäkning av metylenklorid 

Substitutionsrapport 
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MIP-0024-S 

Ansökan om dispens för 

metylenklorid 

 

 

 

 

Ansökan om dispens från förbudet1 mot metylenklorid 

Sökande 
Företagsnamn 

Senior Material (Europe) AB 
Org nr 

559266-0723 
Bifoga registreringsbevis 

Bilaga: 1 
Postadress 

Svista Lagerväg 8 
Kontaktperson 

Jiayan Cong 
Telefonnr 

0764955377 
Postnr och ort 

635 02 Eskilstuna 
E-postadress 

Jiayan.Cong@senioreurope.com 

Ombud (i förekommande fall) 
Företagsnamn 

Fröberg & Lundholm Advokatbyrå AB 
Org nr 

556678-0945 
Postadress 

Olof Palmes gata 23 
Kontaktperson 

Erik Andersson / Robin 
Håkansson 

Telefonnr 

070-508 88 70 / 
070-508 82 58 

Postnr och ort 

111 22 Stockholm 
E-postadress 

erik.andersson@froberg-lundholm.se / 
robin.hakansson@froberg-lundholm.se 

Faktureringsadress 
 

Faktureringsadress 

☒ Samma som för sökande ovan ☐ Annan adress än ovan 

☐ Samma som för ombud ovan ☐ Peppol-faktura, ange nr till höger 

Peppol-faktura nr 

….. 

Företagsnamn 

….. 
VAT Nr 

….. 
Purchase Order nr 

….. 
Postadress 

….. 
Er referens 

….. 
Postnr och ort 

….. 

Bolagets verksamhet 
Beskrivning av verksamheten (med relevans för den användning ansökan gäller) 

Bolaget har miljötillstånd till att anlägga en produktionsanläggning för 
separatormaterial. Separatormaterialet används i litiumbatterier och 
produkterna kommer bl.a. levereras till XXXXXXXXXXXXXXXXX 

Bilaga 

4 

Ansökt dispens 
Dispens söks för tiden (åååå-mm-dd, max två år) 

Fr.o.m. 2025-06-01 t.o.m. 2027-05-31 
Uppskattad årsförbrukning av metylenklorid (ange mängd och enhet i g/kg/ton) 

 

 
 

1 5-7 §§ förordning (1998:944) om förbud m.m. i vissa fall i samband med hantering, införsel och utförsel av kemiska 
produkter. 

 
 

Kemikalieinspektionen  

Postadress Besök & leverans Faktureringsadress Telefon & fax Internet Org nr 

Box 2 

172 13 Sundbyberg 

Esplanaden 3A 

172 67 Sundbyberg 

FE 124 

838 80 Frösön 

Telefon 08-519 41 100 

Fax 08-735 76 98 

www.kemi.se 

kemi@kemi.se 

202100-3880 
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Nuvarande/tidigare dispenser 
Avser period (åååå-mm-dd) Kemikalieinspektionens referens Total använd mängd 

metylenklorid (g/kg/ton) 

Fr.o.m. 2023-06-01 t.o.m. 2025-05-31 Diarienr: 5.2-H21-05618 0 

Fr.o.m. ….. t.o.m. ….. Diarienr: ….. ….. 

Fr.o.m. ….. t.o.m. ….. Diarienr: ….. ….. 

Motivering 
Bifoga om möjligt dokument som styrker uppgifterna. 

 

Användningsområde och behov 

Användningsområde (beskriv i detalj till vad och hur metylenklorid behöver användas) 

Metylenklorid används som extrationsmedel för att skapa den mikroporositet som krävs i 
separatormaterialet. Behovet och användningen av metylenklorid beskrivs utförligt i bilaga 
2. 

Bilaga 

2 

Behov av dispens (beskriv skälen till ansökan och betydelsen av att få använda ämnet) 

Metylenklorid är det lösningsmedel som är möjligt att använda i processen idag. Dess 
egenskaper som lösningsmedel med låg kokpunkt och ej brandfarligt gör det mycket 
lämpligt för processen. Skälen till ansökan och betydelsen av att få använda ämnet beskrivs 
utförligt i bilaga 2. 

Bilaga 

2 

Årlig förbrukning av metylenklorid de sista fyra åren 

0 
Bilaga 

….. 

 

Alternativ till metylenklorid 

Vilka alternativ till metylenklorid finns på marknaden för den sökta användningen? 

Se substitutionsrapport. 
Bilaga 

3 

Vilka alternativa produkter eller tekniker har ni utvärderat/prövat? 

Se substitutionsrapport. 
Bilaga 

3 

Varför fungerar inte dessa alternativ för er användning? 

Se substitutionsrapport. 
Bilaga 

3 

När vidtogs den senaste åtgärden för att hitta alternativ? 

Se substitutionsrapport, särskilt avsnitt 5 och 6 samt nulägesrapport 
Bilaga 

3, 2.1 

Vilka fortlöpande åtgärder vidtas för att hitta alternativa lösningar? 

Se substitutionsrapport, särskilt avsnitt 5 samt nulägesrapport 
Bilaga 

3, 2.1 

Vilka åtgärder vidtas för att reducera användningen av metylenklorid (oavsett om det finns alternativ)? 

Se substitutionsrapport, särskilt avsnitt 5. 
Bilaga 

3 

Cirka 1 040 ton år 1, ca 240 ton år 2, totalt max 1 280 ton. Summan kan bli lägre om DCM köps in 
under dispensperiod 1. Se teknisk beskrivning bilaga 2. 
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Minimering av risker 

Beskriv vilken exponering för människa och miljö som användningen kan ge upphov till. 

Bifoga riskbedömning som omfattar alla moment i hanteringen av ämnet i verksamheten samt riskbegränsande 

åtgärder (använd bilaga 1 till ansökningsblanketten eller liknande dokument). 

 
Kommentarer 

Se teknisk beskrivning samt bolagets miljötillstånd. 

Bilaga 

2, 4 

Uppföljning av arbetsmiljö och yttre miljö vid verksamheten. Bifoga existerande mätrapporter, säkerhetsrutiner och 
dokumentation av annan relevant uppföljning. 

 
Kommentarer 

Se teknisk beskrivning, särskilt avsnitt 5 och 6. Se även spridningsberäkning. 

Bilaga 

2, 2.3 

Vad har gjorts för att minimera exponeringen för människor och miljö? 

Se teknisk beskrivning, särskilt avsnitt 5 och 6. 
Bilaga 

2 

A) Beskriv de huvud- och delmoment i processen där metylenklorid används 

Se teknisk beskrivning, särskilt avsnitt 4. 
Bilaga 

2 

B) Beskriv de rutiner som finns för transport och mottagande av metylenklorid 

Se transport, leverans och lagring av metylenklorid. 
Bilaga 

2.2 

C) Beskriv de rutiner som finns för förvaring och hantering av metylenklorid 

Se teknisk beskrivning och samt transport, leverans och lagring av metylenklorid. 
Bilaga 

2, 2.2 

D) Beskriv de rutiner som finns för hantering av oavsiktligt spill och läckage 

Se teknisk beskrivning och samt transport, leverans och lagring av metylenklorid. 
Bilaga 

2, 2.2 

E) Beskriv de rutiner som finns kring hantering av avfall som innehåller metylenklorid 

Se teknisk beskrivning, särskilt avsnitt 6.3. 
Bilaga 

2 

F) Vilket företag tar hand om det miljöfarliga metylenkloridavfallet? 

Se teknisk beskrivning, särskilt avsnitt 6.3. 
Bilaga 

2 

 

Övriga synnerliga skäl 

Övriga synnerliga skäl 

Bolaget hemställer om omedelbar verkställighet enligt 35 § förvaltningslagen (2017:900). 
Bolagets två produktionslinjer håller på att konstrueras. För att möta aktuell efterfrågan på 
elbatterier kan DCM behövas redan den 1 juni 2025. Nuvarande ansökan utgör en brygga 
mellan tidigare dispensperiod och förhoppningen om en minskad och utfasad användning 
(se bilaga 3). Utan omedelbar verkställighet kan den minskade produktionskapaciteten 
riskera att påverka Seniors kunder och, i slutändan, produktionskapaciteten hos svenska och 
europeiska batteritillverkare. Betydande värden kan för bolaget gå förlorade utan omedelbar 
verkställighet. Beslutet innebär inga mycket ingripande verkningar för någon enskild. I 
händelse av överklagan och en återkallad dispens kan verkställigheten och bolagets 
användning av DCM återkallas och återgå. Ett verkställighetsbeslut får därmed inga 
oåterkalleliga följder. 

 
Som anges i bilaga 3 Substitutionssrapport så arbetar bolaget med ett lovande alternativ till 
DCM. För att kunna nyttja alternativet kvarstår dock omfattande funktions- och 
säkerhetstester hos bl.a. bolagets kunder. Den DCM-fria våtprocessen förutsätter också 

Bilaga 

….. 
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justeringar i produktionsprocessen som kan komma att kräva ändrat miljötillstånd, alltså 
tillståndsprocesser som Senior självmant inte helt rår över. Med anledning av detta behöver 
bolaget skicka in aktuell ansökan om dispens för nästkommande dispensperiod. 

 
Bolagets miljötillstånd biläggs för kännedom och som underlag, se bilaga 4. Även mark— 
och miljödomstolens avgörande biläggs, bilaga 5. 
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Underskrift 
Ort och datum 

 

Eskilstuna 2025-02-07 

Underskrift av behörig företrädare för sökanden 

 Namnförtydligande 

 
Frank Guo 

 
 

Blanketten2 skickas till: 
Kemikalieinspektionen 
Box 2 
172 13 Sundbyberg 
eller till: 
kemi@kemi.se 

Ansökningsavgift3: 
När vi mottagit er ansökan får ni en bekräftelse samt en faktura. 
Vid betalning av ansökningsavgiften, 15 000 kr, vänligen ange fakturanr. 
Handläggningen av er ansökan påbörjas inte förrän avgiften är betald. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 Denna blankett samt eventuella fullmakter ska inkomma som underskrivna original. Övrig dokumentation kan inkomma i 
digital form. 
3 Avgifter enligt Förordning (1998:940) om avgifter för prövning och tillsyn enligt miljöbalken. 
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Bilaga 1 – Riskbedömning för användningen av metylenklorid 

Riskbedömning och riskreducerande åtgärder 

Följande huvudmoment bör beaktas: 

A. Processmoment inklusive delmoment i användningen av kemikalier vid anläggningen 

B. Transport och mottagande av kemikalier 

C. Lagring och förvaring av kemikalier vid anläggningen 

D. Hantering av oplanerade utsläpp eller läckage av kemikalier 

E. Hantering av utgångna och överblivna kemikalier 

F. Avfallshantering av avfall med innehåll av kemikalier 

MIP-0024-S 

Ansökan om dispens för 

metylenklorid 

Bilaga 1 

Huvudmomenten bör delas upp i delmoment om nödvändigt för att bedöma risk och nödvändiga åtgärder. 
 

Moment Beskrivning Bedömd risk för 

utsläpp/exponering 

Motivering Åtgärder Bedömd risk 

efter åtgärder 

      

      

      

      

      

      

Fler rader kan läggas till vid behov 
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Kemikalieinspektionen MIP-0024-S 
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Dokument som bifogas till ansökan 

(Till exempel riskbedömning enligt egen mall samt interna säkerhets- och rutindokument) 
 

Typ av dokument/namn på dokument Bilaga nr 

Registreringsbevis 1 

Teknisk beskrivning 2 

Nulägesrapport 2.1 

Transport, leverans och lagring av metylenklorid 2.2 

Spridningsberäkning av metylenklorid 2.3 

Substitutionsrapport 3 

Miljötillstånd 4 

MMD-avgörande 5 
Fler rader kan läggas till vid behov 



 

Nulägesrapport  

 

1. Projektöversikt 

Efter att Senior Material (Europe) AB erhöll dispens för användning av DCM under perioden 
2023-06 – 2025-05, påbörjade Senior arbetet med anläggningen i Eskilstuna.  

Projektet i Eskilstuna kan delas in i följande steg:  

1. Ansökan om dispens för DCM 
2. Ansökan om miljötillstånd 
3. Utformning av fabrik/process i enlighet med svenska lagar och föreskrifter. 
4. Ansökan om bygglov 
5. Byggverksamhet 
6. Driftsättning av process/maskiner 
7. Slutbesiktning och idrifttagning 

Projektets status kan sammanfattas enligt följande: 

Nr. Aktivitet Tid 
1 Ansökan om dispens för DCM 2021.7-2021.11 
2 Ansökan om miljötillstånd  2021.7-2023.12 
3 Utformning av fabrik/process i enlighet med 

svenska lagar och föreskrifter 
2022.3-2024.12 

4 Ansökan om bygglov  2023.7-2023.12 
5 Byggverksamhet 2023.12-

pågående 
6 Driftsättning av process/maskiner 2025 

(målsättning) 
7 Slutbesiktning och idrifttagning 2025 

(målsättning) 
 

I nuläget är Seniors projekt med Fabrik 2 i Eskilstuna under uppförande och 
huvudbyggnaden för produktionen är färdigställd, se figur 1.  



 

 

Figur 1 Huvudbyggnad 

För närvarande pågår installationsarbetet för hela byggnaden, inklusive sprinklersystem, 
ventilation, renrumsanläggning, kemikaliesystem med mera.  

 

Figur 2 Huvudbyggnadens insida 

Enligt den tekniska beskrivningen och processen, består kemikaliesystemet huvudsakligen 
av fyra delar: extraktionsbadet, tankgården, vätskeseparation och gasåtervinning.  

Utrustning för extraktionsbadet är redan installerat i källaren, med metallinvallning som 
omger det. Majoriteten av rörledningarna runt extraktionsbadet kommer installeras inuti 
invallningen.  



 

 

Figur 3 Extraktionsbad under installation 

Tankarna som ska lagra DCM samt omgivande invallningen i rostfritt stål har installerats. På 
grund av tankarnas stora storlek måste uppförandet av byggnaden anpassas efter 
tankarna, därav pågående byggnation av yttre skal.  

 

Figur 4 Tankgård under installation 



 

Även vätskeseparationens- och gasåtervinningssystemet är placerat i ett separat utrymme, 
med metallinvallning som omger det. Majoriteten av arbetet med invallningen är slutfört. 
Status kan ses i figur 5. 

 

Figur 5 Vätskeseparations- och gasåtervinningssystem under installation 

2. Plan för DCM-användning  

2.1  April 2025 till maj 2025 

Uppgifterna i den tidigare dispensperiodens ansökan och även miljötillståndet baserades 
på den äldre generationen av teknik, det vill säga generation 4. Då beräknades att DCM-
förbrukningen var 900 ton per år för sex produktionslinjer, vilket innebar att varje linje 
förbrukade cirka 150 ton.  
 
Nya generation 5-linjer med mer avancerad teknik har nu installerats på anläggningen i 
Sverige. DCM-förbrukningen med denna generation har minskat med 20 % jämfört med 
generation 4, vilket innebär att cirka 120 ton DCM kommer att förbrukas per linje och år. 

2.2 Påfyllningsprocess för DCM 

För DCM-påfyllning av produktionssystemet finns det huvudsakligen två procedurer: 
 

1. Första påfyllning: 
Den första påfyllningen säkerställer uppstarten av produktionssystemet. Första 
leveransen av DCM för varje produktionslinje i Eskilstuna kommer att vara totalt 400 
ton, och fördelas på följande sätt: 

• 200 ton kommer att fördelas i tank för att säkerställa att cirkulationssystemet 
fungerar som det ska. 

• 200 ton kommer fylla extraktionsbadet för produktionen, tillsammans med 
tillhörande rörledningar. 



 

 
 

2. Regelbunden påfyllning: 
Den regelbundna påfyllningen kompenserar för DCM-förluster under produktionen. 

• För de nya 5:e generationens linjer i Eskilstuna, kommer de två första linjerna 
att förbruka totalt 240 ton DCM per år, vilket innebär att denna mängd 
behöver fyllas på årligen. Detta motsvarar ungefär en tankbil per månad. 

 

2.3 Plan för juni 2025 till maj 2027 

Det totala behovet av DCM under perioden juni 2025 – maj 2027 är 1280 ton för de två 
första produktionslinjerna, inklusive första påfyllning och regelbunden påfyllning. 
Detaljerna framgår av tabellen nedan. Om projektet fortskrider snabbare, finns möjlighet 
att köpa in den första påfyllningen om 400 ton för de första produktionslinjerna tidigare än 
juni 2025. I detta fall kommer mängden att dras från planen för juni 2025 – maj 2027, och då 
kommer den totala summan att landa på 880 ton. 

 

Tidsperiod Inköp av DCM 
(ton) 

DCM i extraktionsbad 
(ton) 

DCM i lager 
(ton) 

Utsläpp till 
luft (ton) 

Juni 2025-maj 2026  
(två produktionslinjer) 

1040 400 400 240 

Juni 2026-maj 2027 
 (två produktionslinjer) 

240 400 400 240 

 

Total maximalt 1280 ton juni 2025-maj 2027 

Om Senior kan färdigställa anläggningen tidigare, finns det en möjlighet att vi köper 400 ton DCM före den 31 
maj 2025 för den första linjen. I så fall kommer mängden 400 ton DCM att dras av från tabellen. 
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IVL SVENSKA 
MILJÖINSTITUTET AB 

 
Org.nr: 556116-2446 
VAT no: SE556116244601 
Säte: Stockholm  
www.ivl.se 

 
Box 21060, SE-100 31 Stockholm 
Valhallavägen 81, 114 27 Stockholm 
Tel: +46 (0)10-788 65 00 

 
Box 53021, SE-400 14 Göteborg 
Aschebergsgatan 44, 411 33 Göteborg 
Tel: +46 (0)10-788 65 00 

 

Bilaga 2.3 - Spridningsberäkning av 
metylenklorid 

Inledning 
 Spridningsberäkningar har utförts för Senior Materials anläggning i Eskilstuna, 

som ett underlag för Seniors ansökan om dispens för användning av metylenklorid 

(DCM) i verksamheten. Beräkningen är en uppdatering av den beräkning som 

gjordes i samband med miljökonsekvensbeskrivning och riskanalys i 

tillståndsansökan 2022.  

Underlag 
Allt beräkningsunderlag är baserat på underlag som har erhållits från Senior 

Materials och har sedan föregående beräkningar uppdaterats för de förändringar i 

utsläpp från verksamheten som planeras. Även förändringar i verksamhetens 

bebyggelse representeras i modellberäkningarna. 

Drifttiden för verksamheten förväntas vara 7920 timmar per år där industrin är i 

drift 24 timmar per dygn, 330 dagar per år. Då tidpunkten för de timmar som 

verksamheten inte förväntas vara i gång ej kan fastställas av Senior har beräkningar 

gjorts för utsläpp för alla timmar under ett helt år, vilket motsvarar 8670 timmar. 

Detta gör att de resulterande halterna avseende årsmedelvärden är något 

överskattade. 

Totala utsläppen för tillståndsscenariot, under dispensperioden 2025-2027, under 

ett år har kraftigt minskat sedan den tidigare dispensperioden och är nu 7.9 g/s 

DCM. Utsläppen sker från två system; workshop med 6 utsläppspunkter, och 

gasåtervinningssystemet med en utsläppspunkt. Se överblick i Tabell 1.  
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Tabell 1. Emissionsunderlag för Tillståndsscenariot 2025-2027 där parametrar anges för respektive 

utsläppspunkt. 

Utsläpps-

punkter 

DCM 

(mg/m3) 

Temp. 

(°C) 

Hastighet 

(m/s) 

Utsläppsarea 

(m2) 

 

Antal 

utsläpps-

punkter 

Utsläpp- 

höjd (meter 

över mark) 

Extraction 1 120 20 1.8 1.05 1 15.5 

Extraction 2A* 120 20 3.3 1.96 4 18.4 

Extraction 2B* 120 20 3.3 2.56 4 18.7 

Extraction 3 120 20 1.9 1.05 1 15.5 

Gas recovery 50 20 14.7 0.28 1 21 

* Vid Extraction 2 sker utsläpp genom två huvar (A och B) på totalt fyra platser på den större 

byggnadens tak.  

 

I beräkningarna har emissionerna antagits ske jämnt över samtliga timmar under 

året. Beräkningarna har tagit hänsyn till att DCM är tyngre än luft. Eftersom DCM 

endast utgör 0.0034% av de totala utsläppen till luft, motsvaras dock utsläppens 

densitet i praktiken av luftens densitet.    

 

Riskscenariot beräknas med samma antagande som vid tidigare beräkningar - att 

utsläppet från Gas recovery enligt Tabell 1 ökar 100 gånger1 innebär att det släpps 

ut 5 000 mg/m3. Övriga punktutsläpp beräknas som tillståndsscenariot. 

Beräkningen utförs för olika väderklasser enligt beskrivning nedan. 

Metod för spridningsberäkning 
Spridningsberäkningar har utförts med ADMS version 5.2 (Atmospheric 

Dispersion Modelling System), se Bilaga B 2.3.1 för modellbeskrivning. 

Haltbidraget har beräknats med en upplösning på 20 x 20 meter och resultatet 

redovisas för höjden 1,5 meter ovan mark. För att kunna återge haltutbredningen 

av luftföroreningar på ett relevant sätt måste beräkningarna ta hänsyn till 

lokalspecifika förutsättningar, såsom verksamhetens egna byggnader, lokal 

 
1 Underlag erhållet från Structor i samband med utredningar inom ansökan om tillstånd enligt 

miljöbalken 2021. 
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topografi och meteorologi. Topografi med 50 meter upplösning har använts för 

området.  

Denna typ av modell och den valda upplösningen i beräkningarna ger god 

information av haltbidrag från verksamheten till närområdet. Dock finns 

begränsningar i noggrannhet på finare skala, speciellt nära byggnader, vilket 

medför att analys av halter inne på verksamhetsområdet bör göras med goda 

säkerhetsmarginaler. 

För beräkning av torr- och våtdeposition av metylenklorid i närområdet har 

utsläppen antagits vara icke-reaktiva med depositionsytan, eftersom tillgänglig 

information inte var tillräcklig för att beskriva eventuell reaktivitet. För beräkning 

av våtdeposition användes de i modellen rekommenderade koefficienterna för 

denna typ av gas. Dessa bygger på koefficienter framtagna för våtdeposition av 

NO2. Beräknad deposition bör ses som ett ungefärligt värde på nedfall av 

metylenklorid till mark eftersom denna typ av beräkning för flyktiga ämnen som 

metylenklorid är mycket osäker.   

Meterologi under typår 
För att på bästa sätt kunna beräkna halter under ett år för tillståndsscenariot 

beräknades meteorologin för ett så kallat typår, det vill säga ett representativt 

meteorologiskt medelår för området. Ett typår är en sammansättning av månader 

från olika år som tillsammans bildar ett representativt år avseende typiska 

spridningsförutsättningar. Underlag i form av vinddata, nederbörd, luftfuktighet 

etc. till meteorologin har tagits från SMHI:s station i Eskilstuna. För det beräknade 

meteorologiska typåret var de dominerande vindarna sydvästliga. se Figur 1. 
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Figur 1. Vindros för typår med vindhastighet (m/s) och vindriktning (°). 

Meteorologi för riskscenariot  
Spridning av utsläpp enligt riskscenariot beräknas dels avseende timmedelvärde under 

99.9-percentilen under ett typår (se beskrivning ovan), och dels avseende utsläpp under 

en kort tid (< 1 tim) för olika vädersituationer.  

Det är viktigt att notera att riskscenariot inte förväntas ske under en längre period varför 

årsmedelhalter med utsläpp enligt riskscenariot inte är relevanta. Därför presenteras 

endast 99.9-percentilen i denna beräkning, för jämförelse med halter av samma percentil 

i normalfallet.  

 

De meteorologiska situationerna för beräkning av 15-minutersmedelvärdet väljs ut 

baserat på Pasquill-Giffords klassificering (Pasquill. 1961). Denna klassificering delar in 

den atmosfäriska stabiliteten, vilket styr omblandning och transport av utsläpp. 

Indelningen avser sju olika klasser, A till G, enligt Tabell 2.  

Stabil väderklassning (klass F och G) ger låg omblandning och utspädning med 

sjunkande utsläppsplym, vilket ger högre halter på den plats i närområdet där 

utsläppsplymen når marknivå. Instabil väderklass (klass A och B) bidrar till en kraftig 

vertikal omblandning av utsläppen, vilket kan ge höga halter nära utsläppspunkten men 

överlag betydligt lägre halter utspridda över en större yta runt verksamheten. Den 

vanligast förekommande väderklassen är neutral atmosfär (klass D) där utsläppen sprids 
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i vindriktningen och samtidigt blandas om vilket ger lägre halter i marknivå. Resultatet 

för riskscenariot redovisas för väderklass D, som är vanligt förekommande på platsen, 

och F, som är sällsynt men kan inträffa på platsen.   

 

Tabell 2. Pasquill-Gifford-klasser avseende atmosfärisk stabilitet som föreslås för identifikation av vilka 

meteorologiska förhållanden som orsakar de högsta halterna i närområdet.  

Pasquill-

Gifford 

klasser  

Beskrivning av 

atmosfären  
Vindhastighet 

(m/s)  
Atmosfäriska 

gränsskiktets höjd 

(m)  

Sensibelt 

värmeflöde 

(W/m2)  
A  Extremt instabil  1  1 300  113  

B  Måttligt instabil  2  900  84  

C  Svagt instabil  5  850  74  

D  Neutral  5  800  0  

E  Svagt stabil  3  400  -10  

F  Måttligt stabil  2  100  -6  

G  Extremt stabil  1  100  -0.6  

  

Resultat 
Beräkningar av halter och deposition har utförts för alla timmar under ett 

representativt meteorologiskt typår. Nedan presenteras resultatet för 

årsmedelvärdet, 98-percentilen samt 99,9-percentilen av de beräknade timmarna 

under ett år. Även resultatet för 15-minutersmedelvärdet för riskscenariot 

presenteras. 

Tillståndsscenariot 

Haltbidrag av DCM för tillståndsscenariot 

Resultatet från årsmedelvärdet av DCM visas i Figur 2 (mg/m3), 98-percentilen i 

Figur 3 (mg/m3), och 99,9-percentilen i Figur 4 (mg/m3). 
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Figur 2. Karta med isolinjer för årsmedelvärdet av metylenklorid (mg/m3). 
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Figur 3. Karta med isolinjer för 98-percentilen av timmedelvärden under ett år gällande metylenklorid 

(mg/m3).  
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Figur 4. Karta med isolinjer för 99,9-percentilen av timmedelvärden under ett år gällande 

metylenklorid (mg/m3). 
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Deposition av DCM för tillståndsscenariot 

Beräknad årlig total deposition av DCM i visas i Figur 5 (g/m2/år). 

 

Figur 5. Karta med isolinjer för deposition av metylenklorid (g/m2/år). 

  



  10(13) 

 

              

 

   

    
 

 
IVL SVENSKA 
MILJÖINSTITUTET AB 

 
Org.nr: 556116-2446 
VAT no: SE556116244601 
Säte: Stockholm  
www.ivl.se 

 
Box 21060, SE-100 31 Stockholm 
Valhallavägen 81, 114 27 Stockholm 
Tel: +46 (0)10-788 65 00 

 
Box 53021, SE-400 14 Göteborg 
Aschebergsgatan 44, 411 33 Göteborg 
Tel: +46 (0)10-788 65 00 

 

Riskscenariot 

Haltbidrag av DCM för riskscenariot 

I Figur 6 visas halter avseende 99.9-percentilen för timmedelvärde av DCM med 

utsläpp enligt riskscenariot. Detta utgör underlag för utvärdering av haltnivåer om 

utsläppen enligt riskscenariot sammanfaller med de spridningsförhållanden under 

året som ger högst halter.  

 

Figur 6 Karta med isolinjer för 99,9-percentilen av timmedelvärden under ett år av metylenklorid 

(mg/m3). 
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I Figur 7 och Figur 8 visas 15-minutersmedelvärde av DCM med utsläpp enligt 

riskscenariot, för väderklass neutralt väder (klass D) samt måttligt stabilt väder 

(klass F). 

 

Figur 7. Karta med isolinjer för 15-minutersmedelvärde av metylenklorid (mg/m3) under riskscenariot 

för väderklass D (neutralt). 
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Figur 8. Karta med isolinjer för 15-minutersmedelvärde av metylenklorid (mg/m3) under riskscenariot 

för väderklass F (måttligt stabilt). 
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Bilaga 2.3.1 - Beräkningsmodell 
ADMS-modellen 
ADMS (version 6) är en diagnostisk dispersionsmodell som är utvecklad av 

Cambridge Environmental Research Consultants (CERC) i Storbritannien. Den 

används för att simulera emissioner från punkt- eller ytkällor (d.v.s. med varma 

gaser eller som passiva utsläpp) till atmosfären. Modellen används både för 

beräkning av industriutsläpp och i luftkvalitetsövervakningssyften i t.ex. urbana 

miljöer. Modellen inkluderar effekter av byggnader. topografi och 

kust/inlandseffekter samt viss kemi vid dispersions-beräkningarna.   

ADMS kan. förutom vanlig dispersion. även beräkna torr- och våtdeposition. 

plymvisibilitet. lukt och s.k. "puff"-beräkningar avseende korttidsfluktuationer av 

emissioner. 

Beskrivningen av modellens vertikala dispersionsprocesser görs genom 

beskrivning av det atmosfäriska gränsskiktets tjocklek (den s.k. blandningshöjden) 

och genom beräkning av den s.k. Monin-Obukhov längden. Vid beräkning av 

dispersionen under konvektiva meteorologiska förhållanden (effektiv vertikal 

spridning) används en s.k. sned Gaussisk koncentrationsfördelning. ADMS kan 

dessutom beräkna korta tidsskalor (minuter). vilket är viktigt vid bl.a. modellering 

av lukt. 

REFERENSER 

Cambridge Environmental Research Consultants Ltd. (2023): ADMS 6: 

Atmospheric Dispersion Modelling System – User Guide, Version 6.0. 
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1. Bakgrund 

Separatorfilm är en viktig del av litiumbatteriet som är placerad mellan elektroderna (katod 

och anod). Separatorfilmen förhindrar kortslutning i batteriet samtidigt som den tillåter 

litiumjoner att överföras mellan de två elektroderna. För närvarande finns det två 

huvudsakliga processer för att tillverka separatorer: torrprocess och våtprocess. Separatorer 

som tillverkas med torrprocessen används vanligtvis i batterier med låg energidensitet, dessa 

batterier kan dock inte hålla ström vid kalla temperaturer. Separatorer som tillverkas med 

våtprocess är mer avancerade och används ofta i högpresterande litiumbatterier såsom i elbilar. 

 
Senior Material är den ledande tillverkaren av separatorer och har den näst största 

marknadsandelen i världen, samtidigt som företaget innehar marknadsledande separatorteknik. 

Senior Material Group har både torr- och våtprocessproduktion globalt. För att möta 

efterfrågan från våra regionala kunder på högkvalitativa batterier för den europeiska 

marknaden, bygger Senior nu produktionslinjer med våtprocess i Eskilstuna. 

 
Efter över 30 års industriell tillverkningspraktik har diklormetan (DCM) valts som det främsta 

lösningsmedlet för nästan alla våtprocess-tillverkare i Japan, Korea, Kina osv. Samtidigt söker 

separatortillverkare världen över efter mer miljövänliga och säkrare lösningsmedel som 

alternativ. Trots ansträngningar finns det ännu inget kommersiellt gångbart alternativ. 

Eftersom processen och den tillhörande utrustningen är väl etablerade förväntas DCM förbli 

lösningsmedlet för de flesta produktioner under en tid framöver. 

 
Senior Material, med över 20 års erfarenhet inom forskning och tillverkning av separatorer, 

har gjort kontinuerliga framsteg i att minska användningen av DCM. Under de senaste åren 

har DCM-användningen i våtprocessen minskat avsevärt per producerad separatorfilmenhet 

efter att ytterligare optimering av utrustning och processer har utförts i anläggningar inom 

Senior Material Group. En detaljerad plan för minskning av DCM-användningen har 

utarbetats och kommer sjösättas, baserat på den aktuella prestandan hos produktionssystemet 

och framtida förväntningar. 

 
Dessutom har betydande framsteg gjorts inom forskning och utveckling av möjliga alternativ 

till DCM. Under perioden 2022 till 2024 genomförde Senior Europe, tillsammans med Seniors 

huvudkontor i Kina, omfattande laboratorieforskning, pilotproduktion och produktverifiering 

av alternativen. Inom kort kommer storskalig produktionsutveckling med ingenjörsverifiering 

och massproduktionsverifiering av alternativen inledas i samband med en uppgradering av 

befintlig produktionslinje vid Seniors huvudkontor i Kina. Arbetet inkluderar verifiering av 

effektivitet, säkerhet, miljöpåverkan, kostnad, processutrustning och kvaliteten på den slutliga 

separatorprodukten. Den faktiska produktionsverifieringen förväntas inledas 2026, och om 

utvecklingen fortskrider som planerat kan ersättningen av DCM bli verklighet. 



 

 

 
 

2. Egenskaper som krävs för lösningsmedlet i 
våtprocessen 

I våtprocessen krävs lösningsmedel för att tvätta bort paraffinoljan från filmen som sedan 

avdunstas, vilket bildar en nanoporstruktur i separatorfilmen. Lösningsmedlet måste ha god 

affinitet för paraffinoljan samtidigt som det är icke-korrosivt och kemiskt inert gentemot 

separatorfilmens substrat och utrustningen. Efter att paraffinoljan har avlägsnats ska 

lösningsmedlet även vara lätt att ta bort från filmen. I och med att det rör sig om lösningsmedel 

för storskalig produktion, är faktorer som säkerhet, kostnad, processens mognad och utrustningens 

design också viktiga begränsningar. För närvarande är DCM det enda kommersiellt gångbara 

alternativet, som därför också används globalt. 

 

3. Planering av DCM-användning i Eskilstuna 

Senior Europe planerade sex produktionslinjer i Eskilstuna, vilket också bolaget fått tillstånd till 

enligt miljöbalken. Baserat på den teknik som användes 2021 när bolaget lämnade in den tidigare 

dispensansökan, beräknades DCM-användningen till 900 ton per år för 420 miljoner m² 

slutprodukt, som skulle räcka för att kunna producera xxx xxx EV-bilar. 

 
Fabriken i Sverige har designats av ett väletablerat svenskt företag med start 2022. I december 

2023 påbörjades byggnationen av den nya fabriken för våtprocessproduktionen i Eskilstuna. För 

närvarande pågår design och installation av de två första produktionslinjerna (#1 och #2) för fas 

II. Övriga linjer (#3 - #6) är under planering enligt marknadens och kundernas krav. Detaljer om 

byggnationen kan hittas i den bilagda nulägesrapporten. 

 
 

Figur 1 Pågående byggnation i Eskilstuna 



 

4. Kort introduktion till våtprocessen 

Vidare följer en översiktlig beskrivning av produktionsprocessen för våtprocess-separatorer i 

polyeten (PE). Separatorfilmen, som består av en blandning av PE och paraffinolja, genomgår 

extraktions- och torkningsprocesser för att bilda en mikroporös struktur. Den slutliga produkten 

innehåller varken paraffinolja eller DCM, utan består enbart av en mikroporös PE-film. Före 

extraktionen genomgår PE och paraffinoljan en fasseparation, vilket bildar en fast-vätske- 

blandning. DCM har utmärkt kompatibilitet med flytande paraffinolja, vilket gör att det kan lösas 

upp i DCM under extraktionsprocessen. Genom kontinuerlig extraktion avlägsnas paraffinoljan 

grundligt. Filmen upphettas sedan för att avdunsta DCM, vilket leder till att den mikroporösa 

strukturen bildas i PE-filmen. Extraktionslösningen som innehåller DCM och paraffinolja 

genomgår destillering för att separeras och återanvändas. Dessutom recirkuleras DCM-gasen som 

bildas under filmens torkningsprocess och kondenseras genom behandlingsanläggningar för vidare 

återanvändning. 

 
 

Figur 2 Översiktlig beskrivning av våtprocess 

 
 

5. Vidtagna åtgärder för att minska DCM- 
användningen 

År 2020 inledde Senior designprojektet för den femte generationens produktionslinje med 



 

våtprocess. Mellan 2023 och 2024 projekterades, tillverkades, installerades och sattes sex 

produktionslinjen i kontinuerlig drift utanför EU. Dessa linjer har nu den högsta 

produktionseffektiviteten globalt. 
 

Figur 3 Femte generationens produktionslinje 

 

 

5.1 Förbättring av den femte generationens produktionslinje 
 
 

Figur 4 In- och utloppskanal på extraktionsenhet 

 
Den största DCM-emissionen från fabriken kommer från DCM-diffusionen i in- och 

utloppskanalerna på extraktionsenheten. Kanalen behövs för att överföra filmen till 

extraktionsprocessen. Det är tyvärr inte så enkelt som att bara göra kanalen så liten som möjligt. 

Faktorer som tryckbalans, temperaturfördelning, stabilitet m.m. måste beaktas för att producera en 

säker och kvalificerad produkt för elbilar. 

 
I den femte generationens produktionssystem har extraktions- och torkningsprocesserna förbättrats 

avsevärt för att minska DCM-emissionen, öka produktionens hastighet, förbättra driftsstabiliteten 

och höja produktkvaliteten. För att uppnå dessa förbättringar infördes nya designlösningar för 

extraktionsenheternas struktur, tätning, tryckbalans och temperaturfält, samt lösningar för att 



 

minska DCM-diffusion. Till exempel gjordes justeringar av värmeöverföringen mellan valsen och 

filmen för att förbättra torkningsförhållandena och den termiska balansen i filmen, se figur 5. 

 

Figur 5 Beräkning av flöde och temperaturfördelning för valsarna i extraktionsenheterna. 

 
För närvarande har den genomsnittliga DCM-förbrukningen per separatorfilmenhet i våtprocessen 

för de installerade produktionslinjerna av femte generationen minskat med cirka 20 % jämfört med 

tidigare generation. Detta innebär att förbrukningen av DCM har minskat från 1,3 gram/m2 

separatorfilm till 1,02 gram/m2 separatorfilm med den nya generationen, vilket är en tydlig 

förbättring jämfört med tidigare dispensperiod. Den femte generationen har redan implementerats 

på de två nya produktionslinjerna i Sverige, och med det förväntas en betydande minskning av 

DCM-förbrukning och emission. 

 
Även gasåtervinningssystemet har uppgraderats i den femte generationens produktionssystem 

jämfört med tidigare ansökningshandlingar. Uppgraderingen förväntas leda till en total minskning 

av cirka 20 % av DCM-emissionen. 

 
Det är den tredje versionen av gasåtervinningssystemet som uppgraderats inom den femte 

generationens produktionssystem. Senior har förbättrat kondenserings-, membranseparerings- och 

absorptionssystemen i gasåtervinningssystemet. Recirkulations- och energieffektiviteten 

överträffar avsevärt våra konkurrenter, som använder ACF (Aktiverad Kolfiber) eller GAC 

(Granulerat Aktivt Kol)-baserade processer och utrustning. 



 

 

 

Figur 6 Gasåtervinningsprocess för metylenklorid. 

 
 
 

5.2 Plan för minskning av DCM-användning i framtiden 
 
I takt med framstegen inom produktionsteknik förväntas DCM-förbrukningen fortsätta minska 

med hjälp av Seniors tekniska team. Den förväntade minskningen av DCM per separatorfilmenhet 

i våtprocessen med femte generationen jämfört med äldre data (2013) kan ses i följande diagram, 

figur 7. Med den femte generationens produktionssystem för separatorfilm i våtprocess är DCM- 

förbrukningen per miljon m² separatorfilm cirka 1,02 ton i jämförelse med 1,3 ton i tidigare 

dispensperiod. Det innebär att DCM-emissionen för en elbil är omkring 0,002 ton, vilket beräknas 

minska CO2-utsläppen med cirka 4,6 ton per år, enligt EPAs (US Environmental Protection 

Agency) uppskattning.1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

1 United States Environmental Protection Agency, Greenhouse Gas Emissions from a Typical Passenger Vehicle, uppdaterad den 23 augusti 

2024, hämtad den 3 januari 2025. 
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Figur 7 Förbrukning av metylenklorid per produktenhet och minskning efter åtgärder med bedömning för de 
åtgärder som är under utveckling 

 
Sjätte generationens produktionssystem är under design. För extraktionssystemet finns det 

viss potential för bättre prestanda med lägre DCM-diffusion, även om förbättringarna inte 

förväntas bli så stora. En bredare produktionslinje kan vara en potentiell lösning för att öka 

produktiviteten samtidigt som DCM-förbrukningen per separatorfilmenhet i våtprocessen 

minskas. För framtida produktionslinjer kan bredare linjer övervägas för att ytterligare 

minska DCM-förbrukningen per enhet. 

 

 

6. Forskning om ersättning av DCM 

Tillsammans med arbetet för att minska DCM-användningen enligt den befintliga processen och 

principerna har arbetet med att ersätta DCM också gjort stora framsteg inom Senior. 

 
Tack vare Seniors tekniska team bedöms en ny lösning för att ersätta DCM ha identifierats. Som 

nämndes i den senaste ansökningen till KEMI är det mycket svårt att hitta ett perfekt lösningsmedel 

som kan ersätta DCM med likvärdiga egenskaper. Dock har Senior framgångsrikt identifierat en 

eventuell kombination av olika ämnen som kan vara en möjlig ersättning för DCM i 

massproduktion. 

 
DCM är ett lösningsmedel med en kokpunkt på 39,8°C under standardförhållanden. Detta gör att 

separatorn enkelt kan torkas efter extraktionen. Denna egenskap gör dock också att DCM väldigt 

lätt avdunstar i luften. För att undvika detta har Senior i försök i Kina genomfört kombinationer 

 

DCM consumption (T/Mm
2
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med högre kokpunkt i extraktionen och samtidigt använt vatten för att tvätta bort resterna. För att 

uppnå detta har ett helt nytt processkoncept introducerats. Denna nya formulering bedöms kunna 

både lösa upp paraffinolja och sedan kunna lösas upp i ultrarent vatten. 

 
För närvarande är tre formuleringar, s.k. XX-xxxx, XX-xxxx och XX-xxxx, de mest lovande. 

Avdunstningsegenskaperna under ventilation kan ses i följande diagram. Vid 40°C sker nästan 

ingen avdunstning under ventilation på 7 timmar, och i den slutna miljön i extraktionsenheten är 

avdunstningen mycket långsammare. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Figur 8 Avdunstningsegenskaper under ventilation 

 
 

5.1 Egenskaper och funktioner hos ersättningsämnen 
 
De utvecklade formuleringarna XX-xxxx XX-xxxx och XX-xxxx är inte enkla ämnen, utan 

komplexa kombinationer framtagna med hänsyn till miljön. Alla komponenter i dessa 

formuleringar har mycket låg toxicitet för att undvika påverkan på produktionsmiljön. Dessutom 

är dessa formuleringar kombinerade med högkokande föreningar, med genomsnittliga kokpunkter 

över 200°C. Detta hjälper till att minska risken för att ämnena avdunstar till omgivningen och 

minimerar utsläppsriskerna, vilket tar hänsyn till att ämnen med låg kokpunkt, som DCM, lätt 

avdunstar. Ämnenas fullständiga miljöpåverkan kommer bedömas och försök kommer 

genomföras att minimera påverkan i det fortsatta forsknings- och utvecklingsarbetet. 

 
I våtprocessproduktionen för separatorer dominerar DCM för närvarande som extraktionsmedel. 

Dock har XX-xxxx, XX-xxxx och XX-xxxx potential att göra genombrott med andra 

upplösningsprinciper än DCM. Prestandan och sammansättningen hos dessa formuleringar kan 

justeras baserat på önskad tillverkningseffektivitet och produktionskostnader. Genom att modifiera 

formuleringarna kan även blandningens egenskaper justeras, exempelvis för att prioritera ämnen 

som inte negativt påverkar hälsa eller miljö. 



 

 

 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figur 7 Prover av ersättningsämne 

 
 

5.2 Processförändringar med den nya ersättningen 
 
 

Figur 8 Nuvarande processteg med DCM som lösningsmedel 

 
Ovan beskrivs processtegen där DCM används som lösningsmedel för extraktionsprocessen. 

Under denna process behöver en betydande mängd DCM-lösningsmedel avdunsta för att processen 

ska nå önskvärt resultat. Även om ett högeffektivt DCM-gasåtervinningssystem är designat för att 

samla upp den avdunstade DCM och återanvända den, avgår det fortfarande DCM från 

öppningarna för separatorn vid in- och utlopp. 

 
 

 

 

 

 

 

Figur 9 Processteg med alternativt lösningsmedel 



 

Den xxxxxx enligt Seniors xxxxxxx xx-xxxxxxxx visas ovan, figur 11. Filmen med paraffinolja 

går igenom extraktionsenheten med xxxx xxxxxx, och därefter tvättas filmen med xxxxx för att 

ta bort xxxx från filmen. Efter detta genomförs en torkningsprocess för att avlägsna vattnet och 

torka filmen, som sedan genomgår ytterligare processer för att skapa separatorn. Här bildas en 

xxxx/xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx under xxxxxxxxxxxxxx, och under xxxxxx bildas en blandning 

av xxxxxxx xxxx. För att separera och återanvända paraffinolja och xxxx användes xxxxxxx för 

xxxxxxxxxxx. För xxxxxxx användes ett xxxxx för att separera xxxx och xxxxxx så att båda kan 

återanvändas. Även ångan som genereras under vattentorkningsprocessen kan återanvändas. Hela 

systemet bedöms vara säkrare och den ånga som kan diffundera från processen bedöms att vara 

mer skonsam för både personal och miljö. 

 

 

5.3 Tidplan för kommande insatser 
Fram till september 2024 har formuleringen och processtesterna genomförts i pilotskala på Seniors 

huvudkontor i Kina. Prover på separator med XX-xxxx, XX-xxxx och XX-xxxx har testats. För 

närvarande har alla nödvändiga förutsättningar för test av massproduktion uppnåtts. 

 

 

 

 

 

 

 

Figur 10 Våtprocess xxxxxxx 

 
Projektet är för närvarande i den första fasen av massproduktionstest, med fokus på att uppgradera 

en produktionslinje med en kapacitet på xx xxxxxxxx m² separator per år. Den övergripande 

omdesignen av testproduktionen har slutförts, och de preliminära planeringstidpunkterna är 

följande: 

 

Datum Plan 

Aug 2024 - Sep 2024 Design av produktionslinje 

Okt 2024 - Nov 2024 Kommersiella avtal för maskinleverantör 

Dec 2024 - Maj 2025 Tillverkning av utrustning 

Jun 2025 - Aug 2025 Installation av utrustning 

Sep 2025 - Nov 2025 Idrifttagning produktion 

Dec 2025 - Mar 2026 Massproduktionstest 

Mar 2026 - Test av ökad produktionstakt och produktverifiering av kunder 

När massproduktionen är avslutad tar det tid tills separatorn verifieras i batteriproduktion och 

därefter i elbil, då varje biltillverkare och mottagare av separatorfilmen måste funktionstesta 



 

produkten och säkerställa att den omfattande regleringen kring bilsäkerhet efterföljs. 

5.4 Pågående arbete 
Pilottestet har genomförts framgångsrikt. Produkten från den nya processen har verifierats i 

batteriet och visat god prestanda. Designen av produktionslinjen med den nya processen är 

färdigställd, och kontraktet med maskinleverantören har signerats xxxxx. Just nu tillverkas de 

nya uppgraderade delarna av maskinen. 

 
Ett samarbete mellan Senior Europe och KTH diskuteras för att förbättra xxxxxxxxxx på KTH 

och testa den i anläggningen på Seniors huvudkontor. Det primära samarbetet är bekräftat, 

detaljerna är under diskussion. 

 

5.5 Framtida arbetsplan 
Om Seniors massproduktion av DCM-fri våtprocess lyckas och de massproducerade produkterna 

får godkännande från kunderna, kommer det att finnas en plan för att gradvis fasa ut DCM i 

våtprocessproduktionen tills vi når 0 % DCM i all vår produktion. 

 
För att genomföra detta i Eskilstuna finns det dock fler steg som måste tas. En ny ansökan om 

ändringstillstånd enligt miljöbalken kan behöva lämnas in, maskindesign enligt CE-reglering i EU 

behöver säkerställas, ombyggnation och implementering av den nya processen etc. Därutöver har 

elbilskunder en omfattande säkerhets- och funktionstestning vars tidsutdräkt Senior inte rår över. 

Senior kommer att göra sitt bästa för att få detta att hända och bli den första miljövänliga DCM- 

fria våtprocess-separatortillverkaren i världen. 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

Bilaga 2 Teknisk beskrivning 

 
Tillverkning av separatormaterial för litiumbatterier, underlag 

för ansökan om dispens från förbudet mot metylenklorid 
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1. Inledning 
Shenzhen Senior Technology Material Co., Ltd. etablerade under 2021 ett dotterbolag i 

Sverige, Senior Material (Europe) AB (Senior) för att tillverka separatormaterial för 

litiumjonbatterier. Tillstånd enligt miljöbalken för att uppföra och driva en anläggning för 

tillverkning av batteriseparatorer erhölls i juni 2023 (beslutet vann laga kraft i december 2023 

efter överklagande till Mark- och miljödomstolen) och en produktionsanläggning håller på att 

etableras i Eskilstuna. Produkterna planeras att levereras till batteritillverkare i Sverige men 

även till andra batteritillverkare i Europa. Produktion av separatormaterialet förutsätter 

användning av metylenklorid (DCM). Bolaget sökte och erhöll dispens för att köpa in och 

använda 2770 ton metylenklorid för en två-årsperiod juni 2023-maj 2025. Denna tekniska 

beskrivning har tagits fram som ett led i ansökan om dispens för en andra period från 

förbudet mot metylenklorid. 

Separatormaterialet består av en tunn permeabel PE-film, med porstorlekar i 

storleksordningen xx–xxx xx och en porositet på xx–xxx. Denna struktur möjliggör att 

elektrolyten kan röra sig mellan elektroderna under laddning och urladdning. Produktionen 

innebär att plastmassa blandas med paraffinolja. Genom att sedan extrahera paraffinet med 

metylenklorid skapas den fina porositeten 

Eftersom metylenklorid för närvarande är en förutsättning för produktionen ansöks om en 

andra dispens för fortsatt användning av ämnet. Produktionsprocessen med metylenklorid 

som lösningsmedel är väl etablerad och den som används vid produktion av separatorfilm i 

andra delar av världen. Ett välfungerande alternativ finns idag inte tillgängligt. Under perioden 

sedan förra dispensansökan har arbete pågått dels med utredningar om möjligheten att 

substituera ämnet metylenklorid i processen, dels med åtgärder för att minska förbrukning 

och utsläpp av metylenklorid. Dessa åtgärder beskrivs i Substitutionsrapporten, Bilaga 3 till 

ansökan. 

Produktion av separatormaterial vid anläggningen beräknas starta under Q2 2025. Det 

innebär att det är som tidigast under Q2 2025 som metylenklorid köps in för att nyttjas i 

produktionen. Under den kommande dispensperioden planeras två produktionslinjer av sex 

tillståndsgivna att vara i bruk. Den här dispensansökan omfattar DCM som avses att 

användas i dessa två produktionslinjer under perioden juni 2025-juni 2027, totalt 1280 ton. 

Ansökt mängd utgår ifrån att inga inköp av DCM hinner ske med stöd av den nu gällande 

dispensen. Om nödvändigt utifrån hur anläggningen driftsätts under 2025 kommer en del av 

mängden som behövs för driften under perioden juni 2025-juni 2027 att köpas in med stöd av 

nuvarande dispens. Den totala mängden i den andra dispensperioden kan då minskas i 

motsvarande omfattning. Mängderna i de alternativa scenarierna redovisas i Tabell 1 och 

Tabell 2 nedan. 
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Tabell 1 Mängder metylenklorid i första dispensperioden och nu ansökt andra dispensperiod om 
produktionstidplanen medger inköp av metylenklorid före 31 maj 2025 

 

Tidsperiod Inköp 
av 

DCM 
(ton) 

DCM i 
extraktionsbad 

(ton) 

DCM i lager 
(ton) 

Emissioner 
till luft 
(ton) 

Fram till 31/5 2025 (en 
produktionslinje) 

400 200 200 0 

Juni 2025-maj 2026 (två 
produktionslinjer) 

640 400 400 240 

Juni 2026-maj 2027 (två 
produktionslinjer) 

240 400 400 240 

Total mängd 
dispensperiod 2 

880    

Total mängd 
(dispensperiod 1 och 2) 

1280    

 
 

Tabell 2 Mängder metylenklorid i första dispensperioden och nu ansökt andra dispensperiod om 
produktionstidplanen ej medger inköp av metylenklorid före 31 maj 2025 

 

Tidsperiod Inköp 
av 

DCM 
(ton) 

DCM i 
extraktionsbad 

(ton) 

DCM i lager 
(ton) 

Emissioner 
till luft (ton) 

Fram till 31/5 2025 (en 
produktionslinje) 

0 0 0  

Juni 2025-maj 2026 (två 
produktionslinjer) 

1040 400 400 240 

Juni 2026-maj 2027 (två 
produktionslinjer) 

240 400 400 240 

Total mängd 
(dispensperiod 1 och 2) 

1280    

 

2. Bakgrund Senior Material (Europe) AB 
Senior Material (Europe) AB:s moderbolag Shenzhen Senior Technology Material Co. Ltd. är 
ett teknikföretag som specialiserat sig på utveckling, produktion och försäljning av 
litiumjonbatteri-separatorer. Koncernen är idag en av världens största producenter av 
separatorer till litiumjonbatterier och levererar idag produkter till bland annat xxxxxxxxx, 
xxxxxxx, (xxxxxxxxxx, xxxxxxxx), xxxxxx (xxxxxxxxx), xx xxxx, xxxxxxx xxx, xx xxxxxxxxxx, 

xxxxxxxx xxxx, xxxxxxxx xxxxxxxx, xxxx och xxx. 

 
Moderbolaget har ca 15 års erfarenhet av utveckling, storskalig tillverkning och försäljning av 
högpresterande separatorer och driver idag produktionsanläggningar i Sverige, USA, Malaysia 
och Kina. Moderbolaget har forsknings- och utvecklingsverksamhet (FoU) i bland annat 
Japan, Kina och Tyskland och Sverige (se Fel! Hittar inte referenskälla.). 
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Figur 1. Shenzhen Senior Technology Material Co. Ltd driver produktionsanläggningar och forsknings- och 
utvecklingsverksamheter (FoU) på följande platser. En ny produktionsanläggning är även påbörjad i Sverige. 

2.1 Om separatormaterialet 

Separatorn är en nödvändig del i ett litiumbatteri och tillverkas sällan av batteritillverkarna 
själva, utan köps in separat. Separatorn är ett permeabelt membran som separerar anoden 
och katoden i litiumbatteriet, samtidigt som det även möjliggör för transport av joner genom 
cellen (se principskiss i Figur 2). Separatorn förhindrar direkt anslutning mellan anoden och 
katoden, vilket förhindrar kortslutning i batteriet. Separatorn smälter vid överhettning, vilket 
stoppar transporten av joner och stänger cellen för att förhindra brand. Separatorns 
egenskaper och kvalitet har en stor betydelse för den slutliga battericellens egenskaper, 
användningsområde och prestanda. För vissa områden, såsom fordonsindustrin, ställs 
särskilt höga krav på battericellen, bland annat avseende möjligheten att klara värme. 

 

Separatormaterialet består av en tunn permeabel PE-film, med porstorlekar i 
storleksordningen xx–xxx xx och en porositet på xx–xxx. Denna struktur möjliggör att 
elektrolyten kan röra sig mellan elektroderna under laddning och urladdning. 
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Figur 2 Principskiss för litiumbatteriets uppbyggnad med separatorfilm. 

2.2 Beskrivning av anläggningen i Sverige 

Produktionsanläggningen i Sverige är strategiskt viktigt och ger förutsättningar för en effektiv 
batterivärdekedja med smidig logistik och bedöms vid full produktion kunna ge 
förutsättningar för 500–600 nya arbetstillfällen. 

 

Anläggningen har etablerats på fastigheterna Grönsta 1:35 och 2:52 inom Svista 
industriområde i Eskilstuna kommun, ca 3 km öster om Eskilstuna tätort. Gällande tillstånd 
enligt miljöbalken avser såväl den sedan tidigare anmälda verksamheten i befintlig byggnad 
på fastigheten Grönsta 2:52 som den tillkommande verksamheten i nya byggnader. Området 
gränsar i söder mot Europaväg 20 (E20) samt i väst och norr mot skog. Österut ligger flera 
större lageranläggningar. Avståndet till närmaste bostäder är ca 400 m och dessa ligger öster 
om anläggningen. Produkterna ska levereras till såväl svenska som utländska 
litiumjonbatteritillverkare. För att möta den stora efterfrågan planeras produktionsstart av 
den tillståndspliktiga tillverkningen av separatorfilm till 2025. Produktionen består dels av 
tillverkning av basfilm, dels beläggning av separatorfilm. Det är enbart vid produktion av 
basfilm som metylenklorid används. Beläggning av separtorfilm har bedrivits sedan tidigare 
på anläggningen inom ramen för en anmälan. 

 

Anläggningen kommer vid full produktion enligt gällande tillstånd att omfatta sex 
produktionslinjer för produktion av högst 700 miljoner m2 basfilm per år och högst 420 
miljoner m2 separatorfilm per år. Produktion antas ske cirka 330 dagar per år. Under den 
period som aktuell dispens söks 2025-06-01—2027-05-31, kommer två produktionslinjer att 
vara i drift. Produktionen kommer därmed att kunna uppgå till maximalt xxx miljoner m2 

basfilm per år. 
 

För en detaljerad beskrivning av projektets tidplan samt det pågående arbetet med att 
uppföra anläggningen och tillhörande kemikaliesystem kopplade till användningen av 
metylenklorid (DCM) har bolaget tagit fram en Nulägesrapport, se Bilaga 2.1. 
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Figur 3. Anläggningens lokalisering. 

 

 
Figur 4. Karta över Svista industriområde med omgivning. Verksamheten bedrivs i byggnader inom den 
rödstreckade linjen. 

 

3. Motiv för verksamheten 
Elektrifiering och lagring av förnybar energi är en essentiell del i den gröna omställningen för 

att nå ett koldioxidneutralt samhälle och därmed uppnå satta politiska mål för klimatet.1
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För att kunna lagra förnybar koldioxidfri energi kommer produktionen av effektiva och 

ändamålsenliga batterier att vara en viktig pusselbit i möjliggörandet av en sådan övergång. 

För detta syfte är litiumbatterier särskilt ändamålsenliga, de har också egenskaper som 

lämpar sig särskilt väl inom fordonsindustrin (användningsområdet för litiumbatterier är dock 

mycket bredare än så). 

Tillverkning av separatorer är en högkvalitativ specialiserad industri som sällan bedrivs av 

batteritillverkarna själva. I stället köps separatorn in från företag med denna unika 

spetskompetens. I dagsläget sker produktionen av separatorfilm till övervägande del i Asien 

samt till viss del Nordamerika. Efterfrågan på litiumjonbatterier växer kraftigt (inte minst i 

Sverige) och för att förankra verksamheten i Europa och Sverige har Senior etablerat sitt 

huvudkontor för den europeiska verksamheten i Eskilstuna. En etablering av 

separatorfilmstillverkning ligger även i linje med EU:s mål om en intern tillverkning och 

försörjning av litiumbatterier. 

Syftet med Seniors etablering i Sverige är att bidra till och påskynda den gröna omställningen 

genom att dels förse litiumbatteritillverkare i Sverige och Europa med den typ av 

separatorfilm som behövs för att möta den ökande efterfrågan på litiumbatterier av 

erforderlig kvalitet, dels tillsammans med dess tillverkare leda forskning och utveckling av 

batterier framåt mot effektivare och mer miljövänliga alternativ. 

I och med att litiumbatterier kommer att vara en förutsättning för övergången mot ett 

fossilfritt samhälle, och medföra helt andra möjligheter att utveckla energieffektiva och 

miljövänliga lösningar för framtida transporter och energilösningar, så är även tillgången till 

separatorfilm av erforderlig kvalitet och mängd helt avgörande för att batteriproduktionen ska 

kunna genomföras. 

 

4. Produktionsprocess 

4.1 Övergripande beskrivning av tillverkningsprocessen av 

separatorfilm 

Tillverkningsprocessen för separatorfilm sker inomhus i en automatiserad anläggning och 
delas upp i två huvudsteg: tillverkning av basfilm och sedan beläggning av filmen med 
keramiskt material till separatorfilm. 

 
Steg 1: Tillverkning av basfilm 
Polyetenpulver blandas med paraffinolja genom extrudering för att skapa en plastmassa. 
Denna gjuts till en tunn film, som sträcks i både längd- och tvärriktning för att få rätt struktur 
och minska tjockleken. Därefter avlägsnas paraffinoljan genom extraktion med metylenklorid 
(DCM), varvid paraffinoljan och metylenkloriden recirkuleras och i mycket hög utsträckning 
kan återanvändas i processen. Filmen torkas, värmebehandlas för att eliminera spänningar 
och skärs samt rullas till önskade specifikationer enligt kundernas efterfrågan. 

 
Steg 2: Beläggning av basfilm 
Basfilmen beläggs med en keramisk slurry, innehållande böhmit och aluminiumoxid, för att 
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ge separatorn dess specifika egenskaper. Slurryn appliceras och torkas, varefter filmen 
inspekteras, rullas upp och förpackas för leverans (se Fel! Hittar inte referenskälla.5 för f 
ärdig produkt). 

 
Övriga processer i tillverkningsprocessen 
Vid tillverkningen av basfilmen och vid recirkulation av DCM och paraffinolja används mindre 
mängder kvävgas (N2) för att upprätthålla en kontrollerad miljö och för att hindra oxidation i 
processen. Kvävgasen genereras med en kvävgasgenerator och används omgående. 

 
Metylenklorid (DCM) används endast vid tillverkning av basfilm (steg 1), i de efterföljande 
processtegen sker en ytbeläggning av basfilmen för att därefter bli färdig produkt (i form av 
separatorfilm). I denna efterföljande del används inte metylenklorid. 

 

 
Figur 5. Färdig produkt, separatorfilm på rulle. 

4.2 Tillverkning av basfilm (steg 1) 

I detta avsnitt beskrivs tillverkningen av basfilm med fokus på extraheringen av 
metylenklorid. 

 
Tillverkningen av separatormaterialet i form av basfilmer blandas polyeten och paraffin helt 
med varandra vid hög temperatur och massan extruderas. Massan formas till en kontinuerlig 
plastfilm med hjälp av roterande valsar. I extraktionsbaden tillförs metylenklorid som 
extraherar ut paraffinet och filmens mikrostruktur bildas. Efter torkning härdas och formas 
basfilmen som slutligen dras upp på en rulle. I figur 6 nedan beskrivs schematiskt tillverkning 
av basfilmen och figur 7 visar en bild över basfilm från en produktionsanläggning i Kina. 
Bolaget planerar att uppföra sex parallella produktionslinjer vid anläggningen. Under 
perioden för den här dispensansökan planerar bolaget att ha uppfört och driva två 
produktionslinjer. 



12 

 

 

 

 

 

Figur 6. Processchema för tillverkning av basfilm från polyeten och paraffin samt med extraktion med 
metylenklorid. 

 

 

Figur 7. Basfilm, bild från befintlig produktionsanläggning i Kina. 

 
Efter de processteg som beskrivs ovan (steg 1) sker en ytbeläggning av basfilmen (steg 2, se 
avsnitt 4.1). I detta efterföljande steg används inte metylenklorid. 

 

4.3 Användning och recirkulation av metylenklorid (DCM) 

I figur 8 nedan ges en schematisk bild av produktionsstegen där metylenklorid används och 

återcirkuleras. 
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Figur 8. Övergripande flödesbeskrivning av metylenklorid (DCM) i produktionen (ljusgröna pilar motsvarar 
metylenklorid, gula pilar motsvarar flöden av paraffinolja). 

 
Som beskrivits ovan blandas polyeten med paraffinolja och valsas till en tunn film. 

Metylenklorid används för att extrahera paraffinoljan från filmen. Metylenklorid pumpas från 

lagringstank till extraktionsbadet i produktionslinjen. Efter extraktionen av paraffinoljan leds 

vätskefasen med paraffin och metylenklorid till vätskeseparationen, där ämnena separeras 

och återförs till processen. Metylenklorid som frigörs i samband med vätskeseparationen 

samlas upp i ett slutet processventilationssystem som är kopplat till ett 

gasåtervinningssystem. Detta system fångar också upp metylenklorid från andra delar av 

produktionsprocessen (t.ex. lagringstankar, torkningsprocess), vilket säkerställer att utsläpp 

till luft minimeras och att återvinning sker effektivt. Metylenklorid som avgår till processluften 

från de slutna produktionslinjerna leds till gasåtervinningssystemet där gasen kyls (till ca 0- 

3 °C) och metylenkloriden kondenseras (gasen komprimeras till ca 7,5 kg /cm3) för att 

recirkuleras. Luftflödet från gasåtervinningsprocessen leds därefter genom reningsutrustning 

med selektiva membran innan det släpps ut, se Fel! Hittar inte referenskälla.8.  

Reningsgraden säkerställs med analyser, bolaget ska enligt gällande tillstånd redovisa 

veckomedelvärden för utsläpp av metylenklorid från gasåtervinningssystemet. 

Återvunnen metylenklorid recirkuleras till lagringstanken. Återvinningsgraden för 

metylenklorid beräknas uppgå till 99,6%. Recirkulation av metylenkloriden visas schematiskt 

i Fel! Hittar inte referenskälla.9. Förbrukningen vid full produktionskapacitet motsvarar  

förlusterna i processen och från vätskeseparation och gasåtervinning. Processen för 

gasåtervinning av metylenklorid visas i Fel! Hittar inte referenskälla.10. 
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Figur 9. Recirkulation samt emissioner till luft av metylenklorid. 

 
 
 

Figur 10. Gasåtervinningsprocess för metylenklorid. 

 
Efter extraktionen av paraffinoljan leds vätskefasen med paraffin och metylenklorid till 
vätskeseparationen, där ämnena separeras och återförs till processen. För att återfå 
metylenklorid från vätskeblandningen används destillation där mer lättflyktig metylenklorid 
avskiljs från paraffinet. En del metylenklorid i gasfas går från denna process även vidare till 
gasåtervinningen. 
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Figur 11. Efter extraktionen av paraffinoljan leds vätskefasen med blandningen av paraffin och 
metylenklorid till vätskeseparationen, där separering av metylenklorid och paraffin sker. 

 
Hanterade mängder metylenklorid redovisas i följande tabell 3. I tabellen anges dels i de 

översta vita fälten, de mängder som denna dispensansökan omfattar, dels de mängder som 

ingick i den första dispensansökan. Mängderna som ansöks för denna andra period är lägre, 

dels till följd av en lägre produktion, dels till följd av minskade utsläpp per producerad mängd 

separatorfilm. 

Tabell 3 Mängd metylenklorid, dels i aktuell ansökan om dispens, dels i förra ansökan om dispens 2021 (i 
grönt) 

 

Tidsperiod Inköp 
av 

DCM 
(ton) 

DCM i 
extraktion 

s-bad 
(ton) 

DCM i 
lager 

Användning 
av DCM per 
producerad 
filmyta (ton 
DCM/ Mm2

 

Utsläpp 
till luft 
(ton) 

År 1 Juni 2025-maj 2026 
(två produktionslinjer) 

1040 400 400 1.02 240 

År 2 Juni 2026-maj 2027 
(två produktionslinjer) 

240 400 400 1.02 240 

År 1 (juni 2023-juni 2024 
Två produktions-linjer 

900 360 240 ton 
DCM samt 

DCM i 
DCM/paraffi 
nblandning 

1.3 300 

År 2 (juni 2024-juni 2025) 
Två produktionslinjer i 9 
månader, därefter 
uppstart av ytterligare fyra 
linjer 

1 870 1 320 650 ton 
DCM samt 

DCM i 
DCM/paraffi 
nblandning 

1.3 500 

År 3 (från juni 2025) 
Full produktion med sex 
produktionslinjer 

900 1 320 650 ton 
DCM samt 

DCM i 
DCM/paraffi 
nblandning 

1,3 900 
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4.5 Leverans och lagring av metylenklorid 

Metylenklorid kommer att levereras från tillverkare i Europa (stora tillverkare finns idag i 

Frankrike, Tyskland, England och Nederländerna). Transporten sker med tåg från Xxxxxxxx till 

Malmö, Sverige och sedan väg från Malmö till Eskilstuna med kemikalietransportbilar. 

Detaljerade uppgifter rörande transport och leverans av metylenklorid redovisas i Bilaga 2.2 

Transport, leverans och lagring av metylenklorid. Förebyggande av risker redovisas nedan i 

kapitel 6. Metylenklorid levereras med tankbil till anläggningen. Från tankbilen pumpas 

metylenklorid till lagringstankar (två 200 m3 tankar under perioden 2025-2027), med total 

lagringskapacitet av 400 m3. Vid anläggningen finns också två tankar för lagring av den 

blandning av metylenklorid och paraffin som uppstår vid extraktion av paraffinolja från 

basfilmen och som ska separeras och recirkuleras (med total kapacitet om 400 m3). 

Antalet tankbilar per år uppskattas i Tabell 4. Uppskattningen har gjorts med antagandet att 

varje tankbil lastar 28 m3. 

Tabell 4 Antal tankbilar med leverans av metylenklorid årligen. 
 

År Mängd (ton) Antal fordon 

År 1 (juni2025-maj 2026) 1040 35 

År 2 (juni2026-maj 2027) 240 8 

 
 

Anläggningen ligger logistiskt mycket lämpligt i anslutning till E20, med avfart i nära 

anslutning till anläggningen. Transport och leverans kommer att ske i enlighet med 

gällande regler rörande transport av farligt gods. 

 
 

5. Miljö- och hälsorisker med metylenklorid 
Metylenklorid är ett prioriterat riskminskningsämne, då det är bedömt som misstänkt 

cancer-framkallande för människor (cancerframkallande, kategori 2/Potentiellt 

hormonstörande)2. I enlighet med klassificering enligt CLP misstänks metylenklorid 

kunna orsaka cancer (harmoniserad klassning), ge allvarlig ögonirritation, orsaka 

hudirritation och kan ge upphov till dåsighet eller yrsel3. I Sverige har metylenklorid 

varit förbjudet för yrkesmässig användning sedan 1991. Det är ämnets hälsofarliga 

egenskaper som har legat till grund för förbudet. 

Ämnet är inte klassificerat som ett ozonnedbrytande ämne enligt 

Montrealprotokollet. Global uppvärmningspotential (GWP 100) är 9 för Metylenklorid. 

Halveringstiden för metylenklorid i luft är ca 3 månader. I vatten och jord bryts ämnet 

 
 

2 Kemikalieinspektionen, PRIO-guiden, Diklormetan. Hämtad 2025-02-03 
3 ECHA, dichloromethane; methylene chloride, uppdaterat 18 december 2024. Hämtad 2025-02-03 
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ner och har en halveringstid på 11 resp. 14 dagar. Modellering har visat att 

metylenklorid fördelar sig mellan luft, vatten och jord enligt följande; 44% i luft, 45% i 

vatten och 11 % i jord. Utifrån data från ECHA framgår att ämnet är lätt biologiskt 

nedbrytbart och att det inte har potential för att bioackumuleras4. Tillgänglig data 

rörande ekotoxicitet uppfyller inte kriterier för att ämnet ska klassificeras som akut 

eller kroniskt miljöfarligt för vattenlevande organismer. Ämnet är därmed inte 

klassificerat som miljöfarligt3. 

Miljö- och hälsorelaterad data om ämnet sammanfattas i följande Tabell 5. 

Tabell 5 Miljö- och hälsorelaterad data för metylenklorid. 
 

Parameter5
 Värde 

PNEC6 Sötvatten 130 - 310 µg/L 

PNEC Sediment 163 - 2 570 µg/kg sediment torrvikt 

PNEC Jord 173 - 330 µg/kg jord torrvikt 

Toxicitet för fisk (sötvatten) Korttid:LC50 (96 h) 193 mg/L,LC50 (8 dagar) 471 mg/L 

Långtid: LC50 (28 dagar) 83 mg/L 

DNEL7 för den allmänna befolkningen 44 mg/m3 (årsmedelvärde) 

DNEL i arbetsmiljön 176 mg/m3 (som 8-timmars medelvärde) 

WHO, omgivningsriktvärde8
 3 mg/m3 (24-timmarsmedelvärde) 

NGV9
 120 mg/m3 (8-timmars arbetsdag) 

KGV10
 250 mg/m3 (15 minuter) 

 
 

6. Riskbedömning och riskreducerande åtgärder 
I det följande kapitlet redovisas bedömning av risk för utsläpp och exponering för 

metylenklorid samt beskrivning av planerade skyddsåtgärder. Avsnittet omfattar både risker 

från den löpande verksamheten och från onormala händelser. Utredning av risker och 

beskrivning av planerade åtgärder för att begränsa risker för utsläpp till luft och vatten vid 

normal drift och vid olyckor har genomförts och ingick i ansökan om tillstånd enligt 

miljöbalken för verksamheten 2022. 
 
 
 
 

4 NGV: Nivågränsvärde, avser exponering i luft i arbetsmiljön https://www.av.se/arbetsmiljoarbete-och- 

inspektioner/publikationer/foreskrifter/afs-202314/#bilaga1gransvardeslistanmedforklaringargransvardeslistan 
5 REACH-dossier 01-2119480404-41 dichloromethane; methylene chloride 100.000.763 | eab8b08d-9c83-45c0-ad24-fa66de453701 - 

ECHA CHEM 
6 PNEC: Predicted No Effect Concentration 
7 DNEL: Derived no effect level: Beräknad exponeringsnivå som inte bör överskridas 
8Air Quality Guidelines for Europe, World Health Organization Regional Office for Europe Copenhagen, WHO Regional 
Publications, European Series, No. 91 Second Edition 

9 NGV: Nivågränsvärde, avser exponering i luft i arbetsmiljön, Arbetsmiljöverkets föreskrifter och allmänna råd (AFS 2023:14) om 

gränsvärden för luftvägsexponering i arbetsmiljön 

 
10 KGV: Korttidsgränsvärde, avser exponering i luft i arbetsmiljön, Arbetsmiljöverkets föreskrifter och allmänna råd (AFS 2023:14) om 

gränsvärden för luftvägsexponering i arbetsmiljön 
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6.1 Utsläpp till luft 

Metylenklorid är lättflyktigt och därför kommer en viss mängd av ämnet att avgå till luft. I 

följande kapitel redovisas en sammanfattning av förutsättningar, bedömning av risk för 

utsläpp, konsekvensbedömning samt beskrivning av planerade skyddsåtgärder. 

Produktionsprocessen innebär att en mycket stor mängd metylenklorid cirkulerar i 

produktionslinjerna (över 99 %). Emissioner till luft sker dock dels från processtegen till 

ventilationen, dels från gasåtervinningssteget (kopplade till nedan nämnda utsläppspunkter). 

Även om produktionslinjerna kommer att vara slutna kan metylenklorid, som är mycket 

lättflyktigt, avgå diffust från produktionsutrustningen. 

En svårighet med att rena diffusa utsläpp till luft är att det är stora luftflöden med låga 

ingående halter av metylenklorid. Utsläppen kan komma att minska med utveckling av teknik 

för att minska utsläppen, ökad rening eller genom substitution (I bilaga 3 till ansökan beskrivs 

pågående och planerat arbete med utveckling av produktionsteknik, reningsteknik och 

åtgärder för att minska förbrukning av metylenklorid). Utsläpp till luft regleras av bolagets 

tillstånd enligt miljöbalken. 

Under den sökta dispensperioden som sträcker sig från den 1 juni 2025 till den 31 maj 2027 

planeras endast två av de sex tillståndsgivna produktionslinjerna att vara i drift. Detta innebär 

att de totala utsläppen under ett år minskar i jämförelse med vad som beskrivits i den tidigare 

dispensperioden. Vidare har processutrustningen kunnat uppföras med en mer utvecklad 

teknik vilket gör att utsläppen har kunnat minskas ytterligare. Under dispensperioden 

kommer utsläpp till luft att ske från sex utsläppspunkter, och en utsläppspunkt från 

gasåtervinningen, vilket är en minskning jämfört med de tidigare beräknade 18 

utsläppspunkterna och två utsläppspunkter från gasåtervinningen. 

I Tabell 6 redovisas bedömda utsläpp till luft från verksamheten utifrån planerad utformning 

under dispensperioden. 

Tabell 6 Bedömda utsläpp till luft av metylenklorid 

År Emissioner till luft (ton) 

År 1 (juni 2025-maj 2026) 240 

År 2 (juni 2026-maj 2027) 240 

 
 

I bifogad spridningsberäkning, se Bilaga 2.3, redovisas en beräkning av halter av 

metylenklorid i omgivande luft utifrån bedömda utsläppsnivåer vid produktion med två 

produktionslinjer. Beräkningen redovisar att halter, årsmedelvärden så väl som högsta 

timmedelvärden ligger under DNEL samt WHO:s riktvärde för korttidsexponering. Risk för 

hälsoeffekter i omgivningen bedöms därför som låg. 

De högsta halterna i luft kommer att vara inom det närmaste verksamhetsområdet. Risk för 

spridning av metylenklorid kan där ske via ytor till dagvattnet. Dagvatten från området samlas 

i en dagvattendamm och leds vidare till recipient Mälaren, ca 8 km norrut. För att minska 

risken för spridning av metylenklorid via dagvatten kommer representativ provtagning av 

dagvatten att ske. Utsläpp till vatten regleras av bolagets tillstånd enligt miljöbalken. 
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Produktionsutrustningen är sluten, men då metylenklorid är mycket flyktigt, kan 

metylenklorid avgå till lokalerna. De hygieniska gränsvärdena för metylenklorid kommer att 

innehållas. Högst halter kan förväntas i anslutning till torkningssteget. Linjen planeras vara 

automatiserad och operatörer arbetar inte i anslutning till detta steg och exponeras normalt 

inte utmed linjen. Operatörerna vistas normalt i kontrollrummet med separat ventilation. Det 

behövs emellertid personal för att samla färdiga rullar vid den sista lindningsprocessen. 

Koncentrationen av metylenklorid vid lindningsprocessen är låg, utifrån luftövervakning vid 

bolagets anläggningar i Kina ligger halten på under 4 mg/m3. Operatörer kommer, vid behov, 

att utrustas med nödvändig skyddsutrustning. Tillämpliga arbetsmiljöregler kommer följas. 

Onlinemätning av DCM med gaskromatograf sker utmed produktionslinjen och vid 

lagringstankar. Det kommer att finnas ett larm inne i kontrollrummet som indikerar 

överskridande av gränsvärden i mätpunkterna så att åtgärder kan vidtas. Det kommer även att 

finnas en bärbar gaskromatograf för läcksökning. 

6.1.1 Spridningsberäkning 

Med utgångspunkt från utsläppen till luft och planerade utsläppspositioner från 

verksamheten har uppdaterade spridningsberäkningar genomförts för att bedöma 

konsekvenser av utsläpp av DCM i omgivningen. Det totala förväntade utsläppet under ett år 

har kraftigt minskat sedan ursprungliga planen och är nu 7,9 g/s metylenklorid (mot tidigare 

35,2 g/s) för den pågående dispensperioden. 

Spridningsberäkningarna har utförts med ADMS version 5.2 (Atmospheric Dispersion 

Modelling System). För en mer utförlig beskrivning av spridningsberäkningarna av 

metylenklorid, se Bilaga 2.3. 
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Figur 12 redovisas en beräkning av årsmedelvärden för DCM-halter i omgivande luft . 

Verksamhetsområdet är markerat som blå yta i området, se Figur 13. Det är omgivet av 

skogsområden och avgränsas av detaljplanegränsen och fastighetsgränser. 

I Figur 14 illustreras DCM-halterna i omgivningen som timmedelvärde och 99,9-percentil. 

99,9-percentilen representerar den halt som underskrids under 99,9 % av tiden, medan de 

angivna halterna överskrids under 0,1 % av tiden (motsvarande cirka 9 timmar per år). Under 

resterande tid (99,9 %) är de beräknade halterna lägre än de redovisade halterna i 

spridningskartan nedan. 

Eventuella bakgrundshalter av DCM i omgivningen bedöms vara marginella. 
 
 
 
 

Figur 12. Beräknat Årsmedel av metylenklorid (DCM) under den sökta dispensperioden. 
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Figur 13. Verksamhetsområdet för Seniors verksamhet (blå yta). 

 
 
 
 

 

Figur 14. Timmedel och 99,9 percentil av metylenklorid (DCM) under den sökta dispensperioden. 
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6.1.1.3 Konsekvenser av utsläpp till luft 

Det finns inga specifika miljökvalitetsnormer eller miljökvalitetsmål för metylenklorid (DCM) i 

Sverige. Inte heller finns det omgivningshygieniska lågrisknivåer fastställda, vilka anger 

exponeringsnivåer som kan tolereras dygnet runt utan negativ hälsopåverkan. Enligt 

Luftvårdsdirektivet 2008/50/EG bör därför Världshälsoorganisationens (WHO) riktlinjer 

användas som vägledning. WHO rekommenderar ett riktvärde för DCM på 3 mg/m³ som 24- 

timmars medelvärde, 

För ämnen utan omgivningshygieniska riktvärden kan Arbetsmiljöverkets hygieniska 

gränsvärden (NGV) användas som en bas för att uppskatta nivåer i omgivningsluft. 

Beräkningen görs genom att dividera NGV med en skyddsfaktor (mellan 5 och 100) 

multiplicerad med 3 (där 3 står för att man i arbetslivet är exponerad för ämnet 1/3 av dygnet). 

Högre skyddsfaktorer används för mer toxiska ämnen. För DCM, med ett hygieniskt 

gränsvärde på 120 mg/m³, har ett omgivningshygieniskt riktvärde beräknats till 0,4 mg/m³ 

som årsmedelvärde med en skyddsfaktor på 100 (dvs högsta skyddsfaktor), för att kunna 

jämföra halterna i omgivningen med lägsta möjliga bedömningsvärde). 

Utöver arbetsmiljögränsvärden finns DNEL-värden (Derived No-Effect Level) enligt EU:s 

kemikalielagstiftning (Reach). Dessa anger en exponeringsnivå som inte bedöms ge 

hälsoeffekter. För DCM har DNEL-värdet för allmän befolkningens exponering via inandning 

fastställts till 44 mg/m³. 

I Tabell 7 nedan sammanfattas de jämförelsevärden som finns tillgängliga att jämföra mot de 

beräknade DCM-halterna i omgivningsluft från spridningsberäkningarna. 

Tabell 7 Tillgängliga bedömningsvärden för DCM i omgivningsluft. 
 

Källa Bedömningsvärden för DCM i 
omgivningsluft (mg/m3) 

Medelvärdes- 
period 

WHO 3 24-timmar 

Omgivningshygieniskt riktvärde 
(beräknat utifrån 
arbetsmiljöhygieniskt 
gränsvärde) 

0,4 årsmedel 

DNEL-värde (från ECHA) 44 årsmedel 

 
Beräknade värden i spridningsberäkningar som har genomförts och redovisats ovan kan 

jämföras med de bedömningsvärden som redovisas i tabell 7. 

Eftersom det beräknade årsmedelvärdet ligger under dessa riktvärden, även inne på 

verksamhetsområdet, bedöms DCM-halterna i omgivningen inte överskrida relevanta 

bedömningsnivåer för långvarig exponering. 

Det maximalt beräknade timmedelvärdet (99,9-percentil) kan jämföras med WHO:s riktvärde 

på 3 mg/m³ för 24-timmars medelvärde, enligt Tabell 7. Eftersom det beräknade 

timmedelvärdet ligger under detta riktvärde, även inne på verksamhetsområdet, bedöms 

även DCM-halterna för korttidsexponering innebär liten risk för hälsoeffekter. 
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6.2 Utsläpp till vatten 

Återvinningssystemen genererar ett restvatten som kan innehålla en mindre mängd 

metylenklorid. Detta vatten kommer att behandlas i en reningsanläggning på plats för att 

avlägsna metylenklorid. Denna delström av metylenklorid kommer att behandlas i 

gasåtervinnningssystemet. Resterande vatten skickas till godkänd mottagare för behandling. 

Utgående spillvatten från anläggningen bedöms inte innehålla metylenklorid. Detta kommer 

att bekräftas med kontinuerlig övervakning av utgående vatten. 

Som nämnts i föregående avsnitt om utsläpp till luft kan dessa medföra förhöjda halter av 

metylenklorid i dagvatten från området. För att minska risken för spridning av metylenklorid 

via dagvatten kommer representativ provtagning av dagvatten i dagvattendammen att ske. 

Vid behov kommer ytterligare försiktighetsåtgärder att genomföras inom ramen för 

kontrollprogrammet för den enligt miljöbalken tillståndsgivna verksamheten. 

6.3 Avfallshantering 

Avfall innehållande metylenklorid beräknas inte uppkomma i den löpande verksamheten. Vid 

onormala händelser kan spill eller rejekt uppstå. Detta behandlas som farligt avfall. 

Metylenklorid som inte ska användas återsänds till tillverkaren, alternativt skickas till 

godkänd avfallsmottagare för destruktion alternativt regenerering. 

6.4 Transport, lossning och lagring av metylenklorid 

Metylenklorid kommer att levereras i tankbil till anläggningen, vilket beskrivs närmare i Bilaga 

2.2 (Transport, leverans och lagring av metylenklorid). Från tankbilen pumpas metylenklorid 

till två lagringstankar, se figur 15 nedan. Lossning av metylenklorid planeras ske med ett 

säkerhetssystem som säkerställer att hela volymen från tankbilen kan fångas upp och 

saneras och att det inte finns någon risk att lösningsmedel når omgivande mark eller vatten 

med hjälp av ångåtervinning och invallning. Avlastningsområdet är utrustat med droppbrickor 

i rostfritt stål och invallning för att samla upp eventuella oavsiktliga läckor under 

lossningsprocessen. Automatiska nödstoppsknappar är installerade i avlastningsområdet för 

att snabbt stoppa arbetet i händelse av en nödsituation eller spill. Säker trycksättning av 

kväve genom hela logistikkedjan, vid transport till och från anläggningen. Utöver de två 

lagringstankarna finns två tankar för blandningen metylenklorid och paraffin i systemet, vilka 

förvaras i avskilda rum med brandväggar. 



24 

 

 

 
 

 

 
 

Figur 15 Påfyllning och lagring av metylenklorid. 

Lagringstankarna försedda med överfyllnadsskydd och är invallade. Lossning av 

metylenklorid ska ske inomhus inom spillzon där eventuellt läckage leds till en tät kassun 

eller liknande för uppsamling. Samtliga kemikalier och tillsatsämnen som hanteras på 

anläggningen hanteras enligt gällande föreskrifter i säkerhets- och varuinformationsblad. 

Lagringstankarna är tillverkade i korrosionsresistent höghållfast stål och har ett 

överfyllnadsskydd. De är placerade i en lokal med invallning som minst rymmer största 

tankens hela innehåll plus tio procent. Lagringstankarna är anslutna till 

gasåtervinningssystemet som beskrivits tidigare i kapitel 4. 

Halter av metylenklorid i luft kommer att övervakas i lagringslokalen för att detektera 

eventuella läckage eller förhöjda halter metylenklorid i luft. 

Anläggningen ligger logistiskt lämpligt i anslutning till E20, med avfart i nära anslutning till 

anläggningen. Transport och leverans kommer att ske i enlighet med gällande regler rörande 

transport av farligt gods. 

För att minska riskerna under transport har Senior anlitat en leverantör i xxxxxxxx som 

ansvarar för DCM-transporten. Detta för att säkerställa att DCM kan levereras på plats på ett 

säkert sätt. Leverantören säkerställer att transporten följer europeiska transportstandarder, 

inklusive att implementera strikta säkerhetsrutiner, tillhandahålla ändamålsenlig 

hanteringsutrustning samt att åtgärder för nödsituationer hanteras under transporten. 

Senior har tillsammans med leverantören tagit fram en transportplan och rutt enligt 

regelverket ADR (Europeiska överenskommelsen om internationell transport av farligt gods på 

väg) från UNECE (Förenta nationernas ekonomiska kommission för Europa). Den senaste 

versionen är ADR 2025, och i Sverige gäller ADR-S 2025 (MSBFS 2024:10). 

Containrarna förblir förseglade under transporten för att säkerställa att ingen 

mellanhandshantering sker, vilket minskar risken för spill och bevarar den kemiska 

integriteten. 
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6.5 Arbetsmiljörisker 

I följande avsnitt beskrivs planerade åtgärder samt åtgärder under utveckling för att 

minska risk för exponering för metylenklorid i arbetsmiljön. Följande åtgärder 

planeras för anläggningen i Eskilstuna: 

• DCM-extraktionstanken och torkningsprocessen är innesluten i vad som 

enklast kan beskrivas som en sluten låda (se Figur 16-17 nedan). 

Processtegens speciella design har kraftigt minskat DCM-exponeringen i 

processen. 

• Extraktionstankarna ligger halvt nedsänkta i fabriksgolvet, vilket minskar risken 

för läckage. 

• Extraktions-/torkningsprocessen sker i ett separat rum med separat ventilation 

för att förhindra att DCM sprids vidare till verkstaden. 

• Extraktions-/torkningsprocessrummen har lägre lufttryck än grannrummen för 

att säkerställa minskat läckage av DCM. 

• Personalen som kontrollerar processen sitter i ett separat rum bredvid den 

sista upprullningsprocessen i slutet av linjen, för att minska risk för exponering 

för DCM, se Figur 18. 

• Personalen behöver bara vara i extraktions-/torkrummen för att kontrollera 

linjens skick eller om det är ett fel på linjen. Personalen kommer att vara 

utrustade med skyddsutrustning. 

• Larm för halt av DCM i luft är installerade i extraktions- 

/torkningsprocessrummen för att säkerställa att personalen uppmärksammas 

om höga halter av DCM skulle uppstå så att lokalen kan utrymmas. 
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Figur 16 Extraktions-/torkningsprocessen 

 

 

 
Figur 17 Extraktionsprocess (blå) och torkningsprocessen (röd) 
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Figur 18 Kontroll av processen sker från ett separat rum 

 

 

6.6 Risk för olyckor 

Risk för olyckor utreddes i den förra dispensansökan och i ansökan om tillstånd enligt 

miljöbalken. Åtgärder för att begränsa risk har identifierats och implementerats. Arbetet med 

riskhantering följs kontinuerligt upp och utvecklas i den löpande verksamheten. I följande 

Tabell 8 sammanfattas risker relaterade till hantering av metylenklorid. I Tabell 9 nedan 

beskrivs de åtgärder som Bolaget planerat och genomfört för att begränsa de identifierade 

riskerna i verksamheten. 

Tabell 8 Riskinventering och skyddsåtgärder. 
 

Risk Åtgärd för att minimera risk 

Leverans av DCM; Läckage av 
DCM till mark 

Leveransplatsen är utformade så att läckage till omgivande 
mark och till vatten förhindras. Vid händelse av läckage finns 
också risk för exponering av chaufförer och personal som lossar. 
Skyddsutrustning finns tillgängligt och personal är utbildad för 
att hantera olyckssituationer. Rutiner för att hantera tillbud och 
olyckor är införda Transport och leverans av DCM sker i enlighet 
med regler om transport av farligt gods. 

Lagring av DCM Lagringstankarna är konstruerade i korrosionsresistent 
höghållfast stål och är placerade inomhus i invallning som minst 
rymmer största tankens hela innehåll plus 10 procent. Tankarna 
har överfyllnadsskydd. Metylenkloridhalter i luft i lokalen 
övervakas kontinuerligt med larm vid förhöjda halter. 

Extraktion, torkning, dragning 
risk för DCM i luft 

Produktionsutrustning samt ledningar för metylenklorid är 
konstruerade för att minimera risken för läckage. 
Produktionslokalen är utrustad med kontinuerlig övervakning av 
DCM i luft. Larm sker vid förhöjda värden. 

Oförutsett utsläpp till vatten 
(dagvatten eller spillvatten) 

Bolaget har kontinuerlig övervakning av utgående spillvatten och 
utgående dagvatten för att kunna detektera eventuella förhöjda 
halter metylenklorid. Plan och rutiner för att hantera 
kontaminerat vatten finns. Om förhöjda halter skulle uppkomma 
kan åtgärder vidtas för att inte leda kontaminerat vatten till 
kommunal rening eller till dagvattennät. 
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Brand Brand i anläggningen kan medföra risk för läckage av 

metylenklorid och risk för spridning av förorenat släckvatten. 
Anläggningen är utformad med åtgärder för att begränsa risk för 
brand med bland annat ett automatiskt vattensprinklersystem i 
brandceller, och för att begränsa konsekvenserna av brand, dvs 
begränsa spridning av brand och säkert omhändertagande av 
släckvatten. En särskild släckvattenutredning är framtagen. 

Arbetsmiljörisk Arbetsmiljörisker relaterade till metylenklorid kan uppstå under 
byggnation av den nya anläggningen och under produktion samt 
vid lossning/lastning av metylenklorid. Åtgärder som vidtagits att 
förebygga och förhindra att arbetsmiljörisker uppstår är bland 
annat etablering av säkerhetsrutiner för hantering av 
metylenklorid, genomföra kontinuerliga utbildningar för 
medarbetare, skyddsutrustning och övningar med brand- och 
räddningstjänsten. 

 

 

I verksamheten vidtas skyddsåtgärder för att begränsa risk för olyckor, både för att förhindra 

att oförutsedda utsläpp sker och för att begränsa effekter av ett eventuellt utsläpp. 

Åtgärderna inbegriper dels tekniska åtgärder i utrustning och konstruktion samt 

byggnadernas utformning, dels organisation och rutiner för att begränsa risker. 

Vidare kommer all personal utbildas i ett ansvarsfullt arbetssätt för att minska risk för olyckor. 

Återkommande övningar kommer att genomföras. 

Metylenklorid-halter i luft kommer att övervakas kontinuerligt i lokaler för att tidigt kunna 

detektera avvikande halter så att eventuella läckage kan åtgärdas tidigt. 

Beredskapsorganisationen för att hantera olyckor kommer att bestå av tre nivåer: ett 

ledningsteam, EHS-avdelningen samt en intern beredskap. 

Ledningsteamet leds av den verkställande direktören; den övergripande räddningschefen, 

som avgör stora frågor som produktionsavbrott och extern räddning. Chefen för EHS- 

avdelningen, som kommer att ingå i teamet, kommer att leda arbetet i en nödsituation och 

samordna räddnings-teamets arbete. Även chefer för relevanta avdelningar inklusive 

produktionsverksamheten kommer att ingå i teamet. 

EHS-avdelningen kommer att ta emot tillbuds- och olycksrapporter och hantera dessa för att 

stärka beredskap och skyddsåtgärder i form av tekniska och organisatoriska åtgärder. 

Den interna beredskapen kommer att initiera akuta åtgärder vid händelse av olycka 

tillsammans med extern räddningspersonal. Teamet kommer att genomföra åtgärder för 

förebyggande av konsekvenser och genomförande av återställningsaktiviteter på plats efter 

att en olycka har hanterats. I räddningsteamet finns även utbildad personal för 

brandbekämpning, hantering av akuta skador samt för evakuering. Beredskap för olyckor 

planeras i samråd med den lokala räddningstjänsten. 

Det kommer att finnas fysiskt skydd och rutiner för kontroll av fordon och personer som ska 

vistas inom området. Säkerhetsutbildning kommer att vara obligatoriskt för de som arbetar 

på anläggningen liksom för entreprenören och personer som vistas på plats annat än 

tillfälligt. 
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Tabell 9 Riskbegränsande åtgärder. 
 

Typ av åtgärd Beskrivning Riskreducerande effekt 

Åtgärder vid 
riskkällan 

Spillzoner vid lossningsplatser 
utformas med avvattning separat 
från övrigt dagvattensystem. 
Ytorna utformas så att eventuellt 
spill kan infångas och 
omhändertas. 

 

Anläggningens lastnings- och 
lossningsområde är beläget 
inomhus och är utformat med 
skyddsbarriärer och 
spillskyddsystem för att 
förhindra läckage till miljön (se 
Figur 19 nedan). 

 
I händelse av ett kemikaliespill 
under lastning- och 
lossningsprocessen, kommer 
uppsamlingsbehållare i 
tankområdet att fånga upp dessa 
kemikalier. 

Åtgärden minskar sannolikheten att 
metylenklorid kommer ut i 
dagvattensystemet och möjliggör ett 
säkert omhändertagande av eventuellt 
spill. Den minskar också avångning som 
kan påverka människor i omgivningen. 

Lossningsplats för metylenklorid 
placeras minst 70 meter från 
verksamhetsområdets gräns, 
sker inomhus samt omges med 
högre byggnader så att 
eventuella utsläpp av den tunga 
gasen inte sprids till 
omgivningen. För hantering av 
metylenklorid inomhus utgör 
byggnadens skal en barriär. 
Golvbrunnar, trösklar, slussar 
utformas för att innesluta ett 
utsläpp. 

 

Anläggningens lossningsplats för 
metylenklorid är belägen på 95- 
120 meters avstånd från gränsen 
för verksamhetsområdet. 

Åtgärden minskar sannolikheten för att en 
olycka i hanteringen av metylenklorid får 
påverkan på området utanför 
verksamheten. Har en riskreducerande 
effekt upp till ca 200 meter från 
lossningsplatsen. 

Påkörningsskydd kring rör och 
tankar för metylenklorid 
utomhus, tex från cistern till 
produktion. Inomhus utgör 
byggnadens skal ett andra lager 
av skydd. 

 

Alla lagringstankar och 
rörledningar för metylenklorid är 
utformade för att vara inomhus 
med spillzon och invallning för 
att skydda uppsamling av 
läckage. Se Figur 19 nedan. 

Minskar sannolikheten för ett utsläpp 
utomhus som kan påverka omgivningen. 
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 Metylenklorid avskiljs i 

möjligaste mån från potentiella 
tändkällor genom 
brandcellsindelning. 

 

Tankområdet med metylenklorid 
är isolerat med brandväggar för 
att avskilja från paraffinoljan, se 
Figur 19. 

Genom att minimera risken för att 
metylenklorid utsätts för brand reduceras 
också sannolikheten för att fosgen eller 
väteklorid ska uppstå, samt minskar 
konsekvenserna av ett sådant scenario. 

Dödmansgrepp eller liknande 
som säkerställer att lossning 
stoppas vid felfunktion. 

 

En extern aktör med expertis och 
utrustning för att transportera 
metylenklorid, ansvarar för 
transport, lastning samt lossning 
av metylenklorid till 
anläggningen. 

Tid för utsläpp minimeras vilket minskar 
konsekvensavstånden. 

Arbetsmiljörisker 
- Utformning – 
Tekniska 
skyddsåtgärder 

Heltäckande brand- och 
utrymningslarm kopplat utan 
fördröjning till räddningstjänsten. 

 

Anläggningen är försedd med 
larm- och utrymningssystem 
kopplade till platsövervakning 
och nödprotokoll. 

 
Branddetekteringssystemet är 
kopplat till lokala 

räddningstjänster för att 
säkerställa omedelbar insats. 

Åtgärden minskar risken för personal 
genom att förenkla möjligheter för 
utrymning samt minskar risken för en 
omfattande brand. 

 Säkerställd elkraft till viktiga 
delar av säkerhetssystemen. 

 

Anläggningen omfattas av en 
reservströmförsörjning, där ett 
UPS-system säkerställer att 
kritiska säkerhetsfunktioner 
fortsätter att fungera opåverkat 
under ett strömavbrott. 

Åtgärderna minskar riskerna brett genom 
att säkerställa att t.ex. detektion 
metylenklorid, brand- och 
utrymningslarm, sprinkler, ventilation osv 
har elkraft tillräckligt för att säkerställa 
personalens utrymning och underlätta 
räddningstjänstens insats minskar. 

 Automatisk vattensprinkler i 
brandceller med hög 
brandbelastning eller där 
metylenklorid kan förekomma i 
stor omfattning. 

 

Anläggningen kommer att 
omfattas av ett automatiskt 
vattensprinklersystem (i tre 
lager) vid tank, utvinningsområde 
och återvinningsområde där 
metylenklorid kan förekomma. 
Se Figur 20, som visar en bild 

Åtgärden minskar risken för en brand som 
påverkar metylenklorid och i sin tur kan ge 
giftigare brandgaser. 



31 

 

 

 

 
 över det automatiserade 

vattensprinkler systemet. 

 

 Monitorering av metylenklorid i 
inomhusluften kopplas till det 
automatiska utrymningslarmet. 

 

Luftövervakningssystemet är 
kopplade till anläggningens 
evakueringslarm. 

Minskar sannolikheten att personal 
utsätts för förhöjda nivåer av 
metylenklorid 

 Avstängningsmöjlighet för 
dagvatten för att kunna fånga 
upp förorenat släckvatten och 
omhänderta detta på korrekt 
sätt. 

 
En separat brandvattendamm 
med ventilavstängning har 
designats, för att förhindra att 
vatten rinner ut. 

 

Dammen är under uppbyggnad 
och kommer vara på plats innan 
produktion startar enligt 
tillståndet. 

Åtgärden minskar sannolikheten att 
förorenat släckvatten påverkar 
omgivningen. 

Separation Utforma området närmast kring 
den nya byggnadsdelen där 
metylenklorid förväntas 
användas så att stadigvarande 
vistelse inte uppmuntras. 

 

DCM-lagringsområdet (tankfarm) 
är endast tillgängligt för 
inventeringskontroller och 
inspektioner. 

 

Brandövningar för de befintliga 
anläggningarna har genomförts 
och kommer genomföras under 
byggprocessen. Ytterligare 
brandövningar kommer att ske 
när byggnationen av nya 
anläggningar är klart. 

Åtgärden har en riskreducerande effekt 
genom att minimera skyddsvärdet 
(personer) i närheten av riskkällan. 

Organisatoriska 
åtgärder 

Välfungerande systematiskt 
brandskyddsarbete, inklusive 
övningar i utrymning och 
släckteknik. 

 

Bolaget samordnar framtagande 

av en handlingsplan med den 

kommunala räddningstjänsten 

och genomförande av övningar 

och utbildningar. 

Minskar sannolikheten att en brand 
uppstår, minskar risken för personalen, 
ökar möjligheten för personalen att initialt 
släcka en mindre brand. 

 Göra riskanalys som Farlig 
verksamhet enligt 2 § 4 Lag om 
skydd mot olyckor (LSO) 

Minskar sannolikheten för att en 
omfattande brand uppstår och optimerar 
verksamhetens och räddningstjänsten 
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 omfattas av. Där utreds om 

verksamheten behöver hålla 
med en egen beredskap för 
skydd mot olyckor. 

 

Verksamhetens riskbild samråds 
med den kommunala 
räddningstjänstens förmåga för 
att kunna utreda utformning och 
omfattning av verksamhetens 
egen beredskap enligt LSO. Här 
ingår att ta fram en insatsplan i 
samråd med den kommunala 
räddningstjänsten. Denna ska 
öka deras förståelse för 
verksamheten, hur byggnaderna 
är uppbyggda samt underlätta 
deras insats. En tät dialog och 
återkommande platsbesök för 
räddningstjänsten bör 
eftersträvas. 

 

Bolaget samordnar framtagande 
av en handlings- och insatsplan 
med den kommunala 
räddningstjänsten och 
genomförande av övningar och 
utbildningar. 

 
Bolaget har under 2023–2024 
utfört följande riskanalyser: 
HAZID, HAZOP och LOPA. Dessa 
riskanalyser kommer att 
uppdateras i samband med 
anläggningens uppbyggnad 
enligt tillståndet. Om ytterligare 
riskanalyser efterfrågas, tas 
detta fram. 

möjligheter att snabbt hantera en brand 
som ändå kan uppstå. 




